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Aprobaty Technicznej ITB.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stalowe faczniki rozporowe BZ, produkowane przez
chinskg firme SCELL-IT PLANT 2, ANKOR SPECIAL FASTENERS, Ningbo, Chiny, na zlecenie
francuskiej firmy SCELL-IT, ktorej upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest firma
TECH-MONT Spétka Jawna.

tacznik BZ zlozony jest z nagwintowanego trzpienia zakonczonego stozkiem rozporo-
wym, Z pierscienia rozporowego oraz z nakretki szesciokatnej i z podkiadki (rysunek 1).

Wymiary tgcznikow BZ, pokazane na rysunku 1, podano w tablicy 1.

tgczniki BZ sg wykonywane ze stali zwykiej, weglowej i pokrywane warstwg ochronng
cynku o grubosci nie mnigjszej niz 5 um.

Dokrecajac nakretke tgcznika powoduje sie przesunigcie stozka rozporowego, rozwarcie
porozcinanych fragmentow tulejki rozporowej i powstanie trwatego zakotwienia facznika.

Mocowanie z zastosowaniem tgcznika rozporowego BZ pokazano na rysunku 2.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe BZ sg przeznaczone do wykonywania zamocowan statycznie
obcigzonych elementow konstrukcji budowlanych, w podtozu z betonu zwyktego, niezaryso-
wanego, klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska tgczniki rozporowe BZ nalezy sto-
sowac zgodnie z wymaganiami, podanymi w normach PN-EN 12329:2002, PN-EN ISO
12944-2:2001 i PN-EN 10152:2009.

Nosnosci obliczeniowe fgcznikéw BZ na wyrywanie z podioza podano w tablicy 2.

Nosnosci obliczeniowe {gcznikow BZ na Scinanie bez uwzglednienia zginania trzpienia
lacznika powinny by¢ obliczane wedtug nastepujacego wzoru:

Vg = (0,5 % Ag % i) / yms
gdzie:

Vi —nos$nosc obliczeniowa tgcznika na $cinanie,

As  — przekroj czynny trzpienia facznika zgodnie z normg PN-EN ISO 898-1:2009,

fu  —wytrzymatosc stali tacznika na rozcigganie,

s — czesciowy wspolczynnik obliczeniowy dla stali rowny 1,67.
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No$nosci obliczeniowe facznikow BZ na $cinanie z uwzglednieniem zginania trzpienia

tgcznika powinny by¢ obliczane wedtug nastepujgcego wzoru:

oty X Mgy s
Vg = 1% Y )
gdzie:
Ve — nos$nosc obliczeniowa fgcznika na Scinanie,
ay — wspotczynnik zalezny od stopnia utwierdzania tgcznika w podiozu od strony ele-

mentu mocowanego, rowny 1 w przypadku zamocowania swobodnego oraz row-
ny 2 w przypadku zamocowania peinego,

Mris — moment zginajacy przenoszony przez trzpien lgcznika obliczany ze wzoru
MRk.s =1,2 x W, x fuj\'

| — dhugos¢ ramienia okreslana wzorem | = e + 0,5d5m,

we — czesciowy wspotczynnik obliczeniowy dla stali rowny 1,67,
Ws - wskaznik wytrzymatosci czesci gwintowanej trzpienia obliczany ze wzoru
W, = X dromB .
) 32
fue  —wytrzymatose stali tgcznika na rozcigganie,
e; — dlugosc ramienia przylozenia sily Scinajgce;,

dm — nNominalna srednica czgsci gwintowanej trzpienia.

Ww. sposoby okreslania nosnosci obliczeniowych na wyrywanie z podioza i na scina-
nie moga byc stosowane pod warunkiem, e rozstaw tacznikdw s nie jest mniejszy niz warto-
Sci sen lUb sq o, @ Odleglosci tacznikow od krawedzi podioza ¢ nie sg mniejsze niz wartosci
Cern 1UD Corey (rysunek 4 oraz tablice 41 5).

W przypadkach, gdy taczniki sg rozmieszczone w rozstawach s mniejszych niz s¢y lub
Sercv, ale wiekszych niz s, oraz sg oddalone od krawedzi podioza o odlegtosci ¢ mniejsze
NiZ Cen, UD Cyr oy, ale wieksze niz ¢, (tablice 4 i 5), nosnosci obliczeniowe nalezy zreduko-
wac zgodnie z zaleceniami, podanymi w dokumencie EOTA TR029:2007.

Parametry montazowe i parametry rozmieszczenia fgcznikow rozporowych BZ pokaza-
no na rysunkach 3 i 4 oraz podano w tablicach 3,4 i 5.

Do wykonania otworu w podiozu betonowym nalezy uzywacé wiertarki udarowo-
obrotowej. Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioZa. tgcznik powinien dac
sig wprowadzi¢ w wykonywany w podtozu otwor lekkimi uderzeniami mtotka. Montaz tgczni-
ka powinien by¢ wykonany przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Nalezy zwrécic uwage,
aby po rozprezeniu tgcznika podkiadka pod nakretke lub $rube byta silnie docisnigta do

mocowanego elementu.
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taczniki rozporowe BZ powinny by¢ osadzone zgodne z projektem, w ktérym uwzgled-
niono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowlanych, wymagania
niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace warunkow wykony-

wania zamocowan z zastosowaniem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materialy

taczniki rozporowe BZ powinny by¢ wykonane ze stali zwyklej, weglowej, w klasie
wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz 4.6 wedlug normy PN-EN ISO 898-1:2009 i pokryte
warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, spelniajgcg wymagania normy PN-EN
10152:20089.

3.2. taczniki rozporowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary tacznikéw rozporowych BZ powinny byé
zgodne z rysunkiem 1 oraz z tablicg 1. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikow. Nosnosci charaktery-
styczne zamocowan fgcznikow rozporowych BZ nie powinny by¢ mniejsze od nosnosci
podanych w tablicy 6. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

tgczniki rozporowe BZ powinny by¢ dostarczane w opakowaniach firmowych Produ-

centa oraz przechowywane | transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosc ich
wlasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotaczona informacja zawierajgca co najmnigj
nastepujgce dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres Producenta,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8335/2010,

— numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

— rodzaj surowca,

- podstawowe warunki stosowania i przechowywania,
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— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8335/2010 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8335/2010 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
Przedstawiciel, majqcy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej), stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnoséci, Producent moze wystawié¢ krajowa deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8335/2010, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrebu na podstawie:

a) zadania Producenta:

— zakladowej kontroli produkciji,

— badan kontrolnych gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obej-
mujgcym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zakiadu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkaii,

— cigglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkgji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikow rozporowych BZ obejmuje nosnosci obliczeniowe
zamocowan tych tgcznikow oraz grubosc¢ ich powloki cynkowe.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwo-

Sci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
I procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkeji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8335/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i w doku-

mentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,

b) grubosci powtoki cynkowej tacznikow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci cha-

rakterystycznych zamocowan tgcznikow.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rza-
dziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zakladowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow facznikow. Sprawdzenie ksztaltu i wymia-
row tacznikéw nalezy przeprowadzaé za pomocg przyrzgdow pomiarowych zapewniajgcych

uzyskanie dokfadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej facznikow. Sprawdzenie grubosci

powtoki cynkowej tacznikéw nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikow. Spraw-
dzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzac na tgcznikach osadzonych
w podiozu wymienionym w tablicy 6. Pomiaru sit nalezy dokonywac za pomocq urzadzenia
0 zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i po-
wolne zwigkszanie sily az do zniszczenia. Bigd pomiaru nie powinien przekraczac 3%

w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane taczniki rozporowe LP i SRS nalezy uznac za zgodne z wymaganiami
niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan, odpowiednio wedtug

p. 5.4, sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8335/2010 jest dokumentem stwierdzajacym przy-
datnosc tgcznikéw rozporowych BZ do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym

z postanowien Aprobaty.
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Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8335/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U.Nr119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za whasciwg
jakos¢ wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie,

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikow rozporowych BZ nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej [TB
AT-15-8335/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8335/2010 wazna jest do 29 marca 2015 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byc¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-
nej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 12329:2002

PN-EN I1SO 12944-2:2001

PN-EN 10152:2009

PN-EN ISO 898-1:2009

PN-EN 1SO 2178:1998

PN-83/N-03010

EOTA TR029:2007

Badania i oceny

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosc
Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powioki cynkowe
z dodatkowq obrobka na zelazie lub stalj

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czeéé 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elektrolitycznie

Wlasnosci mechaniczne czesci zlgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Czeéé 1: Sruby i $ruby dwustronne
0 okre$lonych klasach wlasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojowy
Powfoki niemagnetyczne na podioZzu magnetycznym. Pomiar
grubosci powlok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybér jednostek produktu
do probki

Desing of Bonded Anchors, June 2007

LOK-03867/A/09. Raport z badan i informacje techniczne dotyczgce stalowych tacznikow

rozporowych typu BZ. Zaktad Elementéw Konstrukeji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB,

Katowice 2009 r.
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Rysunek 3. Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych BZ

Rysunek 4. Parametry rozmieszczenia facznikow rozporowych BZ w poditozu
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Tablica 1
Wymiary tacznikow rozporowych BZ
Poz. Oznacz'enie Oznaczenii_a gwintu d, L; SW,
tacznika tacznika mm mm mm
7 2 3 4 ] 2]
1 BZ-08 x 50 M8 8 50 13
2 BZ-08 x 65 M8 8 65 13
3 BZ-08x 70 M8 8 70 13
4 BZ-08 x 80 M3 8 80 13
5 BZ-08 x 95 M8 8 95 13
6 BZ-08 x 105 M8 8 105 13
7 BZ-08 x 130 M8 8 130 13
8 BZ-08 x 165 M8 8 165 13
9 BZ-10 x 80 M10 10 80 17
10 BZ-10 x 95 M10 10 95 17
11 BZ-10 x 120 M10 10 120 17
12 BZ-10 x 150 M10 10 150 72
13 BZ-12 % 80 M12 12 80 19
14 BZ-12 x 100 M12 12 100 19
15 BZ-12 x 120 M12 12 120 19
16 BZ-12 x 135 M12 12 135 18
17 BZ-12 x 180 M12 12 180 19
18 BZ-16 x 105 M16 16 105 24
16 BZ-16 = 125 M16 16 125 24
20 BZ-16 x 140 M16 16 140 24
21 BZ-16 x 180 M16 16 180 24
Tablica 2

Nosnosci obliczeniowe zamocowar fgcznikéw rozporowych BZ na wyrywanie z podloza

: Glebokosc¢ Nosnosc¢
Rodzaj Oznaczenie e -
Poz. podioza gwintu facznika zakotwienia hyg, obliczeniowa,
mm kN
1 2 3 4 5
Me 40 6,0
; Beton zwykly M10 50 80

klasy C20/25'" M12 65 133

M16 75 19.4

[40]

wedlug normy PN-EN 206-1:2003
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Tablica 3
Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych BZ
acznika
1 2 3 4 5 7] 7 8 g 10
1 BZ-08 x 50 M8 8 45 55 40 9 2 15
2 | BZ-08x65 M8 8 45 55 40 9 5 15
3 | BzZ-08x70 M8 8 45 55 40 9 10 15
4 | BZ-08 =80 M8 8 45 55 40 9 20 15
5 | BZ-08x85 M8 8 45 55 40 9 35 15
6 | BZ-08 %105 M8 8 45 55 40 9 45 15
7 | BZ-08 %130 M8 8 45 55 40 9 70 15
8 | Bz-08x165 M8 8 45 55 40 9 105 15
g | BZ-10 %80 M10 10 55 65 50 12 10 25
10 | BZ-10x95 M10 10 55 65 50 12 25 25
11 | BZ-10 = 120 M10 10 55 65 50 12 50 25
12 | BZ-10 x 150 M10 10 55 65 50 12 80 25
13 | BZ-12x80 M12 12 70 80 65 14 3 40
14 | BZ-12 x 100 M12 12 70 80 65 14 15 40
15 | BZ-12x120 M12 12 70 80 65 14 35 40
16 | BZ-12x135 M12 12 70 80 65 14 50 40
17 | BZ-12 x 180 M12 12 70 80 65 14 95 40
18 | BZ-16 x 105 M16 16 80 90 75 18 5 80
19 | BZ-16%125 M16 16 80 90 75 18 20 80
20 | BZ-16 x 140 M16 16 80 90 75 18 35 80
21 | BZ-16x 180 M16 16 80 90 75 18 75 80
Tablica 4

Parametry rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych BZ w przypadku wyrywania z podtoza

Rozstaw Minimalna
Rozstaw £ L s Rozstaw + g
. Odleglosé miedzy tacz- Odleglosc -y odlegtosc
Poz. Oznacz_enle mlq'dzy . | od krawedzi nikami w od naroznika m[‘“‘mal od krawe-
lacznika | tgcznikami snik ny'" Smin, dzi"
Scin, MM CerN, MM narozniku Cer,sps MM A ZI' Cmins
i Scrsp, MM mm
1 2 3 4 5 & 7 8
1 M8 120 60 120 60 40 40
2 M10 150 75 150 75 50 50
3 M12 185 100 195 100 65 65
4 M16 225 115 225 115 75 75

{1

— nie mniej niz 40 mm
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Tablica 5

Parametry rozmieszczenia fgcznikow rozporowych BZ w przypadku Scinania

O3nacEshic Rozstaw miedzy Rozstaw Odleglosé Minimalna odleglosé
Poz. - tacznikami minimalny od krawedzi od krawedzi
4 Serewy MM Spin, MM Cerevs MM Ceniny MM

1 3 4 5 B 7
1 M8 120 40 60 40
2 M10 150 50 75 50
3 M12 195 65 100 65
4 M16 225 75 115 75

Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow rozporowych BZ na wyrywanie z podioza

. ; Glebokosc Nosnosc
Rodzaj Oznaczenie e
Poz. podioza gwintu tacznika zakotwienia hy, | charakterystyczna,
mm kN
1 2 3 4 5
M8 40 8.0
4 Belon zwykl Mo e . oo
klasy C20/25 i M12 65 20,0
M16 75 35,0
" wedlug normy PN-EN 206-1:2003




