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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7740/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

~ SELENAS.A.
58-100 Swidnica, ul. Glowackiego 18

stwierdza sie przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Tworzywowo-metalowe
taczniki rozporowe LX, MBR i MB

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig ninigjszej
Aprobaty Techniczne] ITB.

Termin waznosci:
04 grudnia 2013 r.

DYREKTOR .
Instytutu Techniki Budowlane

/ p

Zatacznik:
Postanowienia ogdine i techniczne

Warszawa, 04 grudnia 2008 r.

Dokument Aprobaty Techniczne] ITB AT-15-7740/2008 zawiera 14 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
lylko w catoscl. Publikowanie lub upowszechnianie w kazde] inne| formie fragmentow tekstu Aprobaty Techniczne|
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane,
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg tworzywowo-metalowe faczniki
rozporowe LX, MBR i MB. Producentem tacznikéw objetych Aprobatq jest firma SELENA S.A.,
58-100 Swidnica, ul. Gtowackiego 18.

taczniki rozporowe LX, MBR i MB (rys. 1 + 4) sktadajg sig¢ z korpusu tworzywowego
(tulei) i elementu stalowego w postaci wkrgta rozporowego.

Korpus tacznika LX wykonywany jest z polietylenu. Korpusy tacznikow MBR i MB
wykonywane sg z poliamidu.

Wkrety wykonywane sg z ocynkowane;j stali zwyktej, weglowej. Wkrety do tacznikow LX
moga by¢ zakoriczone tbem szesciokatnym typu LX-D, tbem stozkowym typu LX-P lub hakiem
katowym typu LX-HK. Wkrety do tacznikéw MBR moga by¢ zakoriczone tbem szesciokatnym
typu MBR-SS, tbem stozkowym typu POZI MBR-S lub tbem stozkowym typu TORX MB-ST.
Wkrety do facznikéw MB moga by¢ zakorczone tbem szesciokatnym typu MB-SS, tbem
stozkowym typu POZ! MB-S lub tbem stozkowym typu TORX MB-ST.

Odmiany asortymentowe tacznikéw objetych Aprobatg oraz parametry montazu
tacznikéw w podtozu podano w tablicy na rys. 5.

Wymagane wtaéciwoéci techniczne fgcznikéw rozporowych LX, MBR i MB podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe, objete Aprobatg, sa przeznaczone do wykonywania zamocowan
w podiozach z:

— betonu zwyktego klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003 - w
przypadku facznikow LX | MBR,

— cegly ceramicznej peinej klasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN 771-1:2006 — w
przypadku tgcznikéow LX i MBR,

— cegly dziurawki klasy nie nizszej niz 5 wg normy PN-EN 771-1:2006 — w przypadku
tacznikow LX | MB,

— pustakéw ceramicznych poryzowanych kiasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN 771-
1:2006 — w przypadku tgcznikéw LX i MB,

— betonu komérkowego (gazobetonu) klasy gestosci nie nizszej niz 600 i marki nie nizszej
niz 5 (klasy 5 wytrzymatosci na $ciskanie) wg normy PN-EN 771-4:2004 — w przypadku
tacznikow LX i MB.

—
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Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska, taczniki LX, MBR i MB mogg by¢
stosowane zgodnie z wymaganiami i w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery wedtug
normy PN-EN ISO 12944-2:2001.

Charakterystyczne i obliczeniowe nosnosci zamocowan tfacznikéw objetych Aprobatg
podano w tablicy 1.

Otwér w podiozu betonowym nalezy wiercic prostopadle do powierzchni podioza
za pomoca wiertarki udarowo-obrotowej. tacznik rozporowy powinien daé sie wprowadzi¢
w wykonany otwér lekkimi uderzeniami miotka.

taczniki LX, MBR i MB powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem obowigzujacych norm
i przepisbw, postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji stosowania
opracowanej przez Producenta.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Korpus tgacznikéw LX powinien by¢ wykonywany z polietylenu (PE) o nazwie Ravamid BN
GR 133 RAL 7035, a korpusy fgcznikéw MBR i MB powinny by¢ wykonywane z poliamidu (PA) o
nazwie Ultramid® B3L firmy Basf, Niemcy.

Krzywe DSC tworzywa polietylenowego i poliamidowego powinny by¢ zgodna z krzywymi
odniesienia, otrzymang w badaniu réznicowej kalorymetrii skaningowej wg normy PN-EN I1SO
11357-1:2002.

Wkrety ze stali zwyktej, weglowej, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10230-
1:2002. Wkrety powinny byé pokryte elektrolityczng powtoka cynkowg o grubosci nie mniejsze;
niz 5 um, spetniajacg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001 lub PN-EN 12329:2002.

3.2. Laczniki rozporowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikéw objetych Aprobatg powinny byc
zgodne zrys. 1 = 4,

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe. Charakterystyczne i obliczeniowe
nosnosci zamocowan tacznikéw objetych Aprobatg podano w tablicy 1.
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Tablica 1
Nosnosci na wyrywanie tacznikéw LX, MBR | MB z podtoza
bokos¢ Nosnosé Nosnosé
;:::::L o:;::,ﬁi:ie zaf:@t\nnenia het charakterystyczna obliczeniowa
mm kN kN
LX ¢8 50 2,60 1,05
LX $10 70 2,65 1,05
Reln Eavy MBR ¢6 30 1,05 0,40
MBR ¢8 50 3,35 1,35
MBR $10 50 7,15 2,85
LX $8 50 2,15 0,85
LX ¢10 70 2,30 0,90
oadapena | MBR® 30 0,80 0,30
MBR ¢8 50 3,55 1,40
MBR ¢10 50 8,05 3,20
LX ¢8 50 1,00 0,40
Cegta dziurawka LX $10 70 1,00 0,40
kl. 5 MB ¢8 70 1,45 0,55
MB ¢10 70 1,35 0,55
Bustak LX ¢8 50 0,70 0,30
ceramiczny LX $10 70 0,70 0,30
P°'Ef°1“éa”v MB ¢8 70 0,75 0,30
MB 10 70 0,75 0.30
LX ¢8 50 0,85 0,35
Beton komérkowy LX ¢10 70 0,90 0,35
odmiany 600
marki 5 MB ¢8 70 2,05 0,80
MB ¢10 70 2,15 0,85

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobata powinny byé dostarczane oraz przechowywane
i transportowane w sposob zapewniajacy niezmiennoé¢ ich ksztattu i wtasciwosci technicznych.
Do kazdej dostawy powinna by¢ dotgczona informacja, zawierajaca co najmniej nastepujace
dane:

— nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta,
- ©0znaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu),
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7740/2008,

o
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— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposéb oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnos$ci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodno$ci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7740/2008 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci wyrobu, objetego
Aprobatg, dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibg na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7740/2008, na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, zgodnie

z ustalonym planem badan, obejmujacym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i
akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje nos$nosci obliczeniowe zamocowar tacznikéw objetych
Aprobatg oraz grubos¢ powloki cynkowe;.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wtasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych | materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedtug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do

technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-

wosciach.

Kontrola produkeji powinna zapewni¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7740/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodno$ci. Kazda partia wyrobow
powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan | dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
— badania biezgce,
'- — badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
— ksztaftu i wymiardw,
— grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw oraz krzywej DSC tworzywa korpusu.

.. 3



T L AT-15-7740/2008 8/14

 SESEE ! IS F SN | S |

-

5.5. Czestotliwosé badan
Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w doku-

mentacji zaktadowej kontroli produkcji. Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej
niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywa¢ metodami podanymi w p. 3 oraz wedtug ponizszych opisow.
5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzac za
pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,1 mm. Ksztatt

nalezy sprawdzac przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej
nalezy wykonywac wedtug PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.3. Sprawdzenie krzywej DSC. Krzywg DSC nalezy wyznacza¢ wedtug PN-EN ISO
11357-1:2002 a nastepnie poréownywac z krzywg odniesienia.

5.6.4. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowan fgcznikéw. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan fgcznikow nalezy wykonywaé wediug ETAG 020:2006,
cz. 2, 3,415, na tacznikach osadzonych w podiozach wg tablicy 1.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejsze] Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

e, e
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7740/2008 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikéw rozporowych LX, MBR i MB do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajacym z postanowier Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7740/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowe] (Dz. U. Nr 119, poz. 1117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wtasciwg
jakos¢ wyrobu, a wykonawcoéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wiasciwe
zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikéw rozporowych LX, MBR i
MB, nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-
15-7740/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7740/2008 wazna jest do 04 grudnia 2013 r.

T :
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Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$é

PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes$é 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego

PN-EN 10230-1:2003 GwoZdzie z drutu stalowego. Czes¢ 1. GwoZdzie o0gdinego
przeznaczenia

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powtok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci zlgczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 11357-1:2002 Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czesc¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja

Srodowisk

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

ETAG 020 t.gczniki tworzywowe do stosowania w betonie

Raporty i sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje
1. LOK-985/A/08. Raport z badarn fgcznikéw rozporowych ramowych typu LX, MBR oraz MB.
Oddziat Slaski Instytutu Techniki Budowlanej, Katowice.
2. LOK-985/A/08/DSC. Raport z badan tacznikéw rozporowych ramowych typu LX, MBR oraz
MB. Oddziat Slgski Instytutu Techniki Budowlanej, Katowice.

3. Ocena techniczna do Raportu z badan nr LOK-985/A/08. Oddziat Slaski Instytutu Techniki
Budowlanej, Katowice.
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Rys. 3. Korpus tworzywowy f8CZniKa MB...........c.ooviiiiiiiiiiieiiie ittt 12
Rys. 4. Wkrety do tgcznikow LX, MBR i MB ... 13
Rys. 5. Asortyment i parametry montazu tgcznikéw LX, MBRIMB .....cccccovviviiiineiiiiinn. 14
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d, =8 lub 10 mm
I, = 80, 80, 100, 115, 120, 135, 140, 160, 180 lub 200 mm

Rys. 1. Korpus tworzywowy facznika LX

d, *WQD MBR 8/.. <
A AVaVava o

)

d, =6, 8lub 10 mm
I, = 55, 60, 80, 100, 120, 140, 160, 180, 200 lub 240 mm

Rys. 2. Korpus tworzywowy tacznika MBR

MB 10|

d,=8Iub 10 mm
I =80, 100, 120, 140, 160, 180, 200, 240, 280 lub 300 mm

Rys. 3. Korpus tworzywowy tacznika MB
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‘P

b) wkret z tbem stozkowym

“f

c) ksztafty tba wkreta

dy=4;55;6lub7 mm
l. =60, 65, 85, 105, 125, 145, 165, 185, 205, 245, 285 lub 305 mm

Rys. 4. Wkrety do fgcznikéw LX, MBR i MB

r__—_——,_
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Typ tacznika Diugosé |, Srednica wierconego | Minimaina giebokos$¢
otworu zakotwienia
mm mm mm mm
LX-D ¢8
LX-HK ¢8 60 8
LX-P 48
LX-D ¢8
LX-HK ¢8 80 8 50
LX-P ¢8
LX-D ¢8
LX-HK 68 100; 120; 140; 160 8
LX-P ¢8
LX-D 10
80 10
LX-P $10 -
LX-D $10
100; 115; 135, 160; 180; 200 10
LX-P ¢10
MBR-S ¢6 55 6 30
MBR-S ¢8 60; 80; 100; 120; 140; . -
MBR-ST ¢8 80; 100; 120; 140
MBR-S $10 60; 80; 100;2:)%0; 140, 160;
MBR-SK $10 80; 100; 120&;040', 160; 200;
vBR:ssg10 | 80 100 120; 140,160,200 10 o
MBR-ST §10 60; 80; 1%%:0?22310140: 160;
MB-S ¢8 80; 100; 120; 140 8 70
MB-ST ¢8
MB-S ¢10
80; 100; 120, 140; 160; 200
MB-SS 10 . 70
MB-ST ¢10 80; 100; 120; 140; 160; 200;
MBR-SK 410 240: 280: 300

Rys. 5. Asortyment i parametry montazu tgcznikéw LX, MBR i MB







