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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6895/2005

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 248, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

CHEMFIX PRODUCTS LIMITED
Mill Street East, Dewsbury, West Yorkshire WF12 9BQ, Wielka Brytania

stwierdza sig przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

W zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgcznikuy, ktory stanowi integraing czeéé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
wi/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspdipracy z Gospodarkg .

V% tuee

* mgr in2. Marek Kapror

Termin waznos$ci:
31 grudnia 2010 .

atacznik:
Postanowienia ogéine i techniczne

Warszawa, grudzieri 2005,

Dokument Aprobaty Technigznej ITB AT-15-6895/2005 zawiera 19 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicz-
nej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowiane;j.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa taczniki wkiejane CHEMFIX PE, EA i EPOXY,
produkcji angielskiej firmy CHEMFIX PRODUCTS LIMITED. '

taczniki wklejane CHEMFIX sg dostarczane w kompletach zawierajgcych nagwinto-
wane prety stalowe lub zebrowane prety zbrojeniowe oraz pojemniki z zaprawg zywiczna.
Stosowane sg nastepujgce zaprawy zywiczne: poliestrowa (PE), epoksydowo-akrylowa (EA)
i epoksydowa (EPOXY).

taczniki wklejane CHEMFIX PE i CHEMFIX EA zawieraja nagwintowane prety stalowe oraz
pojemniki z zaprawa zywiczng odpowiednio: poliestrowg (PE) lub epoksydowo-akrylowa (EA).

taczniki wklejane CHEMFIX EPOXY zawierajg nagwintowane prety stalowe lub ze-
browane prety zbrojeniowe oraz pojemniki z zaprawg zywiczng epoksydowg (EPOXY).

Nagwintowane prety stalowe i Zebrowane prety zbrojeniowe przedstawiono na rysun-
kach 1 = 3, a wymiary podano w tablicach 1 + 3.

Nagwintowane prety stalowe sa wykonywane ze stali zwyklej, weglowej i ocynkowane
warstwg cynku o grubo$ci nie mniejszej niz 5 pm.

Nagwintowane prety stalowe i zebrowane prety zbrojeniowe sg wprowadzane w otwary
w podfozu wypeiniane zaprawg zywiczng. Po stwardnieniu zapraw nastepuje trwale zako-

twienie pretéw.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wklejane CHEMFIX PE, EA i EPOXY s3 stosowane do wykonywania zamo-
cowan statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych w betonie niezarysowa-
nym, klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska, fgczniki wklejane z nagwintowa-
nymi pretami stalowymi nalezy stosowac zgodnie z normami: PN-EN 12944-2:2001 i PN-EN
10152:1997, a taczniki Zebrowanymi pretami zbrojeniowymi nalezy stosowaé w $rodowi-
skach nieagresywnych korozyjnié..

taczniki wklejane moga by¢ stosowane w przypadku, gdy temperatura otoczenia
w trakcie wykonywania zamocowania zawiera sie w zakresie -5°C + 25°C.
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Maksymalne czasy osadzania i czasy wigzania zapraw zywicznych produkciji firmy
CHEMFIX, w zalezno$ci od temperatury otoczenia, podano w tablicy 4.

Nosnosci obliczeniowe potgczen, w ktérych zastosowano tgczniki wklejane CHEMFIX,
podano w tablicach 5 6.

Parametry rozmieszczenia tgcznikéw wklejanych w podfozu podano na rysunku § oraz
w tablicach 7 + 10.

Parametry montazowe igcznikéw wklejanych podano na rysunku 6 oraz w tablicach
11 +14.

Pret stalowy powinien by¢ osadzony w otworze centrycznie, a czynno$¢ osadzania
powinna zosta¢ zakoriczona po osiggnieciu wymaganej glebokosci zakotwienia tgcznika w
podiozu. Zaprawa zywiczna powinna pojawi¢ si¢ na gérnej powierzchni podioza. Jezeli po
zakonczeniu osadzania tgcznika nie pojawi sie nadmiar zaprawy, nalezy wyjgé tacznik z
otworu i osadzi¢ go ponownie, po wprowadzeniu do otworu Kolejnej porcji zaprawy.

Jakos¢ zamocowan wykonanych przy uzyciu facznikédw wklejanych nalezy skontrolo-
wac na nie mniej niz 3% tgcznikow jednego rozmiaru, zamocowanych w podiozu, jednak na
nie mniej niz na dwdch tacznikach z kazdego rozmiaru. Probe mozna uznaé za pozytywng
jesli pod obcigzeniem odpowiadajgcym 1,3-krotnosci nosnosci obliczeniowej potaczenia nie
nastgpi wieksze przemieszczenie tgcznika w stosunku do podioza niz o 0,2 mm. Jesli bada-
ne potaczenie nie spetni warunkdw kontrolnych to nalezy sprawdzi¢ nosnosé 25% zamoco-
wanych tacznikéw (jednak nie mniej niz 5 sztuk). W przypadku wynikéw negatywnych nalezy
poddac badaniom wszystkie taczniki zamocowania.

t.gczniki wklejane powinny by¢ osadzone zgodne z projektem, w ktérym uwzgledniono
wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowlanych, wymagania ninigj-
szej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace warunkéw wykonywania

zamocowan z zastosowaniem tgcznikdw wklejanych.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Nagwintowane prety stalowe tacznikdéw wklejanych CHEMFIX PE, EA i EPOXY powin-
ny by¢ wykonane ze stali zwyktej, weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych 5.8 wediug
normy PN-EN ISO 898-1:1999 i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm,
spetniajgcg wymagania normy PN-EN 10152:1997.
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Zebrowane prety zbrojeniowe powinny by¢ wykonane ze stali zbrojeniowej BSt 500
wedtug niemieckiej normy DIN 488.

Zaprawy zywiczne powinny by¢ dostarczane w tadunkach dwukomorowych, zawieraja-
cych zywice i utwardzacz. Pojemno$¢ tadunkdéw z zaprawag zywiczng poliestrowa lub
epoksydowo-akrylowg powinna by¢ rowna 380 ml, a z zaprawg epoksydowa powinna byc

rowna 400 ml.

3.2. Laczniki wklejane

3.2.1. Ksztatt i wymiary. Ksztalt i wymiary fgcznikow wklejanych powinny byé zgodne
z rysunkami 1 + 3 oraz z tablicami 1 + 3. Metode sprawdzenia podanow p. 5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne poiaczen, wykonanych z zastosowaniem
tagcznikéw wklejanych. Nosnosci charakterystyczne polaczen, wykonanych z zastosowa-
niem facznikéw wklejanych nie powinny by¢ mniejsze od podanych w tablicach 15 i 16. Me-
tode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

tgczniki wklejane CHEMFIX PE, EA | EPOXY powinny by¢ dostarczane w opakowa-
niach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotaczona informacja zawierajg-
‘ca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

~ nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6895/2005,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- rodzaj surowca,

— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,

-~ znak budowlany.

Sposédb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
bata Techniczng ITB AT-15-6895/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobéw objetych
Aprobata Techniczng ITB AT-15-6895/2005 dokonuje Producent, stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnoéci, Producent moze wystawiC krajowg deklara-
cje zgodnoséci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6895/2005, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:
~ zaktadowe] kontroli produkgj,
—~ badan kontrolnych gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakiadzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
b) zadania akredytowanej jednostki:

-~ wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu tacznikéw wklejanych obejmuje nosnosci obliczeniowe potaczen,
wykonanych z zastosowaniem tych tacznikéw oraz grubos¢ ich powtoki cynkowej (to ostatnie
dotyczy tacznikéw z nagwintowanymi pretami stalowymi).
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowily podstawe do ustalenia wtasciwo-

sci techniczno-uzytkowych wyrobu stanowig wstgpne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,
2) kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacii zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6895/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobéw obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiardw oraz
gruboéci powloki cynkowej facznikow wklejanych.

5.5. Czestotliwosé badari kontrolnych gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym
planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow po-

winna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow Igcznikéw wklejanych. Sprawdzenie
ksztattu i wymiaréw facznikéw nalezy przeprowadzaé za pomoca przyrzadéw pomiarowych
zapewniajacych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej tacznikow wklejanych. Sprawdze-
nie grubosci powloki cynkowej tacznikow nalezy wykonywaé wediug normy PN-EN
ISO 2178:1998.
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5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych potaczen, wykonanych z za-
stosowaniem tgcznikow wklejanych. Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych
potaczen nalezy przeprowadzaé na tacznikach osadzonych w podtozu z betonu klasy C20/25
wedtug normy PN-EN 206-1:2003. Pomiaru sit nalezy dokonywac za pomocg urzadzenia o
zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczgcej, umozliwiajgcego state i powol-
ne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w calym

zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane taczniki wklejane CHEMFIX PE, EA i EPOXY nalezy uzna¢ za zgod-
ne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan,
odpowiednio wediug p. 5.4, sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6895/2005 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikéw wklejanych CHEMFIX PE, EA i EPOXY do stosowania w budownic-
twie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robdt budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
bata Techniczng [TB AT-15-6895/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieri wynikajacych z przepiséw o
ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z
dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowe] (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkdw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajac Aprobatg Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wyfacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
sciwa jako$¢ wyrobéw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za wia-

$ciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikéw wklejanych CHEMFIX
PE, EA i EPOXY, nalezy zamieszcza¢ informacjg o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-6895/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6895/2005 wazna jest do 31 grudnia 2010 r.

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli je]
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie péZniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci
tego dokumentu.

Koniec
INFORMACJE DODATKOWE
Normy zwigzane
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czesé 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja, zgodno$c

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10152:1997 Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elektrolitycznie

PN-EN 1SO 898-1:2001 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne
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PN-EN ISO 2178:1998

PN-83/N-03010

DIN 488

Badania i oceny

Powioki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powfok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

Betonstahl

1) LOK-832/A/05. Raport z badarn i ocena techniczna dotyczace stalowych fgcznikow gwin-

towanych od M8 do M24, wklejanych do betonu za pomocg zapraw klejowych firmy
CHEMFIX. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Ka-

towice 2005 .

2) LOK-901/A/05. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace stalowych tgcznikéw gwin-

towanych M30 i pretéw zebrowanych od ¢8 do $25, wklejanych do betonu za pomoca za-

prwy klejowej firmy CHEMFIX. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki

Budowlanej w Warszawie, Katowice 2005 r.
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Rysunek 4. Zamocowanie wykonane z zastosowaniem tacznika wklejanego CHEMFIX
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s - odleglo$é migdzy osiami tgcznikéw
¢ - odleglosé lgcznika od krawedzi podioza

Rysunek 5. Parametry rozmieszczenia tacznikéw wklejanych CHEMFIX podiozu
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Rysunek 6. Parametry montazowe facznikow wklejanych CHEMFIX
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Tablica 1

Wymiary nagwintowanych pretdéw stalowych tacznikéw wklejanych CHEMFIX w wers;ji 1

Poz. Oznacz.enie d, dr, 1,
tacznika mm mm mm
1 2 3 4 5
1 M8 8 6.6 115
2 M10 10 8,2 140
3 M12 12 9.9 175
4 M16 16 13.5 180
5 M20 20 16,9 270
6 M24 24 20,2 330
7 M30 30 25,7 380

Tablica 2

Wymiary nagwintowanych pretow stalowych tacznikéw wklejanych CHEMFIX w wersii 2

poz. | Oznaczenie d, dr, 1, lg,
facznika mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6
1 M8 8 6,6 180 80
2 M10 10 82 200 90
3 M12 12 9.9 215 110
4 M16 16 13,5 260 125
5 M20 20 16,9 300 170
6 M24 24 20,2 340 210

Tablica 3

Wymiary zebrowanych pretéw zbrojeniowych gcznikéw wklejanych CHEMFIX

Poz. Srednica ds, dr,
preta mm mm
1 2 3 4
1 48 8 8
2 #10 10 10
3 412 12 12
4 14 14 14
5 416 16 16
6 420 20 20
7 $25 25 25




AT-15-6895/2005 str. 15/19

]
d |
H

Tablica 4

Maksymalne czasy osadzania i czasy wigzania zapraw zywicznych
tacznikdw wklejanych CHEMFIX

Czas osadzania, minuty Czas wigzania, minuty

Poz. Typ zaprawy zywicznej Temperatura otoczenia, °C Temperatura otoczenia, °C

-5 5 15 25 -5 5 15 25

i 2 3 4 5 5 7 ] 9 10

1 Poliestrowa (PE) 50 12 6 3 90 50 35 30

2 |Epoksydowo-akrylowa (EA) 50 12 6 3 90 50 35 30
3  |Epoksydowa (EPOXY) — 21 18 15 — 600 420 300
Tablica 5

Nosnosci obliczeniowe potaczen, wykonanych z zastosowaniem tacznikow wklejanych
CHEMFIX, z nagwintowanymi pretami stalowymi

Nosnosé obliczeniowa, kN

Rodzaj zaprawy

Poz. S, .
zywicznej

Rodzaj obcigzenia Oznaczenie gwintu tacznika

M8 | M10 | mM12 | M1 | mM20 | m24 | m3o"

1 2 3 4 5 -] 7 8 g 10

Obciazenie sitg osiowa,

1 Poliestrowa (PE) wyrywajaca Al 104 19 | 289 | 02 | 872 -

Obcigzenie sitg scinajaca | 13,4 16,2 186 | 419 | 63,0 | 852 —_

Obciazenie sita osiowa,

, | Epoksydowo- bein s ind 81 | 122 | 205 | 284 | 358 | 500 | —

akrylowa (EA)
Obcigzenie sitg $cinajgcg | 13,4 16,2 18,6 419 63.0 85,2 —

Obcigzenie silg osiowa,

, | Epoksydowa o 2 oo 85 | 13.4 | 210 | 20,1 | 437 | 540 | 1235

(EPOXY)
Obcigzenie sitg $cinajaca | 13,4 | 162 | 186 | 41,9 | 630 | 852 | 1948

" nagwintowany pret stalowy w wersji 1

Tablica 6

Nosnosci obliczeniowe potgczen, wykonanych z zastosowaniem {gcznikow wklejanych
CHEMFIX, z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi

Nosnosé obliczeniowa, kN
Rodzaj zaprawy 5 R : O
Poz. sywiczne] Rodzaj obcigienia Oznaczenie Zebrowanego preta zbrojeniowego
t8 ¢10 912 14 916 $20 $25
1 2 3 4 5 6 7 8 ] 10
Epoksydowa Obcigzenie sitg osiowa,
1 (EPOXY) wyrywajaca 11,5 17,0 24,8 31,4 37,1 58,3 84,2
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Tablica 7
Parametry rozmieszczenia w podtozu tgcznikow wklejanych CHEMFIX,
Z zaprawg zywiczng, poliestrowg
Oznaczenie gwintu tgcznika
Poz. Parametr
M8 M10 M12 M16 M20 M24
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Minimalny rozstaw osiowy fgcznikéw se.n, mm 100 130 140 170 210 240
2 | Minimaina odlegtos¢ tacznika od krawedzi
poditoza cen, mm, w przypadku rozciagania 80 0 110 130 150 190
3 | Minimalna odleglos¢ lacznika od krawedzi
podioza cen, mm, W przypadku $cinania 190 30 120 170 190 240

Tablica 8

Parametry rozmieszczenia w podiozu tacznikow wklejanych CHEMFIX
z zaprawg zywiczng, epoksydowo-akrylowg,

Oznaczenie gwintu {acznika

Poz. Parametr
ma M10 M12 M1ie M20 M24
1 2 3 ] 5 6 7 8
1 Minimalny rozstaw osiowy fgcznikow Sy, mm 100 130 140 170 210 240
2 Minimalna odleglosc tacznika od krawedzi
poditoZa ce N, mm, W przypadku rozciggania -t - e R U it
3 Minimalna odlegto$é¢ tacznika od krawedzi
podtoza cey, mm, w przypadku scinania 100 130 150 170 190 240

Tablica 9

Parametry rozmieszczenia w podtozu tgcznikow wklejanych CHEMFIX,
Z zaprawa zywiczna, epoksydowa, z nagwintowanymi pretami stalowymi

Oznaczenie gwintu facznika

Poz. Parametr
M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | m3o"
1 2 3 4 5 8 7 8 9
1 Minimalny rozstaw osiowy tacznikow 100 130 140 170 210 240 200
Scr.n, MM
2 Minimalna odlegto$é tgcznika od krawe-
dzi podioza cen, mm, w przypadku 80 90 110 130 150 190 210
rozciagania
3 ‘| Minimalna odlegtosc tacznika od krawe-
dzi podtoza Ce-,n, mm, W przypadku 100 130 150 170 190 240 300
§cinania

" nagwintowany pret stalowy w wersji 1
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Parametry rozmieszczenia tacznikéw wklejanych CHEMFIX,
Z zaprawg Zywiczna, epoksydowa, z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi

Tablica 10

Oznaczenie zebrowanego preta zbrojeniowego

Poz. Parametr
48 10 | 12 314 816 $20 $25
1 2 4 5 6 7 8 9 10
1 Minimalny rozstaw osiowy fqcznikow 100 130 140 170 | 170 210 240
Ser.N, MM
Minimalna odlegto$é lgcznika od krawedzi
2 podioza Corn, MM, w przypadku rozciagania 80 90 110 130 130 150 190
Minimalna odleglos¢ tgcznika od krawedzi
3 pOdI02a Cor, MM, w przypadku Scinania 100 130 150 170 170 190 240
Tablica 11

Parametry montazowe tacznikow wklejanych CHEMFIX, z zaprawg zywiczng, poliestrowg

Oznaczenie gwintu tacznika

Poz. Parametr
M8 M10 M12 M16 Mz20 M24

7 2 3 4 5 6 7 8
1 | Srednica otworu do réwna $rednicy ostrza wiertla

Geur, MM 10 12 14 18 24 28
2 Minimalna, efektywna glebokosé zamocowania

Qe Py 80 S0 110 125 145 180
3 Minimalna gteboko$¢ otworu w najglebszym

punkeie hy, mm 85 95 1156 130 150 185
4 | Maksymalny moment dokrecenia nakretki Tins,

Kim 6 1 33 75 120 198

Tablica 12
Parametry montazowe facznikéw wklejanych CHEMFIX,
Z zaprawg zywiczng, epoksydowo-akrylowg
Oznaczenie gwintu facznika
Poz. Parametr - A
M3 M10 Mi2 M16 M20 M24

1 2 3 4 5 3 7 B
1 | Srednica otworu dy rowna $rednicy ostrza wiertta

deg, MM 10 12 14 18 24 28
2 Minimalna, efektywna gtebokosé zamocowania

he, mm 80 90 110 125 170 210
3 . | Minimalna gteboko$¢ otworu w najgiebszym

punkcie hy, mm 85 95 115 130 180 220
4 Maksymalny moment dokrecenia nakretki

Tiee, N 11 22 38 95 170 260
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Tablica 13

Parametry montazowe tacznikéw wklejanych CHEMFIX, z zaprawg zywiczng epoksydowa,

z nagwintowanymi pretami stalowymi

Oznaczenie gwintu lgcznika
Poz. Parametr 7
= M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | m3o"
1 2 3 4 5 3 7 g 8
1 Srednica otworu dg réwna $rednicy 28
ostrza wiertta dcw, mm 18 E S 8 24 =
2 Minimglna, efektywna glgbokos¢ zamo- 80 90 110 125 170 210 280
cowania he;, mm
3 Minimalna gigbokos¢ otworu w najgteb- 220
E szym punkcle hy, mm 85 a5 115 130 180 290
4 | Maksymalny moment dokrecenia 260
nakretki Toa, NiTi 11 22 38 95 170 480
" hagwintowany pret stalowy w wersji 1
Tablica 14

Parametry montazowe tgcznikow wklejanych CHEMFIX,
z zaprawg zywiczna, epoksydowa, z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi

Oznaczenie zebrowanego preta zbrojeniowego
Poz. Parametr
$8 $10 12 014 $16 $20 625
1 2 4 5 & 7 8 9 10
Srednica otworu do réwna $rednicy ostrza
1 wiertla duy, mm 12 14 16 18 22 28 32
Minimalna, efektywna gtgbokos¢
2 it ANArI Far. TS 80 90 110 125 125 170 210
3 Minimglna gtebokos$¢ otworu w najgtebszym 85 a5 115 130 130 175 215
punkcie hy, mm
4 _I\Iﬂaksﬁmalny moment dokrecenia nakretki 11 22 38 60 95 170 260
inst, INM
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Tablica 15
Noénosci charakterystyczne potaczen, wykonanych z zastosowaniem
tacznikéw wklejanych CHEMFIX z nagwintowanymi pregtami stalowymi
Noénosé charakterystyczna, kN
Poz. Ro‘;ﬁiz:f:;?wy Rodzaj obciazenia Oznaczenie gwintu facznika
M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | mM24 | m30"
1 2 3 4 5 ] 7 8 9 10
Obcigzenie sitg osiowa, | 1a6 | 262 | 387 | 71,7 | 76,1 | 937 | —
1 | Poliestrowa (PE) | Wyrywajaca ' ' ' : ' '
Obcigzenie silg $cinajacg | 16,8 | 202 | 232 | 52,4 | 78,8 | 106,5 —
— ngia?géeas"ﬁ“mﬂ' 203 | 307 | 51,7 | 71,5 | 90,1 | 1259 | —
= akrylowa (EA)
Obcigzenie sifg $cinajacg | 16,8 | 20,2 | 23,2 52,4 78,8 | 106,5 —_
Epoksydowa S;’g&ia?;;s“qc’s"’waﬂ 215 | 338 | 529 | 734 | 1102 | 136,1 | 2668
3 |(epoxy)
Obciazenie sitg scinajaca | 16,8 | 20,2 | 23,2 | 524 | 78,8 | 106,5 | 243,5
Y nagwintowany pret stalowy w wersji 1
Tablica 16

Nosénosci charakterystyczne potgczen, wykonanych z zastosowaniem
tacznikdéw wklejanych CHEMFIX z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi

Noénosé charakterystyczna, kN

Rodzaj zaprawy " + ; v S
Poz. sywicznej Rodzaj obcigzenia Oznaczenie zebrowanego preta zbrojeniowego
%8 $10 $12 414 $16 $20 625
1 2 3 4 5 5 7 8 9 0
1 Epoksydowa Qbciazenie silg osiowa, 249 | 367 | 536 | 679 | 801 | 1259 | 1818

(EPOXY)

wyrywajaca




