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KOTWY CHEMICZNE

PRODUKT TEMPERATURA NARZEDZIA MOZLIWE POZOSTALE
PODLOZA MONTAZOWE ZASTOSOWANIA WLASCIWOSCI
+25°C -6°C pistolet do pistolet brak pret pod w tempe- aprobata bezsty- dtugi okres
do-5°C do-18 °C silikonéw IPU 380 woda raturze ETA renowe przydat

do 120 °C nosci

( miesiace)
ITH 150 18
ITH 300 18
ITH 380 18
ITH380 W 18
ITH 380 PE 18
KEM 36
KEM VE 36
KEMLA 12

odpowiedni do wspomnianych zastosowan lub warunkow




KOTWY CHEMICZNE SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970
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Pozbawiona styrenu zywica poliestrowa , tuba 150 ml

Zywica ITH 150 firmy Sormat jest bezzapachowa i bardzo wydajna. Jednorazowe uzycie przy pomocy wysokiej
jakosci silikonowego dozownika , zapewnia efektywne , mocne i chemicznie odporne mocowanie. Zywica ITH 150 jest
odpowiednia do stosowania w betonie , cegle , kamieniu i strukturach porowatych. Odpowiednia do stosowania blisko
krawedzi , do mocowania pretow , stupkéw , sworzni i duzych Srub .

s
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ROZMIARY | OPAKOWANIA

NUMER ZAMOWIENIA SYMBOL OPAKOWANIA
PUDELKO/OPAKOWANIE ZBIORCZE KG/1000 SZT.
72600 Zywica ITH 150 12/- 340,0
72603 ISL koricowka mieszajaca 10/- 8,6
72620 Dozownik IPU 150/300 1/- 933,0
72604 10V M6-M8 (12x50) 50/- 0,9
72605 I0V M10-M12 (15x85) 20/- 2,3
72606 10V M10-M12 (15x135) 20/- 3,2
72607 10V M16 (20x85) 20/- 3,5
72615 ISH M6-M8 (11x1000) 1/50 47,0
72617 ISH M10-M12 (15x1000) 1/50 63,0
72618 ISH M16 (20x1000) 1/25 89,6
72622 10V M6x48 tuleja z siatki drucianej 10/- 8,0
72623 10V M8x80 tuleja z siatki drucianej 10/- 35,0
72624 10V M10x80 tuleja z siatki drucianej 10/- 42,0
72625 IOV M12x80 tuleja z siatki drucianej 10/- 52,0
72621 IPUM pompka oczyszczjaca 1/- 236,0
79180 Szczotka druciana ¢ 13x300 1/- 41,0
79181 Szczotka druciana ¢ 18x300 1/- 43,0

79182 Szczotka druciana @ 28x300 1/- 55,0




KOTWY CHEMICZNE

PARAMETRY INSTALACYJNE | DANE TECHNICZNE

ZALECANE OBCIAZENIA W kN ZALECANE OBCIAZENIA W kN
WYRYWAJACE / SCINAJACE WYRYWAJACE / SCINAJACE
Mur ceglany  Mur lity
ROZMIAR PRETA
GWINTOW ANEEGO d, d, h,=h__ T, beton €20/25 20,5 N/mm? 7 N/mm?
mm mm mm Nm ‘ ‘ ‘
M8 10 9 80 11 5,8 5,8 1,5 0,8
M10 12 11 90 22 8,1 8,9 3,0 1,5
M12 14 13 110 38 11,6 13,2 4,2 2,4
M16 18 17 125 95 19.8 23,9 5.1 3.2
M20 24 22 170 170 29.1 38,2
M24 28 26 210 260 33,1 54,7
max. grubos¢ mocowania Temperatura podtoza

dtugos¢ kotwy
dtugos¢ gwintu
min. gtebokos$¢ osadzenia

Czas wigzania Czas utwardzania
3 min. 30 min.

min. grubos$¢ betonu 6 min. 35 min.
min. gtebokos¢ otworu 12 min. 50 min.
Srednica otworu 50 min. 90 min.

srednica otworu w mocowanym elemencie
moment dokrecajacy

INSTRUKCJE MONTAZOWE W LITYM PODLOZU
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Wywierci¢ otwér zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technika diamentowa musza by¢ chropowate. Doktadnie oczysci¢ otwér z
pytu za pomoca pompki lub szczotki . Nie zaleca sie czyszczenia otworu przy pomocy wody , poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas
utwardzania. Otworzy¢ plastikowe opakowanie wewnatrz tuby poprzez naciecie. Wstrzykna¢ zywice do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci. Umiesci¢
pret w otworze i obrécic kilka razy w celu rownomiernego roztozenia masy wokot preta. Sprawdzi¢ czas wigzania i utwardzania przed obciagzeniem
kotwy. Nastepnie dokreci¢ element mocowany stosujac wtasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli parametréw instalacyjnych.

INSTRUKCJE MONTAZOWE W PODLOZU POROWATYM
= NN
Wywierci¢ otwor przy mocy mtotka obrotowego. W przypadku wiercenia w murze ,wytaczy¢ urzadzenie. Umiesci¢ tuleje IOV lub ISH w otworze.

Wstrzykna¢ zywice do otworu wypetniajac go w catosci. Umiesci¢ pret w otworze i obrécic go kilka razy w celu réwnomiernego roztozenia masy wokoét
preta. Sprawdzi¢ czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem kotwy . Dokreci¢ mocowany element do utwardzonego mocowania.




KOTWY CHEMICZNE SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970
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Bezstyrenowa zywica akrylat epoksydowy , tuba 300 ml

Zywica ITH 300 firmy Sormat jest bezzapachowa i bardzo wydajna. Jednorazowe uzycie przy pomocy wysokiej jakosci
silikonowego dozownika , zapewnia efektywne , mocne i chemicznie odporne mocowanie. Zywica ITH 300 jest idealna
do stosowania w betonie i kamieniu. Odpowiednia do stosowania blisko krawedzi , do mocowania pretow , stupkow
, sworzni i duzych srub. Moze by¢ stosowana do mocowania pod woda i w wilgotnych otworach. Dzieki niewielkiej
kurczliwosci zywica moze by¢ uzywana do mocowania pretow. Odporna na temperatury do 120 °C.

o ) - A

ROZMIARY | OPAKOWANIA

NUMER ZAMOWIENIA SYMBOL OPAKOWANIA
PUDEKO/OPAKOWANIE ZBIORCZE KG/1000 SZT.
72612 Zywica ITH 300 12/- 560,0
72603 ISL koncéwka mieszajaca 10/- 8,6
72620 IPU 150/300 dozownik 1/- 933,0
72621 IPUM pompka oczyszczajaca 1/- 236,0
79180 Szczotka druciana ¢ 13x300 1/- 41,0
79181 Szczotka druciana @ 18x300 1/- 43,0

79182 Szczotka druciana @ 28x300 1/- 55,0




KOTWY CHEMICZNE

PARAMETRY INSTALACYJNE | DANE TECHNICZNE
WYRYWAJACE / SCINAJACE

ROZMIAR PRETA
GWINTOWANEGO d0 df h1=hnom Tinst beton C20/25 beton C20/25
| | | | ‘ ‘
mm mm mm Nm

M8 10 9 80 11 7,3 5,8
M10 12 11 90 22 13,0 8,9
M12 14 13 110 38 17,7 13,2
M16 18 17 125 95 27,8 23,9
M20 24 22 170 170 35,5 38,2
M24 28 26 210 260 46,0 54,7
M30 35 33 280 480 82,4 69,3

SREDNICA PRETA do hnom ZALECANE OBCIAZENIA W kN
mlm mlm
8 12 80 7,6
10 14 100 10,6
12 16 120 13.9
14 18 160 20,1
16 22 180 24,1
20 28 200 30,0
25 32 250 40,6
32 40 300 53,3
40 50 400 76.8
max. grubo$¢ mocowania Temperatura podtoza

dtugosc kotwy Czas wigzania  Czas utwardzania

dtugosc gwintu 3 min. 30 min.
min. gtebokos$¢ osadzenia

min. grubo$¢ betonu 6 min. 35 min.
min. gtebokos$¢ otworu 12 min. 50 min.
srednica otworu 50 min. 90 min.

srednica otworu w mocowanym elemencie
moment dokrecajacy
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Wywierci¢ otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technika diamentowa musza by¢ chropowate. Doktadnie oczysci¢ otwér z
pytu za pomoca pompki lub szczotki . Nie zaleca sie czyszczenia otworu przy pomocy wody , poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas
utwardzania. Otworzyc¢ plastikowe opakowanie wewnatrz tuby poprzez naciecie. Wstrzykna¢ zywice do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci. Umiesci¢
pret w otworze i obradcic kilka razy w celu rownomiernego roztozenia masy wokot preta. Sprawdzic czas wiazania i utwardzania przed obcigzeniem
kotwy. Nastepnie dokreci¢ element mocowany stosujac wtasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli parametréw instalacyjnych.




KOTWY CHEMICZNE SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

PENDING

European Technical Approval -
Option 7 for non cracked concrete
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Bezstyrenowa zywica winyloestrowa , tuba 380 ml

Zywica ITH 380 firmy Sormat jest bezzapachowa , szybko utwardzajaca sie i bardzo wydajna. ITH 380 jest idealna
do stosowania w betonie i kamieniu. Odpowiednia do stosowania blisko krawedzi , do mocowania pretow , stupkow
, sworzni i duzych $rub. Moze byc¢ stosowana do mocowania pod woda i w wilgotnych otworach. Dzieki niewielkiej
kurczliwosci zywica moze by¢ uzywana do mocowania pretéw. Odporna na temperatury do 120 °C.
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ROZMIARY | OPAKOWANIA

NUMER ZAMOWIENIA SYMBOL OPAKOWANIA
PUDELKO/OPAKOWANIE ZBIORCZE KG/1000 SZT.
72601 Zywica ITH 380 12/- 690,0
72603 ISL koncéwka mieszajaca 10/- 8,6
72602 IPU 380 dozownik 1/- 1205,0
72621 IPUM pompka oczyszczajaca 1/- 236,0
79180 Szczotka druciana ¢ 13x300 1/- 41,0
79181 Szczotka druciana ¢ 18x300 1/- 43,0

79182 Szczotka druciana g 28x300 1/- 55,0




KOTWY CHEMICZNE

PARAMETRY INSTALACYJNE | DANE TECHNICZNE

ZALECANE OBCIAZENIA W kN
WYRYWAJACE / SCINAJACE

ROZMIAR PRETA
GWINTOWANEGO d, d, h,=h__ L beton C20/25 beton C20/25
| | | | ‘ ‘
mm mm mm Nm
M8 10 9 80 11 7,3 5,8
M10 12 11 90 22 13,0 8,9
M12 14 13 110 38 17,7 13,2
M16 18 17 125 95 27,8 23,9
M20 24 22 170 170 35,5 38,2
M24 28 26 210 260 46,0 54,7
M30 85| 33 280 480 82,4 69,3

SREDNICA PRETA d P o ZALECANE OBCIAZENBIA W kN
| |
mm mm
8 12 80 7,6
10 14 100 10.6
12 16 120 13.9
14 18 160 20,1
16 22 180 24,1
20 28 200 30,0
25 32 250 40,6
32 40 300 53.3
40 50 400 76,8
|
max. grubo$¢ mocowania Temperatura podtoza

dtugos¢ kotwy
dtugos¢ gwintu

Czas wigzania Czas utwardzania

3 min. 30 min.
min. gteboko$¢ osadzenia . .
min. grubo$¢ betonu 6 min. 35 min.
min. gtebokos¢ otworu 12 min. 50 min.
srednica otworu 50 min. 90 min.

srednica otworu w mocowanym elemencie
moment dokrecajacy
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Wywierci¢ otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technika diamentowa musza by¢ chropowate. Doktadnie oczysci¢ otwér z
pytu za pomoca pompki lub szczotki . Nie zaleca si¢ czyszczenia otworu przy pomocy wody , poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas
utwardzania. Otworzyc¢ plastikowe opakowanie wewnatrz tuby poprzez naciecie. Wstrzykna¢ zywice do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci. Umiesci¢
pret w otworze i obrocic kilka razy w celu rownomiernego roztozenia masy wokoét preta. Sprawdzi¢ czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem
kotwy. Nastepnie dokreci¢ element mocowany stosujac wtasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli parametréw instalacyjnych.




KOTWY CHEMICZNE
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Bezstyrenowa zywica , tuba 380 ml , wariant zimowy

SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

ITH 380 W to szybko utwardzalny , bardzo wydajny , dwu sktadnikowy system kotwienia chemicznego , oparty na
nienasyconej zywicy. Wytwarzana przy uzyciu szybko reagujacej zywicy , umozliwiajacej stosowanie w ekstremalnych
warunkach , nawet przy temperaturze - 18 °C. Nizsza niz u standardowych zywic lepko$¢ umozliwia wyciskanie i
mieszanie w niskich temperaturach. ITH 380 W jest idealna do stosowania w betonie. Odpowiednia do stosowania

blisko krawedzi , do mocowania pretow , stupkéw , sworzni i duzych srub. Dzigki niewielkiej kurczliwosci zywica moze
by¢ uzywana do mocowania pretow.

)

J

ROZMIARY | OPAKOWANIA

NUMER ZAMOWIENIA

SYMBOL

72611
72603

72602

72621
79180
79181
79182

Zywica ITH 380 W
ISL korncowka mieszajaca

IPU 380 dozownik

IPUM pompka oczyszczajaca
Szczotka druciana ¢ 13x300
Szczotka druciana ¢ 18x300
Szczotka druciana @ 28x300

OPAKOWANIA
PUDELKO/OPAKOWANIE ZBIORCZE

12/-
10/-

1/-

1/-
1/-
1/-
1/-

KG/1000 SZT.

690,0
8,6

1205,0

236,0
41,0
43,0
55,0




PARAMETRY INSTALACYJNE | DANE TECHNICZNE

KOTWY CHEMICZNE

ZALECANE OBCIAZENIA W kN
WYRYWAJACE / SCINAJACE

ROZMIAR PRETA
GWINTOWANEGO d, d, h,;=h__ inst beton C20/25 beton C20/25
mm mm mm Nm ‘ ‘
M8 10 9 80 11 5,8 5,8
M10 12 11 90 22 9,0 8,9
M12 14 13 110 38 14,1 13,2
M16 18 17 125 95 20,7 23,9
M20 24 22 170 170 29,4 38,2
M24 28 26 210 260 34,9 54,7
M30 35 33 280 480 57,6 69,3
SREDNICA PRETA d Pom ZALECANE OBCIAZENIA W kN
mm mm

8 12 80 7,6

10 14 100 10.6

12 16 120 13.9

14 18 160 20,1

16 22 180 24,1

20 28 200 30.0

25 32 250 40,6

32 40 300 53.3

40 50 400 76,8

max. grubo$¢ mocowania

dtugosé kotwy

dtugosé gwintu

min. gtebokos¢ osadzenia

min. grubo$¢ betonu

min. gtebokos$¢ otworu

Srednica otworu

srednica otworu w mocowanym elemencie
moment dokrecajacy

Temperatura podtoza

( Czas wiazania
+15 || 6 min.
+5 | 18 min.
-5 || 60 min.
-10 || 75 min.
-18 100 min.
°c
t//

Min. czas obciazenia
1 godzina

2 godziny

5 godzin

8 godzin

20 godzin

s

Wywierci¢ otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technika diamentowa musza by¢ chropowate. Doktadnie oczysci¢ otwor z
pytu za pomoca pompki lub szczotki . Nie zaleca sie czyszczenia otworu przy pomocy wody , poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas
utwardzania. Otworzy¢ plastikowe opakowanie wewnatrz tuby poprzez naciecie. Wstrzykna¢ zywice do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci. Umiesci¢
pret w otworze i obrocic¢ kilka razy w celu rownomiernego roztozenia masy wokot preta. Sprawdzic¢ czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem
kotwy. Nastepnie dokreci¢ element mocowany stosujac wtasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli parametréow instalacyjnych.




KOTWY CHEMICZNE SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970
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Poliestrowa zywica , tuba 380 ml

ITK 380 PE firmy Sormat to szybko utwardzalny , bardzo wydajny , dwu sktadnikowy system kotwienia chemicznego,
oparty na nienasyconym poliestrze w styrenie. Jednorazowe zastosowanie tej uniwersalnej zywicy umozliwia bardzo
efektywne , chemicznie odporne zamocowanie. ITH 380 PE jest odpowiednia do stosowania w betonie , cegle ,
kamieniu i strukturach porowatych. Odpowiednia do stosowania blisko krawedzi , do mocowania pretow , stupkow ,
sworzni i duzych $rub.

ROZMIARY | OPAKOWANIA

NUMER ZAMOWIENIA SYMBOL OPAKOWANIA
PUDE£KO/OPAKOWANIE ZBIORCZE KG/1000 SZT.

72608 ITH 380 PE ZYWICA 12/- 690,0
72603 ISL koricowka mieszajaca 10/- 8,6
72602 IPU 380 dozownik 1/- 1205,0
72604 10V M6-M8 (12x50) 50/- 0,9
72605 10V M10-M12 (15x85) 20/- 2,3
72606 10V M10-M12 (15x135) 20/- 3,2
72607 10V M16 (20x85) 20/- 3,5
72615 ISH M6-M8 (11x1000) 1/50 47,0
72617 ISH M10-M12 (15x1000) 1/50 63,0
72618 ISH M16 (20x1000) 1/25 89,6
72622 IOV M6x48 tuleja z siatki drucianej 10/- 8,0
72623 I0V M8x80 tuleja z siatki drucianej 10/- 35,0
72624 10V M10x80 tuleja z siatki drucianej 10/- 42,0
72625 10V M12x80 tuleja z siatki drucianej 10/- 52,0
72621 IPUM pompka oczyszczajaca 1/- 236,0
79180 Szczotka druciana @ 13x300 1/- 41,0
79181 Szczotka druciana @ 18x300 1/- 43,0

79182 Szczotka druciana @ 28x300 1/- 55,0




KOTWY CHEMICZNE

PARAMETRY INSTALACYJNE | DANE TECHNICZNE

ZALECANY MOMENT ZALECANE OBCIAZENIA W kN ZALECANE OBCIAZENIA W kN
WYRYWAJACE / SCINAJACE WYRYWAJACE / SCINAJACE

DOKRECAJACY T,

ROZMIAR PRETA W W murze Mur ceglany Mur lity
GWINTOWANEGO d, d, h,;=h_ . | betonie ceglanym beton C20/25 |20,5 N/mm? 7 N/mm?
mm mm mm Nm Nm ‘ ‘ ‘ ‘
M8 10 9 80 6 3 4,9 5,8 1,7 0,8
M10 12 11 90 17 13 7,5 8,9 3,4 1,7
M12 14 13 110 33 24 10,6 13,2 4,8 2,7
M16 18 17 125 75 43 123 23,9 5.6 3.6
M20 24 22 145 120 = 19.9 382
M24 28 26 180 198 - 27.4 54,7
max. grubos¢ mocowania Temperatura podtoza
dtugos¢ kotwy Czas wiazania Czas utwardzania
dtugos¢ gwintu 3 mi .
min. 30 min.
min. gtebokos$¢ osadzenia . .
min. grubos¢ betonu 6 min. 35 min.
min. gtebokos¢ otworu 12 min. 50 min.
srednica otworu 50 min. 90 min.

$rednica otworu w mocowanym elemencie
moment dokrecajacy

INSTRUKCJE MONTAZOWE W LITYM PODLOZU

i 208 P
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Wywierci¢ otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technika diamentowa musza by¢ chropowate. Doktadnie oczysci¢ otwor
z pytu za pomoca pompki lub szczotki . Nie zaleca sie czyszczenia otworu przy pomocy wody , poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja
czas utwardzania. Wstrzykna¢ zywice do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci. Umiesci¢ pret w otworze i obroci¢ kilka razy w celu réwnomiernego
roztozenia masy wokot preta. Sprawdzi¢ czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem kotwy. Nastepnie dokreci¢ element mocowany stosujac
wtasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli parametrow instalacyjnych.

INSTRUKCJE MONTAZOWE W PODLOZU POROWATYM
RRERIIERIZRY
ALY
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Wywierci¢ otwér przy mocy mtotka obrotowego. W przypadku wiercenia w murze ,wytaczy¢ urzadzenie. Umiescic tuleje IOV lub ISH w otworze.
Wstrzykna¢ zywice do otworu wypetniajac go w catosci. Umiesci¢ pret w otworze i obrécic go kilka razy w celu rownomiernego roztozenia masy wokot
preta. Sprawdzi¢ czas wiazania i utwardzania przed obcigzeniem kotwy. Dokreci¢ mocowany element do utwardzonego mocowania.




KOTWY CHEMICZNE SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970
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European Technical Approval -
Option 8 for non cracked concrete

Poliestrowa kapsuta szklana Temperatura podtoza
Winyloestrowa kapsuta szkalana ( aprobata ETA) ) Czas utwardzania

20 min.

KEM , kotwy chemiczne do stosowania w potaczeniu z pretami gwintowanymi. Tak jak inne kotwy 30 ""'n'
chemiczne KEM nie powoduje naprezen w podtozu w ktérym jest instalowana , co pozwala na 60 min.
5 godzin

montaz blisko krawedzi. KEM jest réowniez doskonatym rozwiazaniem dla obcigzen dynamicznych
i moze F)yc stosowana p?d .wot.:lq. Stosowanie ﬁ?lkl KEM pfrak.tycznu.e eliminuje ryzyko popetnienia Uwaga! Montaz w mokrym
pomytki podczas montazu i daje 100% gwarancje wypetnienia wywierconego otworu w przypadku  otworze podwaja czas
kazdego mocowania. Moze bys stosowana w bardzo niskich temperaturach do - 40°C. utwardzania.

ROZMIARY | OPAKOWANIA

NUMER ZAMOWIENIA ROZMIAR OPAKOWANIA
PUDELKO/OPAKOWANIE ZBIORCZE KG/1000 SZT.

72308 KEM 8 10/ 500 11,8
72310 KEM 10 10/ 500 14,6
72312 KEM 12 10/ 200 25,0
72316 KEM 16 10/ 200 38,0
72320 KEM 20 6/60 121,7
72324 KEM 24 6 /60 161,6
72330 KEM 30 6/30 400,0
72810 KEM-VE 10 10/ 500 14,6
72812 KEM-VE 12 10/ 200 25,0
72816 KEM-VE 16 10/ 200 38,0
72820 KEM-VE 20 6/60 121,7
72824 KEM-VE 24 6/60 161,6

PARAMETRY INSTALACYJNE I DANE TECHNICZNE DOPUSZCZALNE OBCIAZENIA ~ DOPUSZCZALNE OBCIAZENIA

W kN W kN BETON > C20/25
BETON < C20/25 WYRYWAJACE / SCINAJACE
ROZMIAR PRET d,  h=h,, tg Tt Stal 5.8 Stal 5.8
mm mm mm Nm

KEM 8 M8 10 80 20 6 4,0

KEM 10 M 10 12 90 30 12 7,0

KEM 12 M 12 14 110 38 20 10,0

KEM 16 M 16 18 125 50 45 15,0

KEM 20 M 20 25 170 70 100 27,0

KEM 24 M 24 28 210 68 150 37,0

KEM 30 M 30 35 280 55 300 60,0
KEM-VE 10 M 10 12 90 30 12 11,1/12,0
KEM-VE 12 M 12 14 110 38 20 13,8/ 16,8
KEM-VE 16 M 16 18 125 50 45 22,2/31,2
KEM-VE 20 M 20 25 170 70 100 33,3/48,8
KEM-VE 24 M 24 28 210 68 150 41,6 /70,4

max. grubos¢ mocowania min. gtebokos$¢ osadzenia min. gtebokos$¢ otworu srednica otworu moment dokrecajacy
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stal 5.8 , ocynkowana galwanicznie , wyposazony w szesciokatny uchwyt , do kazdego zestawu
dotaczone jest narzedzie instalacyjne , 2 x 45° , ostre zakonczenie

stal 5.8 , ocynkowana galwanicznie , ptaska gtéwka , 2 x 45° ostre zakonczenie

stal 5.8 , ocynkowana ogniowo , ptaska gtowka , 2 x 45° ostre zakonczenie

stal nierdzewna AISI 316 (A4) , ptaska gtowka , 1 x 45° ostre zakoriczenie

ROZMIARY | OPAKOWANIA

ROZMIAR NUMER ZAMOWIENIA OPAKOWANIA
PUDELKO
VH /OPAKOWANIE
ZBIORCZE
AISI 316 DO FIOLEK
OCYNKOWANY | OCYNKOWANY | OCYNKOWANY STAL KEM KEM-VE
GALWANICZNIE | GALWANICZNIE OGNIOWO NIERDZEWNA ROZMIAR ROZMIAR
8x 110 72627 - - 72679 KEM 8 - 10/ 100
10 x 130 72628 - 72660 72680 KEM 10 KEM-VE 10 10/ 100
12 x 160 72631 - 72661 72681 KEM 12 KEM-VE 12 10/50
16 x 190 72636 - 72663 72683 KEM 16 KEM-VE 16 10/-
20 x 260 72654 - 72664 72684 KEM 20 KEM-VE 20 6/-
24 x 300 72656 - 72666 72686 KEM 24 KEM-VE 24 6/-
30 x 360 - 72658 72668 72688 KEM 30 - 6/-

D?%@Z{E@éﬂﬂ%@ﬁ% IICJCJQI@Z{[ ; S Bjﬁ
L I R

Wywierci¢ otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technika diamentowa musza by¢ chropowate. Doktadnie oczyscic¢ otwor z pytu
za pomoca pompki lub szczotki. Umiescic fiolke w otworze. Upewnic sie czy ptyn we fiolce porusza sie po uprzednim ogrzaniu fiolki w dtoniach. Umiesci¢
pret w otworze przy uzyciu wiertarki udarowej. Uzy¢ narzedzia instalacyjnego ( dla pretow z ptaska gtowka patrz od str. 94) Sprawdzi¢ czas wigzania i
utwardzania przed obciagzeniem kotwy. Nastepnie dokreci¢ element mocowany stosujac wtasciwy , podany w tabeli powyzej , moment dokrecajacy.
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TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

Poliestrowa kapsuta szklana wbijana mtotkiem

KEMLA , kapsuta wbijana to kotwa chemiczna do stosowania w potaczniu z pretami gwintowanymi ( wzmocnionymi
pretami ). KEMLA jest tatwa w montazu , nie wymaga specjalnych narzedzi . Wystarczy wywierci¢ otwor , umiesci¢ w
nim kapsute i wbi¢ mtotkiem. Podobnie jak inne kotwy chemiczne KEMLA nie powoduje naprezen w podtozu w ktérym
jest instalowana co pozwala na montaz blisko krawedzi. KEMLA jest rowniez dobrym rozwigzaniem dla obcigzen
dynamicznych.

ROZMIARY | OPAKOWANIA

NUMER ZAMOWIENIA ROZMIAR OPAKOWANIA
PUDELKO/OPAKOWANIE ZBIORCZE KG/1000 SZT.
72360 KEMLA 10 10 / 500 13,6
72361 KEMLA 12 10/ 200 25,0
72362 KEMLA 16 10/ 200 40,0
72363 KEMLA 20 6/60 100,0
PARAMETRY INSTALACYJNE | DANE TECHNICZNE T

W kN
BETON > C20/25

PRET

ROZMIAR  GWINTOWANY d, d h=hom t o L stal 5.8

dla pretow  dla pretow standardowy pret pret pret

mm mm mm mm Nm kN kN

KEMLA 10 M 10 12 13 100 20 12 5,6 8,0
KEMLA 12 M 12 14 15 120 28 20 7,0 10,0
KEMLA 16 M 16 18 20 160 15 45 11,9 17,0
KEMLA 20 M 20 25 25 200 42 100 18,9 27,0

Temperatura podtoza
Czas utwardzania

1 godzina
max. grubos¢ mocowania .

- .. . 2 godziny
min. gtebokos¢ osadzenia .
min. gtebokos¢ otworu 5 godzin
Srednica otworu 10 godzin

moment dokrecajacy

Uwaga! Montaz w mokrym otworze podwaja czas utwardzania.
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Stal 5.8 , ocynkowany galwanicznie , wyposazony w szesciokatny uchwyt , do kazdego zestawu dotaczone
jest narzedzie instalacyjne , 2 x 45° , ostre zakonczenie

Stal 5.8 , ocynkowany ogniowo , ptaska gtowka , 2 x 45° , ostre zakonczenie

Stal nierdzewna AISI 316 (A4) , ptaska gtowka , 1x45° , ostre zakoniczenie

ROZMIARY | OPAKOWANIA

ROZMIAR NUMER ZAMOWIENIA OPAKOWANIA

PUDELKO
/OPAKOWANIE ZBIORCZE

KG/1000 SZT.
4
AlISI 316

KEVA
5.8

DLA KAPSUL

OCYNKOWANY OCYNKOWANY STAL KEMLA

GALWANICZNIE OGNIOWO NIERDZEWNA ROZMIAR
10 x 130 72628 72660 72680 KEMLA 10 10/ 100 76,0
12 x 160 72631 72661 72681 KEMLA 12 10/ 50 126,0
16 x 190 72636 72663 72683 KEMLA 16 10/ - 275,0
20 x 260 72654 72664 72684 KEMLA 20 6/- 586,0

S SN 50
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Wywierci¢ otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technika diamentowa musza by¢ chropowate. Doktadnie oczysci¢ otwor z
pytu za pomoca pompki lub szczotki. Umiesci¢ fiolke w otworze zgodnie z kierunkiem wskazywanym przez strzatke. Upewnic¢ sie czy ptyn w kapsule
porusza sie po uprzednim ogrzaniu kapsuty w dtoniach. Wbi¢ pret do otworu. Sprawdzi¢ czas wiazania i utwardzania przed obciazeniem kotwy.

Nastepnie dokreci¢ element mocowany i nakretke - jesli zachodzi taka potrzeba stosujac wtasciwy moment dokrecajacy.
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