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Symbol Długość całkowita 

 

(mm)

Rozmiar ostrza 

 

(mm)

Ilość w opakowaniu

DŁ. ŁOP. SDS+ 20/250 250 20 1

DŁ. ŁOP. SDS+ 40/250 250 40 1

DŁ. SZPIC SDS+ 250 250 1

DŁ. ŻŁ. SDS+ 22/250 250 22 1
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