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Symbol Długość całkowita 

(mm)

Rozmiar ostrza 

(mm)

Ilość w opakowaniu

DŁ. ŁOP. MAX 25/280 280 25 1

DŁ. ŁOP. MAX 25/400 400 25 1

DŁ. ŁOP. MAX 25/600 600 25 1

DŁ. ŁOP. MAX 50/400 400 50 1

DŁ. ŁOP. MAX 75/300 300 75 1

DŁ. ŁOP. MAX 115/350 350 115 1

DŁ. ŻŁO. MAX 26/300 300 26 1

DŁ. SZPIC MAX 280 280 1

DŁ. SZPIC MAX 400 400 1

DŁ. SZPIC MAX 600 600 1

DŁ. KAN. MAX 32/300 300 32 1

DŁ. SZCZEL. MAX 32/300 300 32 1

DŁ. FUG. MAX 10/300 300 10 1
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