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ZTECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

Drodzy Klienci

Firma TECH-MONT powstata w 2000 roku w Krakowie. Jestesmy importerem
i dystrybutorem profesjonalnych technik mocowan i wiercen w budownictwie.
TECH-MONT jest partnerem renomowanych firm bedgcych jednymi z najwiekszych
producentow mocowan w Europie, takich jak Sormat Oy z Finlandii, Mungo AG
ze Szwajcarii, CD Juwel z Niemiec, Friulsider z Wtoch i Scell it z Franciji z ktérymi
wspotpracujemy na zasadach wytgcznosci. Produkty przez nas oferowane cechujg sie
najwyzszg jakoscig potwierdzong znakami CE oraz Europejskimi Aprobatami
Technicznymi. Nasza aktywnosc¢ skupiona jest na profesjonalnej czesci rynku
budowlanego, gdzie jakosc, bezpieczenstwo i kompetentna obstuga klienta odgrywa
najwazniejszg role.

Katalog Produktéow 2010/2011 prezentuje kompletny wyboér oferowanych przez
nas produktow. Zostat zaprojektowany w sposob ktory pozwoli naszym
dystrybutorom, projektantom oraz uzytkownikom mocowan dokonac¢ wyboru
wfasciwego mocowania oraz zaznajomi¢ sie z wszelkimi danymi technicznymi
zwigzanymi z jego zastosowaniem. Jednoczesnie do Panstwa dyspozycji pozostaje
Dziat Techniczny i Handlowy naszej firmy, zawsze gotowy stuzy¢ pomocg w zakresie
doboru i stosowania naszych produktow.

Z powazaniem
Zarzgd Tech-Mont sp.j.



ZTECHVIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

PARTNER STRATEGICZNY NAJWIEKSZYCH EUROPEJSKICH PRODUCENTOW
TECHNIK MOCOWAN DLA PROFESJONALISTOW

'SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

CD JUWEL

Professionell bis in die Spitze

Scell-it”

Firma Sormat 2z Finlandii powstata w 1970
roku i jest jednym z najwiekszych europejskich
producentéw mocowan. Oferuje najwyzszej jakosci
produkty dla profesjonalistéw, poswiadczone
wieloma aprobatami europejskimi ETA. Wszystkie
dziatania firmy Sormat i ich jakos¢ sg oparte
na normach EN ISO 9001 i EN ISO 14001.

Firma Mungo ktora powstata w 1968 roku
w  Szwajcarii, doskonale wypetnia trescig
tradycyjng opinie o ,szwajcarskiej jakosci”.
W swej ofercie posiada kompletng game
wszelkiego rodzaju zamocowan. Firma stynie ze
swej innowacyjnosci, nieustannie wprowadzajgc
na profesjonalny rynek udoskonalone produkty.
Dziatalnos¢ Mungo oparta jest na normach
certyfikatu IQNet i SQS 1SO 9001

Firma CD JUWEL z Niemiec to dystrybutor
technik wiercen o wieloletnim doswiadczeniu.
Wiertta z logo tej firmy charakteryzujg sie jakoscig
ktora pozwala kierowac¢ oferte do uzytkownikow
profesjonalnych. Kompletna oferta CD JUWEL
zapewnia rozwigzanie dla kazdego rodzaju
wiercenia w roznych materiatach. Specjalny
system opakowan utatwia dobdr odpowiedniego
wiertfa.

Firma Friulsider powstata w 1966 roku. To najwiekszy
wtoski producent technik mocowan dziatajgcy na
rynku europejskim. W ofercie posiada wyjgtkowo
szerokg game wszelkiego rodzaju zamocowan.
Doskonale wyposazony dziat R&D nieustannie
pracuje nad nowymi rozwigzaniami w technice
zamocowan. Wszystkie dziatania firmy Friulsider
i ich jakos¢ sg oparte na normach EN ISO 9001
i EN ISO 14001

Firma Scell-it powstata w 1988 roku. Jest
najwiekszym producentem technik nitowania we
Francji i liczacym sie graczem w tej branzy na rynku
europejskim. Firma posiada w swej ofercie szeroki
wybor technik zamocowan dla profesjonalistow,
a takze doskonale rozwiniety segment produktow
skierowanych dla klientéw rynku DIY.



ZTECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

PROGRAMY KALKULACYJNE

Integralng czescig naszej oferty sg programy kalkulacyjne dostarczane przez
naszych gtdwnych dostawcow, firme Sormat i Mungo. Program kalkulacyjny
pozwala na wybranie produktu spetniajgcego wszelkie projektowane parametry,
dokonuje poréwnania kilku dostepnych rozwigzan oraz przedstawia wszystkie
wyniki i aspekty projektu w jednym podsumowujgcym dokumencie. Wszystkie
obliczenia dokonywane w programie sg oparte na metodach projektowych zgodnych
z ETAG.
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The picture always illustrates the v - Further explanations and
product in question. i, By B details are provided where more
= in-depth information is required.

The interactive visualisation of
the application allows constant
control of all entered data.

related to the fixing can be entered here in tabulated form.
grade, and try, anch ion, plate geometry
and applied loads - they are all included. To make your life even simpler, anchors
can be pr individually from the top left by size, type or steel grade.
Apicture of the selected product is always shown on the screen and entered
parameters are visualised, too.
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ZTECHMIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

TECHNIKA MOCOWAN

KOTWY MECHANICZNE

S-KA, S-KAH - KOTWA TRZPIENIOWA
BZ - KOTWA TRZPIENIOWA

ATS — KOTWA DO DUZYCH OBCIAZEN
TSA - KOTWA TULEJOWA

ES, EBS, EBO - KOTWA PFG

LA - KOTWA WBIJANA

MSA — KOTWA MOSIEZNA

BT, BTK - WKRET DO BETONU

RW - WKRET DO RUSZTOWAN

KOTWY CHEMICZNE

ITH PE - ZYWICA POLIESTROWA

ITH EA - ZYWICA EPOKSYDOWO-AKRYLOWA
ITH VL - ZYWICA VINYLOESTROWA

ITH EPOX - ZYWICA EPOKSYDOWA

ITH WINTER - ZYWICA WERSJA ZIMOWA
X-PRO - ZYWICA EPOKSYDOWO-AKRYLOWA
MIT-SE - ZYWICA EPOKSYDOWO-AKRYLOWA
ZYWICE AKCESORIA

MVA, MVA-S - ZYWICA W FIOLCE

ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE

MN - KOLEK ROZPOROWY

ML - KOt EK ROZPOROWY PRZEDt UZONY
NAT, NAT L - KOtEK ROZPOROWY

MQ - KOLEK UNIWERSALNY

MU - KOtEK UNIWERSALNY

TU, OLA - KOLEK UNIWERSALNY

MNA-S, MNA-Z - KOLEK SZYBKIEGO MONTAZU
MQL-SS, MQL-ST - KOtEK RAMOWY
MB-S, MB-SS - KOLEK RAMOWY

MBR-S, MBR-SS - KOLEK RAMOWY
MBRK-STB, MB-SK - KOLEK RAMOWY
TUP, TUPP - KOLEK RAMOWY

MdJP, MFJ - KOTWA DO PLYT GIPSOWYCH
KBT - KOtEK DO GAZOBETONU

s

TECHNIKA MOCOWAN
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1.1. KOTWY MECHANICZNE

S-KA, S-KAH - KOTWA TRZPIENIOWA

KOTWA TRZPIENIOWA
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KOTWA DO DUZYCH OBCIAZEN
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KOTWA PFG

ES, EBS, EBO

LA - KOTWA WBIJANA

MSA — KOTWA MOSIEZNA

BT, BTK - WKRET DO BETONU
RW — WKRET DO RUSZTOWAN




KOTWY MECHANICZNE
KOTWA TRZPIENIOWA sorvaT 2 ECHIVIONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970 ,
TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

S-KA OCYNK GALWANICZNY
S-KAH STAL NIERDZEWNA A44 1.4404 / 1.4578
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T B Wl TRUSTFIX

MORE CALCULATION POWER FOR PROFESSIONALS.

European Technical Approval -
Option 1 for cracked concrete

APROBATA EUROPEJSKA APROBATA ITB ATEST OGNIOWY PROGRAM KALKULACYJNY

Nowa kotwa trzpieniowa Sormat S-KA z aprobatg europejskg ETA opcja 1 gwarantuje maksymalng przydatnoscé
i bezpieczenstwo w kazdej sytuaciji. To czyni jg przydatng do uzycia w betonie bedgcym podtozem, jak réwniez w betonie
spekanym np. suficie. Jedna wystarczy: rozsgdne, bezpieczne i ekonomiczne rozwigzanie dla wielu potrzeb.

Kotwa trzpieniowa S-KA jest przeznaczona do srednich i ciezkich zamocowan w twardym podtozu takim jak beton,
kamien naturalny i cegta petna (max. M8). Kotwa S-KAH jest wersjg wykonang ze stali nierdzewnej kwasoodpornej.

ROZMIARY, PARAMETRY IN NE | OPAKOWANIA

Symbol Symbol Dtugos¢ Moment |Srednica| Dtugos¢ | Grubos¢ | Srednica | Minimalna | Nominalna | Efektywna | Opakowania LL
Ocynk Stal nierdzewna catkowita mocowania| wiertta | gtebokos¢ | gtebokos¢ | gtebokos¢ opk/opk. Z
galwaniczny A4 L tfix do osadzenia | osadzenia zbiorcze N
(mm) (mm) s (:1?1:) f;)
S-KA 6X40* S-KAH 6X40* M6 40 7 7 18 2 6 35 30 25 200/1000 <ZE
S-KA 6/15% S-KAH 6/15% M6 65 7 7 38 15 6 50 40 35 100/500 T
S-KA 6/50% M6 100 7 7 60 50 6 50 40 35 100/500 U
S-KA 8X50% S-KAH 8X50* M8 52 20 9 23 2 8 45 40 30 100/500 %
S-KA 8/10 S-KAH 8/10 M8 72 20 9 32 10 8 60 50 45 50/250
S-KA 8/30 S-KAH 8/30 M8 92 20 9 52 30 8 60 50 45 50/250 g
S-KA 8/50 S-KAH 8/50 M8 112 20 9 72 50 8 60 50 45 40/200 ~
S-KA 8/85 M8 147 20 9 107 85 8 60 50 45 40/200 C)
S-KA 10X60*  S-KAH 10X60* M10 62 35 12 26 3 10 50 40 30 50/250 X
S-KA'10/10 S-KAH 10/10 M10 92 35 12 47 10 10 75 68 60 40/200
S-KA 10/20 S-KAH 10/20 M10 102 35 12 57 20 10 75 68 60 25/125
S-KA 10/30 S-KAH 10/30 M10 112 35 12 67 30 10 75 68 60 25/125
S-KA 10/50 S-KAH 10/50 M10 132 35 12 87 50 10 75 68 60 25/125
S-KA 10/80 M10 162 35 12 115 80 10 75 68 60 25/125
S-KA 12/05 S-KAH 12/05 M12 103 50 14 53 5 12 90 81 70 20/100
S-KA 12/20 S-KAH 12/20 M12 118 50 14 68 20 12 90 81 70 20/100
S-KA 12/30 S-KAH 12/30 M12 128 50 14 78 30 12 90 81 70 20/100
S-KA 12/50 S-KAH 12/50 M12 148 50 14 98 50 12 90 81 70 20/100
S-KA 12/65 S-KAH 12/65 M12 163 50 14 113 65 12 90 81 70 20/100
S-KA 12/80 M12 178 50 14 115 80 12 90 81 70 20/100
S-KA 12/155% M12 253 50 14 46 155 12 90 81 70 10/50
S-KA 16X90* M16 90 120 18 43 3 16 80 70 60 10/50
S-KA 16/05 S-KAH 16/05 M16 123 120 18 65 5 16 110 96 85 10/50
S-KA 16/20 S-KAH 16/20 M16 138 120 18 80 20 16 110 96 85 10/50
S-KA 16/50 S-KAH 16/50 M16 168 120 18 110 50 16 110 96 85 10/50
S-KA 16/60 M16 178 120 18 115 60 16 110 96 85 10/50
S-KA 16/95% M16 213 120 18 55 95 16 110 96 85 5/25
S-KA 20/20%  S-KAH 20/20* M20 170 240 22 55 20 20 130 120 110 5/25
S-KA 20/70*  S-KAH 20/70* M20 220 240 22 55 70 20 130 120 110 5/25
S-KA 20/130* M20 280 240 22 55 130 20 130 120 110 5/25
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Y
hef " ‘*tﬁx h1 Minimalna gteboko$¢ otworu
< h1 . hef | Efektywna gtebokos¢ osadzenia

ANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA
Dopuszczalne obcigzenia Dopuszczalne obcigzenia
1)2) W kN w betonie niespekanym B20/25 1)2) W kN w betonie spekanym B20/25
Symbol Symbol Opcja 1 metoda projektowa a Opcja 1 metoda projektowa a
Sonsosancny Seneenaas

S-KA 6X40* S-KAH 6X40* 14 14

S-KA 6/15* S-KAH 6/15* 18 18

S-KA 6/50% 18 18

S-KA 8X50% S-KAH 8X50% 19 33

S-KA 8/10 S-KAH 8/10 36 438 20 438
L S-KA 8/30 S-KAH 8/30 36 4.8 20 438
Z S-KA 8/50 S-KAH 8/50 3,6 4.8 20 4.8
N S-KA 8/85 36 48 20 48
9 S-KA 10X60* S-KAH 10X60* 22 33
% S-KA10/10 S-KAH 10/10 6,3 8,6 36 8,6
I S-KA 10720 S-KAH 10/20 6,3 8,6 36 8,6
O S-KA 10/30 S-KAH 10/30 6,3 8,6 36 8,6
L S-KA 10/50 S-KAH 10/50 6,3 8,6 36 8,6
E S-KA 10/80 6,3 8,6 36 8,6
g S-KA 12/05 S-KAH 12/05 79 11,0 438 11,0
— S-KA 12/20 S-KAH 12/20 79 110 4.8 11,0
(@) S-KA 12/30 S-KAH 12/30 79 1,0 48 1,0
¥ S-KA 12/50 S-KAH 12/50 79 11,0 438 11,0

S-KA 12/65 S-KAH 12/65 79 11,0 438 11,0

S-KA 12/80 79 11,0 438 11,0

S-KA 12/155% 64 6,4

S-KA 16X90* 99 1.2

S-KA 16/05 S-KAH 16/05 16,7 21,0 9,5 21,0

S-KA 16/20 S-KAH 16/20 16,7 21,0 9,5 21,0

S-KA 16/50 S-KAH 16/50 16,7 21,0 9,5 21,0

S-KA 16/60 16,7 21,0 9,5 21,0

S-KA 16/95* 10,0 10,0

S-KA 20/20* S-KAH 20/20* 13,9 139

S-KA 20/70* S-KAH 20/70* 13,9 139

S-KA 20/130* 13,9 139

1. Warto$ci obcigzen uwzgledniajg czeéciowe wspéiczynniki bezpieczenstwa dotyczace wytrzymato$ci okreslonych w aprobatach, jak réwniez czesciowy wspéiczynnik bezpieczen-
stwa dotyczacy dziatania yF=1.4 Warto$ci obciazen dotyczg odleglosci pomiedzy pretami s>10cm przy $rednicy preta ds<10mm.

2. Beton uznaje sie za spekany wdéwczas gdy warto$¢ naprezert wewnatrz betonu wynosi oL+0R<0. W przypadku braku szczegétowych danych, mozna przyja¢ ze oR=3N/mm2
(oL réwna sie naprezeniom wewnatrz betonu, wywotanym przez zewnetrzne obciazenia facznie z sitami dziatajacymi na kotwe; oL réwna sig naprezeniom powstajacym podczas
kurczenia sig i przemieszczania betonu, jak réwniez podczas przemieszczania sie wspornikéw lub zmian temperatury).

3. Wartos¢ sit $cinajacych dotyczy kotew, na ktdre nie ma wplywu odlegto$é od krawedzi betonu. Dla sil Scinajacych blisko krawedzi (c<10xhef) nalezy uwzglednié wade krawe-
dziowq betonu zgodnie z ETAG, zafacznik C, metoda projektowa A *)Rozmiar nie stanowi czesci aprobaty ETA. Podane warto$ci sg warto$ciami zalecanymi przez producenta.



KOTWY MECHANICZNE
KOTWA TRZPIENIOWA scell-itt = ECHNVIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

BZ OCYNK GALWANICZNY

| vy,
m im ‘-‘3
APROBATA EUROPEJSKA APROBATA ITB
W PRZYGOTOWANIU

European Technical Approval -

Option 1 for cracked concrete

Kotwa trzpieniowa Scell-it BZ jest przeznaczona do $rednich i ciezkich zamocowan w twardym podfozu takim jak beton,
kamien naturalny i cegfa petna (max. M8). Kotwa BZ posiada bardzo dobre parametry instalacyjne i wytrzymatosciowe
co wraz z wyjgtkowo atrakcyjng ceng sprawia ze jest to najbardziej ekonomiczne rozwigzanie w technice mocowan
w betonie.

ROZMIARY, PARAMETRY IN

Symbol Srednica Rozmiar | Srednica | Minimalna |Efektywna Obciazenia Opakowania
ocynk klucza wiertta gtebokos¢ | gtebokos¢| wyrywajace w kN* |opk /opk. zbiorcze
galwaniczny SW do otworu osadzenia | w betonie B20/25
h1 hef
(mm) (mm) (mm)

BZ 08X50 M8 50 15 8 18 2 13 8 55 40 6,0 200/800
BZ 08X65 M8 65 15 8 33 5 13 8 65 50 6,0 100/400
BZ 08X70 M8 70 15 8 38 10 13 8 65 50 6,0 100/400
BZ 08X80 M8 80 15 8 48 20 13 8 65 50 6,0 100/400
BZ 08X95 M8 95 15 8 63 35 13 8 65 50 6,0 100/400
BZ 08X105 M8 105 15 8 73 45 13 8 65 50 6,0 100/400
BZ 08X130 m8 130 15 8 98 70 13 8 65 50 6,0 50/200
BZ 08X165 M8 165 15 8 100 105 13 8 65 50 6,0 50/200
BZ 10X80 M10 80 25 10 44 10 17 10 80 60 8,0 50/200
BZ 10X95 M10 95 25 10 59 25 17 10 80 60 8,0 50/200
BZ 10X120 M10 120 25 10 84 50 17 10 80 60 8,0 50/200
BZ 10X150 M10 150 25 10 100 80 17 10 80 60 8,0 50/200
BZ 12X80 M12 80 40 12 39 3 19 12 90 65 133 50/200
BZ 12X100 M12 100 40 12 59 15 19 12 95 70 133 50/200
BZ 12X120 M12 120 40 12 79 35 19 12 95 70 133 25/100
BZ 12X135 M12 135 40 12 94 50 19 12 95 70 133 25/100
BZ 12X180 M12 180 40 12 100 95 19 12 95 70 133 25/100
BZ 16X105 M16 105 80 16 58 5 24 16 110 75 194 25/100
BZ 16X125 M16 125 80 16 78 20 24 16 115 85 194 20/80
BZ 16X140 M16 140 80 16 93 35 24 16 115 85 194 20/80
BZ 16X180 M16 180 80 16 100 75 24 16 115 85 194 10/40

* Podane warto$ci sa no$nosciami obliczeniowymi. Wartosci obciazer uwzgledniajg czeSciowe wspdiczynniki bezpieczedstwa dotyczace wytrzymatosci okreslonych
w aprobatach, jak réwniez czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa dotyczacy dziatania yF=1.4
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KOTWY MECHANICZNE
KOTWA DO DUZYCH OBCIAZEN [T ZTECHNVMIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

ATS - B OCYNK GALWANICZNY — NAKRETKA
ATS - S OCYNK GALWANICZNY - SRUBA
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European Technical Approval -
Option 1 for cracked concrete

APROBATA EUROPEJSKA

Kotwa do duzych obcigzen ATS jest przeznaczona do s$rednich i duzych zamocowan w twardym podifozu takim jak
beton i kamieh naturalny. Wykonana jest ze stali klasy 8.8, rozpér w otworze nastepuje w trzech réznych kierunkach
co gwarantuje prawidtowe zamocowanie o bardzo duzej odpornosci na obcigzenia. Posiada specjalny pierscien plastikowy
zapobiegajgcy rotacji w otworze podczas montazu kotwy. ATS posiada aprobate europejskg ETA opcja 1 co oznacza
iz moze by¢ stosowana w betonie spekanym.

OZMIARY, PARAMETRY IN

Symbol S)(mbol Srednica| Dtugos¢ | Grubos¢ |Srednical Min. |Nominalna Min. Srednica Min. Moment |Dopuszczalne| Opakowania
Nakretka Sruba Sruby [catkowita|mocowania| otworu |gtebokos$¢| gtebokos¢ | gtebokos¢ | otworuw | grubosé¢ |dokrecajacy| obcigzenia opk.

LLI M L tfix do otworu | osadzenia |zakotwienia| mocowanym | podtoza tinst wyrywajace

Z h1 hnom hef elemencie | hmin w kN*

N w betonie

&) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) B20/25

Z ATS-B10/10/70  ATS-S10/10/70 6 70 10 10 75 60 49 12 100 7 36 50

< ATS-B 10/20/80 ATS-S10/20/80 6 80 20 10 75 60 49 12 100 7 3,6 50

T ATS-B10/50/110  ATS-S 10/50/110 6 110 50 10 75 60 49 12 100 7 36 50

B ATS-B12/10/80  ATS-S12/10/80 8 80 10 12 85 70 59 14 118 20 48 25

E ATS-B12/20/90  ATS-S12/20/90 8 90 20 12 85 70 59 14 118 20 48 25
ATS-B12/50/120  ATS-S12/50/120 8 120 50 12 85 70 59 14 118 20 48 25

g ATS-B 15/10/90 ATS-S15/10/90 10 90 10 15 95 80 67 17 134 45 79 20

— ATS-B 15/20/100  ATS-S 15/20/100 10 100 20 15 95 80 67 17 134 45 79 20

9 ATS-B 15/50/130  ATS-S15/50/130 10 130 50 15 95 80 67 17 134 45 79 20
ATS-B 15/100/180  ATS-S 15/100/180 10 180 100 15 95 80 67 17 134 45 79 20
ATS-B18/10/110  ATS-S18/10/110 12 110 10 18 115 100 88 20 176 80 119 20
ATS-B18/25/125  ATS-518/25/125 12 125 25 18 115 100 88 20 176 80 119 20
ATS-B 18/50/150  ATS-S 18/50/150 12 150 50 18 115 100 88 20 176 80 119 20
ATS-B 18/100/200  ATS-S 18/100/200 12 200 100 18 115 100 88 20 176 80 11,9 20
ATS-B24/10/125  ATS-S24/10/125 16 125 10 24 130 115 99 26 198 150 16,7 10
ATS-B24/25/140  ATS-S24/25/140 16 140 25 24 130 115 99 26 198 150 16,7 10
ATS-B 24/50/165  ATS-S 24/50/165 16 165 50 24 130 115 99 26 198 150 16,7 10
ATS-B 24/100/215 ATS-S24/100/215 16 215 100 24 130 115 99 26 198 150 16,7 10

* Dopuszczalne obcigzenia wyliczone z obcigzen charakterystycznych ETA-02/0003, zawieraja cze$ciowy wspéiczynnik bezpieczestwa dotyczacy dziatania yF=1.4
i yM proporcjonalnie do poszczegdlnych rozmiaréw (patrz ETA). Projektowanie i obliczanie obciazeri zakotwienia zgodnie z ETAGOO1, zatacznik C, metoda projektowa A
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‘ ‘h nn:;m" —— hef | Efektywna gleboko$¢ osadzenia
h mi?'n1 df Srednica otworu w mocowanym elemencie




KOTWY MECHANICZNE
KOTWA TULEJOWA £ TECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

TSA-B  OCYNK GALWANICZNY - NAKRETKA
TSA-S  OCYNK GALWANICZNY - SRUBA
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APROBATA ITB

Kotwa tulejowa TSA jest przeznaczona do $rednich zamocowan w twardym podfozu takim jak beton, kamien naturalny
i cegta petna. Jest wykonana ze stali klasy 8.8, specjalna budowa tulei rozporowej gwarantuje pewne zakotwienie.

Symbol y Sredni §¢ Sredni Min. in. Dopuszczalne |Opakowania
\EINEE] 3 gtebokos¢ $¢ j obciazenia opk./opk.
i wyrywajace zbiorcze
w kN * LLI
iy z
TSA-B 8/05/40 6 47 5 8 45 35 29 10 100 7 12 100 U
TSA-S 8/08/45 6 49 8 8 50 36 23 10 100 7 12 100 Z
TSA-S 8/23/60 6 64 23 8 50 36 23 10 100 7 12 100 <E
TSA-B 8/30/65 6 71 30 8 45 35 29 10 100 7 1,2 50 I
TSA-B 10/10/50 8 60 10 10 50 40 34 12 100 15 16 50 (Ll__])
TSA-S10/15/60 8 65 15 10 60 43 31 12 100 15 16 50 E
TSA-510/35/80 8 85 35 10 60 43 31 12 100 15 16 50
TSA-B10/37/77 8 85 37 10 50 40 34 12 100 15 16 50 g
TSA-S10/55/100 8 105 55 10 60 43 31 12 100 15 16 25 —
TSA-B 10/57/97 8 105 57 10 50 40 34 12 100 15 16 25 9
TSA-S12/17/70 10 76 17 12 65 50 36 14 100 30 2,2 50
TSA-B 12/25/75 10 82 25 12 60 50 44 14 100 30 22 25
TSA-S12/47/100 10 106 47 12 65 50 36 14 100 30 2,2 25
TSA-B 12/49/99 10 107 49 12 60 50 44 14 100 30 2,2 20
TSA-S12/77/130 10 136 77 12 65 50 36 14 100 30 2,2 20
TSA-B 12/79/129 10 137 79 12 60 50 44 14 100 30 2,2 20
TSA-S16/03/70 12 78 3 16 80 67 45 18 100 50 38 10
TSA-B 16/10/65 12 79 10 16 65 55 46 18 100 50 38 20
TSA-S16/40/110 12 118 40 16 80 67 45 18 100 50 38 10
TSA-B 16/56/111 12 123 56 16 65 55 46 18 100 50 38 10
TSA-S16/80/150 12 158 80 16 80 67 45 18 100 50 38 5
TSA-B 16/92/147 12 159 92 16 65 55 46 18 100 50 38 10
* Zawiera wspéiczynnik beznieczenstwa 4 L
h nom t fix
hef | L Dhugos¢ catkowita

tinst | Moment dokrecajacy

l N I I l ° do | Srednica otworu

Dtugos¢ gwintu

| do
o
...

| Tinst tfix | Grubo$¢ mocowania

h1 Minimalna gteboko$¢ otworu

h1
h min

hef | Efektywna gtebokos¢ osadzenia




KOTWY MECHANICZNE
KOTWA PFG sormMAT ZECHNVIONT
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TRUSTEDFIINGSSINCETS0 1e CHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE
OCYNK GALWANICZNY
ESS STAL NIERDZEWNA A4 AISI 316
EBS Z HAKIEM SUFITOWYM
EBO Z HAKIEM OCZKOWYM

KKk
& [d
S
;
Option 8 for non cracked concrote MORE CALCULATION POWER FOR PROFESSIONALS. \)

APROBATA EUROPEJSKA PROGRAM KALKULACYINY BROSZURA INFORMACYJINA

Kotwy PFG sg przeznaczone do $rednich i ciezkich zamocowan w twardym podfozu takim jak beton, cegta (max M8)
i kamien naturalny. Dzieki duzemu rozparciu sg odpowiednie rowniez do podfozy nieco porowatych, gorszej jakosci,
wystepujgcych w starych konstrukcjach. Kotwa ESS jest wersjg wykonang ze stali nierdzewnej kwasoodpornej a EBS
i EBO z hakiem sufitowym i oczkowym.

L
N
&) ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE
— Hl )
< Srednica| Dtugos¢ Srednica | Minimalna | Nominalna | Efektywna Dopuszczalne obcigzenia Opakowania opk/
I catkowita | dokrecajacy | otworu | gtebokos¢ | gtebokos¢ | gtebokos¢ w kN 1) 2) w betonie B20/25 opk. Zbiorcze
O Galwaniczny | Sierdzewna do otworu osadzenia | osadzenia opcja 8 metoda projektowa A

h1 h nom hef ) ‘. .
LL] i, o G ) Wyrywajace Scinajace 3)
E ES6 ESS 6 Mé 40 10 10 45 40 40 24 4,6 50/500
g ES8 ESS 8 M8 50 25 14 55 50 50 43 84 50/500
= ES 10 ESS 10 M10 60 50 16 65 60 60 57 133 50/250
C) ES 12 ESS 12 M12 80 85 20 85 80 80 76 193 25/125
Y ES 16* M16 100 120 25 105 100 100 11,9 359 10/100

1) Wartosci obcigzen uwzgledniajg czesciowe wspéiczynniki bezpieczeristwa dotyczace wytrzymatosci okreslonych w aprobatach, jak réwniez czg$ciowy wspéiczynnik bezpieczeristwa
dotyczacy dziatania yF=1.4 Wartosci obcigzer dotycza odlegtosci pomigdzy pretami s>10cm przy $rednicy preta ds<10mm.

2) Beton uznaje sie za spekany wéwczas gdy warto$¢ naprezen wewnatrz betonu wynosi oL+-0R<0. W przypadku braku szczegétowych danych, mozna przyjaé ze o0R=3N/mm2 (oL
réwna sig naprezeniom wewnatrz betonu, wywofanym przez zewnetrzne obciazenia facznie z sitami dziatajgcymi na kotwe; ol réwna sie naprezeniom powstajacym podczas kurczenia
sie i przemieszczania betonu, jak rdwniez podczas przemieszczania si¢ wspornikéw lub zmian temperatury).

3) Wartos¢ sif $cinajacych dotyczy kotew, na ktére nie ma wplywu odlegtosé od krawedzi betonu. Dla sil $cinajacych blisko krawedzi (c<10xhef) nalezy uwzglednié¢ wade krawedziowg
betonu zgodnie z ETAG, zalacznik C, metoda projektowa A *JRozmiar nie stanowi czgsci aprobaty ETA. Podane wartosci sa warto$ciami zalecanymi przez producenta.

L Dtugos¢ catkowita

tinst | Moment dokrecajacy

Tt do Srednica otworu

tfix Grubos¢ mocowania

h1 Minimalna gtebokos¢ otworu

hnom | Minimalna gteboko$¢ osadzenia




ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

KOTWA PFG ES, EBS, EBO

Symbol Symbol Minimalna | Nominalna | Efektywna Dopuszczalne obcigzenia Opakowania opk/

Wkret Hak Sufitowy gtebokos¢ | gtebokos¢ | gtebokosc¢ w kN 1) 2) 4) w betonie B 20/25 opk. Zbiorcze
Oczkowy otworu osadzenia osadzenia opcja 8 metoda projektowa A

h1 h nom hef Wyrywajace
(mm) (mm) (mm)

EBO 6 EBS6 M6 40 10 10 45 40 40 20 25/250
EBO 8 EBS 8 M8 50 25 14 55 50 50 36 25/125
EBO 10 EBS 10 M10 60 50 16 65 60 60 4.8 10/50
EBO 12 EBS 12 M12 80 85 20 85 80 80 6,3 10/50
EBO 16* EBS 16* M16 100 120 25 105 100 100 99 5/25

1) Wartosci obcigzen uwzgledniajg czesciowe wspéiczynniki bezpieczeristwa dotyczace wytrzymalosci okreslonych w aprobatach, jak réwniez czgsciowy wspéiczynnik bezpieczefstwa
dotyczacy dziatania yF=1.4 Wartosci obcigzer dotyczg odleglosci pomiedzy pretami s>10cm przy $rednicy preta ds<10mm.

2) Beton uznaje sie za spekany wowczas gdy warto$é naprezen wewnatrz betonu wynosi oL+0R<0. W przypadku braku szczegélowych danych, mozna przyjaé ze o0R=3N/mm2
(oL réwna sie naprezeniom wewnatrz betonu, wywolanym przez zewnetrzne obcigzenia facznie z sitami dziatajgcymi na kotwe; ol réwna sie naprezeniom powstajacym podczas
kurczenia sig i przemieszczania betonu, jak réwniez podczas przemieszczania sie wspornikéw lub zmian temperatury).

3) Warto$¢ sit Scinajacych dotyczy katew, na ktére nie ma wplywu odlegfosé od krawedzi betonu. Dla sil $cinajacych blisko krawedzi (c < 10xhef) nalezy uwzgledni¢ wade krawedziowg
betonu zgodnie z ETAG, zalacznik C, metoda projektowa A *)Rozmiar nie stanowi czeséci aprobaty ETA. Podane wartosci sq warto$ciami zalecanymi przez producenta.

INSTALACJA

1. Wywierci¢ otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi.

;ﬂ@;—_»mm 2. Dokfadnie oczysci¢ otwdr z pytu za pomocg pompki i szczotki.

— DN D o ek kotwe w otworze.

LU
Z
N
O
pd
<<
T
O
Ll
=
=
@
N

4. Dokrecié element mocowany stosujgc wiasciwy moment dokrecajgcy wskazany w tabeli
parametréw instalacyjnych.




KOTWA WBIJANA LA
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KOTWY MECHANICZNE
KOTWA WBIJANA sorMAT Z ECHVIONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

LA OCYNK GALWANICZNY
LAH STAL NIERDZEWNA A4 316

Option 7 for non-cracked concrete.
APROBATA EUROPEJSKA
W PRZYGOTOWANIU

Kotwa whijana jest przeznaczona dla srednich i ciezkich zamocowan w twardym podtozu takim jak beton, cegta petna
(max. M8) i kamien naturalny. Posiada ,,zenski gwint”. Wtasciwa sruba dobrana do kotwy powinna by¢ 1-1,5 razy dtuzsza
niz nominalny rozmiar kotwy + grubos¢ mocowania. Rozparcie kotwy nastepuje poprzez wbicie klina umieszczonego
wewnagtrz kotwy za pomocg narzedzia instalacyjnego LT. Kotwa LAH jest wersjg wykonang ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALA NE, DANE TECHNICZNE
Symbol Symbol Srednica | Dtugos¢ Srednica Dtugos¢ gwintul  Minimalna Narzedzie |Opakowania
Ocynk Stal nierdzewna| gwintu | catkowita otworu f gtebokos¢ instalacyjne | opk/opk.

galwaniczny A4 M L do ot\;\]/?ru Wyrywajace Scinajace zbiorcze
(mm) (mm) (mm) Beton B20/25 Beton B32/40

LA 6 LAH 6 M6 25 8 1 25 1.0/11 1,5/1,1 T6 100/1000
LA LAH 8 M8 30 10 13 30 16/13 19/15 () 100/1000
LA 10 LAH 10 M10 40 12 15 40 22/15 24/18 LT10 50/500
LA 12 LAH 12 M12 50 15 19 50 34/26 39/28 T12 50/250
LA 16 LAH 16 M16 65 20 25 65 56/46 68/47 T16 25/125
LA 20 LAH 20 M20 80 25 33 80 79/66 98/66 LT20 20/100

S L Y—— %Q:Q L Dtugos¢ catkowita
2 N> S i ’
LA | -3 h1 Minimalna gtebokos¢ otworu
‘ Q%K 7 x d Srednica ot

' o) rednica otworu
Q*D (:523 el @GC?E
%5’3 : f Dhugo$¢ gwintu
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KOTWY MECHANICZNE
KOTWA MOSIEZNA sormMAaT Z ECHIVIONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MSA MOSIADZ EN 12164
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Kotwa wykonana z mosigdzu, wysoce odporna na korozje. Przeznaczona dla lekkich i srednich zamocowan w twardym
podtozu takim jak beton, cegfa i kamien naturalny. Kotwa MSA rozpiera sie podczas wkrecania gwintowanego elementu.

ROZMIARY, PARAMETRY INS NE, DANE TECHNICZNE

t

Srednica Diugos¢ Srednica Minimalna Dopuszczalne obcigzenia w kN * | Dtugos¢ sruby Opakowania
gwintu catkowita otworu gtebokos¢ osadzenia wyrywajace opk/opk. zbiorcze
M
(mm)

MSA 4 Wz 16 5 16 06 16 + tfix 200/2000

MSA 5 M5 20 6 20 07 20 + tfix 200/2000

MSA 6 M6 24 8 24 10 24 + tfix 100/1000

MSA 8 M8 30 10 30 15 30 + tfix 100/1000
MSA 10 M10 34 12 34 2,1 34 + tfix 50/500 LLJ
MSA 12 M12 40 16 40 32 40 + tfix 50/500 Z
MSA 16 M16 44 20 44 41 44+ tfix 25/250 N
# Zawiera wspolczynnik bezpieczenstwa 4 Z
= . . O
@Q CP‘:’ _ L Dtugos¢ catkowita LLI

—_— " |
¢ % ; do | Srednica otworu =
o |
- L .
e v tiix | Grubos¢ mocowania

O
A4

) o) fe
7"@% @@ 4 h1 Minimalna gtebokos¢ otworu
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KOTWY MECHANICZNE
WKRET KOTWIACY Scell-it ZTECHNIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

BT OCYNK GALWANICZNY - £ EB SZESCIOKATNY
BTK OCYNK GALWANICZNY - £EB STOZKOWY
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European Technical Approval -
Option 1 for cracked concrete

APROBATA EUROPEJSKA

Wkret kotwigcy Scell-it BT i BTK jest przeznaczony do $rednich i ciezkich zamocowan w réznych podtozach takich jak
beton, kamien naturalny, cegta petna i cegta dziurawka. Specjalny podwdjny gwint odprowadzajgcy zwierciny, gwaran-
tuje fatwe i precyzyjne umieszczenie wkretu w otworze. Wkret charakteryzuje sie bardzo duzymi wytrzymatosciami
na obcigzenia. Mocowanie catkowicie pozbawione sit rozpierajgcych w betonie, pozwala na aplikacje w bliskiej odlegtosci
od krawedzi i pomigdzy wkretami. Dzigki gwintowaniu powstatemu w otworze, wkret mozna wykrecac i uzy¢ ponownie.

ROZMIARY | PARAMETRY INSTALACYJNE

L
% Srednica Grubos¢ Rozmiar Srednica Efektywna Minimalna | Opakowania
wkreta mocowania | kluczaSW | otworu gtebokos¢ gtebokos¢ opk/opk.
9 tfix do osadzenia zbiorcze
Z h nom
<E (mm) (mm) (mm) (mm)
I BT 5X50 5 50 12 7 25 7 5 25 60 100/1200
a BT 6,5X30 65 30 13 8 3 10 6 27 40 100/1200
E BT 6,5X50 6,5 50 13 8 20 10 6 30 60 100/1200
BT 6,5X80 6,5 80 13 8 45 10 6 30 85 50/600
g BT 6,5X100 6,5 100 13 8 70 10 6 30 110 50/300
l_ BT 8X50 BTK 8X50 8 50 17 10 10 13 8 40 60 50/600
D BT 8X75 BTK 8X75 8 75 17 10 35 13 8 40 85 50/300
M BT 8X100 BTK 8X100 8 100 17 10 60 13 8 40 110 50/300
BT 10X60 BTK 10X60 10 60 22 12 10 17 10 50 70 50/300
BT 10X75 BTK 10X75 10 75 22 12 25 17 10 50 85 50/300
BT 10X100 BTK 10X100 10 100 22 12 50 17 10 50 110 40/240
BT 10X120 10 120 22 12 70 17 10 50 130 40/240
BT 12X75 BTK 12X75 12 75 25 15 15 19 12 60 85 25/150
BT 12X100 BTK 12X100 12 100 25 15 40 19 12 60 110 25/150
BT 12X150 12 150 25 15 20 19 12 60 160 20/120
BT 16X100 16 100 30 19 20 24 16 80 110 15/90
BT 16X150 16 150 30 19 70 24 16 80 160 10/60
L . )
L Dtugos¢ catkowita
tinst | Moment dokrecajacy
do | Srednica otworu
f Dlugos¢ gwintu
tfix | Grubos¢ mocowania
h1 Minimalna gtebokos¢ otworu
hnom | Efektywna gteboko$¢ osadzenia
df | Srednica otworu w mocowanym elemencie




NE TECHNICZNE | OBCIAZENIA

WKRET KOTWIACY BT, BTK

Dopuszczalne obcigzenia w kN* Dopuszczalne obcigzenia w kN*
Symbol Symbol w betonie niespekanym B20/25 w cegle petnej
teb Szesciokatny teb Stozkowy
Wyrywajace Scinajace Wyrywajace Scinajace

BT 5X50 08 20 08 1,5
BT 6,5X30 13 29 13 18
BT 6,5X50 13 29 13 18
BT 6,5X80 13 29 13 18
BT 6,5X100 13 29 13 1,8
BT 8X50 BTK 8X50 36 56 20 20
BT 8X75 BTK 8X75 36 56 2,0 20
BT 8X100 BTK 8X100 36 56 2,0 2,0
BT 10X60 BTK 10X60 4,7 10,1 29 29
BT 10X75 BTK 10X75 4,7 10,1 29 29
BT 10X100 BTK 10X100 4,7 10,1 29 29
BT 10X120 4,7 10,1 29 29
BT 12X75 BTK 12X75 6,6 12,8 37 37
BT 12X100 BTK 12X100 6,6 12,8 37 37
BT 12X150 6,6 128 37 37
BT 16X100 11,2 158 37 37
BT 16X150 11,2 158 37 37

* Zastosowano faktor bezpieczenstwa 4

INSTALACJA

1. Wywierci¢ otwdr zgodnie z parametrami instalacyjnymi.
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2. Doktadnie oczy$cié otwar z pytu za pomocg pompki i szczotki.

3. Przykrecié element mocowany przy uzyciu odpowiedniego momentu dokrecajacego.



KOTWY MECHANICZNE
WKRET DO RUSZTOWAN RS ZTECHNVMIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

OCYNK GALWANICZNY
MGD POLIAMID PA 6 — KOLEK DO RW
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Wkret do rusztowan BRW jest wykonany ze stali klasy 5.8, posiada oznaczenia pozwalajgce na zastosowanie prawidtowej
gtebokosci osadzenia. Sg przeznaczone do mocowania lekkich konstrukcji rusztowan. Integralng czescig systemu
mocowania rusztowan jest specjalny kotek MGD o $rednicy 14mm wykonany z poliamidu PA B. Tylko montaz przy uzyciu
tego kotka zapewnia wytrzymatos¢ na podane obcigzenia uzytkowe.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

LLI
Z Srednica Dtugos¢ catkowita Srednica uchwytu llo$¢ w opakowaniu
N (mm) (mm) (mm)
% RW 12/90 12 90 23 50
< RW 12/120 12 120 23 50
% RW 12/160 12 160 23 50
LELI RW 12/190 12 190 23 50
RW 12/230 12 230 23 50
g RW 12/300 12 300 23 50
E RW 12/350 12 350 23 50
o RW 12/450 12 450 23 10

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

Srednica kotka / wiertta | Dtugo$¢ catkowita | Diugo$é¢ wkreta Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w kN* llos¢ w opakowaniu
(mm) opk / opk. zbiorcze

Beton B20/25 Cegta petna Cegta dziurawka

MGD 14/70 14 70 90-450 5 4,5 1.6 50/600
MGD 14/100 14 100 120-450 5 4,5 1,6 50/450
MGD 14/140 14 140 160-450 5 4,5 1,6 50/300

* Zastosowano faktor bezpieczerstwa 3. Uwaga! Wiercenie bez udaru w cegle dziurawce.



1.2. KOTWY CHEMICZNE

ITH PE — ZYWICA POLIESTROWA

ITH EA - ZYWICA EPOKSYDOWO-AKRYLOWA
ITH VL - ZYWICA VINYLOESTROWA

ITH EPOX - ZYWICA EPOKSYDOWA

ITH WINTER - ZYWICA WERSJA ZIMOWA
X-PRO - ZYWICA EPOKSYDOWO-AKRYLOWA
MIT-SE - ZYWICA EPOKSYDOWO-AKRYLOWA
ZYWICE AKCESORIA

MVA, MVA-S - ZYWICA W FIOLCE




KOTWY CHEMICZNE
AN A At < sorvaT 2 ECHIVIONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970 ’
TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

ITH 380 PE  ZYWICA POLIESTROWA BEZ STYRENU

—
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MORE CALCULATION POWER FOR PROFESSIONALS.
APROBATA ITB PROGRAM KALKULACYJNY BROSZURA INFORMACYJNA

ITH 380 PE jest czescig systemu kotew wklejanych firmy Sormat. To szybko utwardzalna, bardzo wydajna, dwusktadnikowa
Zywica oparta na nienasyconym poliestrze, dostarczana w plastikowej tubie o pojemnosci 380 ml. Zastosowanie tej
uniwersalnej zywicy umozliwia bardzo efektywne, chemicznie odporne zamocowanie. Jest odpowiednia do wklejania pretow
gwintowanych w betonie, kamieniu naturalnym, cegle i materiatach otworowych (z udziatem tulei perforowanej I0V). Jedng
z gtéwnych zalet uzycia kotew chemicznych jest mozliwos¢ dokonywania zamocowan blisko krawedzi betonu jak réwniez
redukcja odlegtosci pomiedzy mocowaniami. Jest to mozliwe gdyz kotwienie przy pomocy zywic iniekcyjnych nie wywotuje
jakichkolwiek naprezen w betonie. Zywica poliestrowa wystepuje w wersjach opakowan o pojemnosci 150 i 300 ml.

PABAMETRY INS JNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENI
Srednica Srednica Min. gtebokos¢ Nominalna Srednica otworu Moment Dopuszczalne obcigzenia Dopuszczalne obcigzenia
preta otworu otworu gtebokos¢ W mocowanym dokrecajacy w kN* w kN*
do h1 osadzenia elemencie tinst w betonie B20/25
hnom df
(mm) (mm) Wyrywajace Scinajace Cegta petna | Dziurawka
8 10 80 80 9 6 3 49 58 08 1.7
10 12 90 90 1 17 13 75 89 1,7 34
12 14 110 110 13 33 24 10,6 132 27 48
16 18 125 125 17 75 43 123 239 36 56
20 24 145 145 22 120 199 382
24 28 180 180 26 198 274 54,7

* Zastosowano wspéfczynnik bezpieczenstwa 1,25.

CZAS WIAZANIA | UTWARDZANIA*

25 30 35 50 90 140
20 20 20 30 % 180

* Powyzsze obliczenia dokonano dla rozmiaru M12. Catkowite utwardzenie nastepuje po 24 godzinach
k Zywica musi mieé¢ temperature min. 20 °C
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KOTWY CHEMICZNE




INSTALACJA

%@ 1. Wywierci¢ otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi.

. Umiesci¢ tuleje perforowang w otworze.
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jw 3. Umiesci¢ tube w narzedziu aplikujgcym , otworzyé, dokreci¢ mieszadto, wstrzyknaé zywice do
otworu i wypetni¢ go w catosci.

4. Umiescic¢ pret w otworze i obrdci¢ kilka razy w celu réwnomiernego roztozenia zywicy wokét
preta. Sprawdzié czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem preta.

9. Dokreci¢ element mocowany stosujgc wiasciwy moment dokrecajgcy wskazany w tabeli
parametréw instalacyjnych.

SPECJALNE OPAKOWANIA ITH

KOTWY CHEMICZNE
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KOTWY CHEMICZNE
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TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

ITH 380 EA ZYWICA EPOKSYDOWA AKRYLOWA BEZ STYRENU

—

<L
L
&)
08}
™
T
E
<
z
o
Y
=
=
<
o

i

§| TRUSTFIX

MORE CALCULATION POWER FOR PROFESSIONALS.
APROBATA ITB PROGRAM KALKULACYJNY BROSZURA INFORMACYJNA

ITH 380 EA jest czescig systemu kotew wklejanych firmy Sormat. To szybko utwardzalna, bardzo wydajna,
dwusktadnikowa zywica oparta na epoxyakrylacie, dostarczana w plastikowej tubie o pojemnosci 380 ml. Zastosowanie
tej zywicy umozliwia bardzo efektywne, chemicznie odporne zamocowanie. Jest odpowiednia do wklejania prgtow
gwintowanychizbrojeniowych w betonie, kamieniu naturalnym. Moze by¢ stosowana do zamocowan pod wodg i w wilgotnych
otworach. Odporna na temperatury do 120°C. Jedng z gtéwnych zalet uzycia kotew chemicznych jest mozliwosé
dokonywania zamocowan blisko krawedzi betonu jak rowniez redukcja odlegtosci pomiedzy mocowaniami. Jest to mozliwe
gdyz kotwienie przy pomacy zywic iniekcyjnych nie wywoluje jakichkolwiek naprezen w betonie. Zywica wystepuje réwniez
w wersjach opakowan o pojemnosci 150, 300 i 825 ml.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA (PR

Srednica preta | Srednica otworu Min. gtebokos¢ Nominalna gteboko$¢ | Srednica otworu | Moment dokrecajacy Dopuszczalne obcigzenia w kN * LLI

M do otworu osadzenia W mocowanym tinst w betonie B20/25 Z

(mm) h1 hnom elemencie N

(mm) {mm) df Wyrywajace Scinajace (D)

(mm) —

8 10 80 80 9 11 7.3 58 E

10 12 90 90 i 22 13,0 89 %

12 14 110 110 13 38 17,7 132 O
16 18 125 125 17 95 278 239
20 24 170 170 22 170 355 382

24 28 210 210 26 260 46,0 54,7 |C_)

30 35 280 280 33 480 824 69,3 \/

* Zastosowano wspdlczynnik bezpieczenstwa 1,25. Podane wartosci moga byé stosowane wytgcznie po dokonaniu instalacii zgodnie z zaleceniami a w szczegdnosci po prawidiowym
oczyszczeniu otworu przed iniekcjg zywicy.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA'(PR

Srednica preta zbrojeniowego Srednica otworu Nominalna gtebokos¢ osadzenia Dopuszczalne obcigzenia w kN *
@ do hnom w betonie B20/25
(mm) (mm)
8 12 80 76
10 14 100 10,6
12 16 120 139
14 18 160 20,1
16 22 180 241
20 28 200 30,0
25 32 250 40,6
32 40 300 533
40 50 400 76,8

* Zastosowano wspdlczynnik bezpieczenstwa 1,50. Podane wartosci moga byé stosowane wytgcznie po dokonaniu instalacii zgodnie z zaleceniami a w szczegdnosci po prawidiowym
oczyszczeniu otworu przed iniekcjg zywicy.
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CZAS WIAZANIA | UTWARDZANIA*

Temperatura podtoza (°C) 35 25 15 5 -5 -10

Czas wigzania (min) 3 6 8 18 50 60

Czas utwardzania (min) 25 30 35 50 90 140

Min. czas do obcigzenia (min) 20 20 20 30 90 180

* Powyzsze obliczenia dokonano dla rozmiaru M12. Catkowite utwardzenie nastepuje po 24 godzinach
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1. Wywiercié otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technikg
diamentowa muszg by¢ chropowate.

2. Dokfadnie oczysci¢ otwdr z pytu za pomocg pompki i szczotki. Nie zaleca sig czyszczenia atworu
przy pomocy wody, poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas utwardzania.

jbﬁ 3. Umiesci¢ tube w narzedziu aplikujgcym , otworzy¢, dokreci¢ mieszadfo, wstrzyknaé zywice
do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci.

4. Umiescic¢ pret w otworze i obrdcic kilka razy w celu réwnomiernego roziozenia zywicy wokat
preta. Sprawdzié czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem preta.

o
5. Dokreci¢ element mocowany stosujgc wiasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli

parametréw instalacyjnych.

KOTWY CHEMICZNE

SPECJALNE OPAKOWANIA ITH
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KOTWY CHEMICZNE
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TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

ITH 380 VL ZYWICA VINYLOESTROWA BEZ STYRENU

e

TRUSTFIX

European Technical Approval -
Option 7 for non-cracked concrete MORE CALCULATION POWER FOR PROFESSIONALS.

APROBATA EUROPEJSKA PROGRAM KALKULACYJNY BROSZURA INFORMACYJNA

ITH 380 VL jest czescig systemu kotew wklejanych firmy Sormat. To szybko utwardzalna, bardzo wydajna, dwusktadnikowa
zywica oparta na vinyloestrze o wysokiej reaktywnosci, dostarczana w plastikowej tubie o pojemnosci 380 ml. Zywica
posiada aprobate europejska opcja 7 i charakteryzuje sie bardzo duzg odpornoscig na duze obcigzenia. Jest idealna do
wklejania pretéw gwintowanych w betonie i kamieniu naturalnym. Dzieki niewielkiej kurczliwosci moze by¢ stosowana do
wklejania pretéw zbrojeniowych. Moze by¢ stosowana do zamocowan pod wodg i w wilgotnych otworach. Odporna na
temperatury do 120°C. Jedng z gtéwnych zalet uzycia kotew chemicznych jest mozliwos¢ dokonywania zamocowan blisko
krawedzi betonu jak réwniez redukcja odlegfosci pomiedzy mocowaniami. Jest to mozliwe gdyz kotwienie przy pomocy
zywic iniekcyjnych nie wywotuje jakichkolwiek naprezen w betonie. Zywica vinyloestrowa wystepuje réwniez w wersjach
opakowan o pojemnosci 150, 300 i 825 ml.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA (PR

Srednica Srednica Min. gtebokos¢ Nominalna gtebokos¢ Srednica otworu Moment Dopuszczalne obcigzenia w kN *
preta otworu otworu osadzenia w mocowanym elemencie dokrecajacy w betonie B20/25
do h1 hnom df tinst
(mm) (mm) (mm) (mm) Wyrywajace Scinajace
8 10 80 80 9 1 73 58
10 12 90 90 11 22 13,0 89
12 14 110 110 13 38 17,7 13,2
16 18 125 125 17 95 27,8 239
20 24 170 170 22 170 355 38,2
24 28 210 210 26 260 46,0 54,7
30 35 280 280 33 480 824 69,3

* Zastosowano wspéiczynnik bezpieczenstwa 1,25. Podane wartosci moga byé stosowane wytgcznie po dokonaniu instalacji zgodnie z zaleceniami a w szczegdlnosci po prawidfowym

oczyszczeniu otworu przed iniekcjg zywicy.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA (PR

Srednica preta zbrojeniowego Srednica otworu Nominalna gtebokos¢ osadzenia Dopuszczalne obcigzenia w kN*
17 do hnom w betonie B20/25
(mm) (mm)
8 12 80 76
10 14 100 10,6
12 16 120 139
14 18 160 20,1
16 22 180 24,1
20 28 200 30,0
25 32 250 40,6
32 40 300 533
40 50 400 76,8

* Zastosowano wspélczynnik bezpieczenstwa 1,25. Podane wartosci moga by¢ stosowane wytgcznie po dokonaniu instalacji zgodnie z zaleceniami a w szczegdlnosci po prawidiowym
oczyszczeniu otworu przed iniekcjg Zywicy.
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CZAS WIAZANIA | UTWARDZANIA*

Temperatura podtoza (°C) 35 25 15 5 -5 -10**

Czas wigzania (min) 3 6 7 20 50 60

Czas utwardzania (min) 25 30 35 50 90 140

Min. czas do obcigzenia (min) 20 20 20 30 90 180

* Powyzsze obliczenia dokonano dla rozmiaru M12. Catkowite utwardzenie nastepuje po 24 godzinach
** 7ywica musi mie¢ temperature min. 20 °C
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1. Wywiercié otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technikg
diamentowa muszg by¢ chropowate.

2. Doktadnie oczyscié otwdr z pytu za pomocg pompki i szczotki. Nie zaleca sie czyszczenia otworu
przy pomocy wody, poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas utwardzania.

%ﬁ 3. Umiesci¢ tube w narzedziu aplikujgcym , otworzy¢, dokreci¢ mieszadfo, wstrzyknaé zywice
do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci.

4. Umiescic¢ pret w otworze i obrdcic kilka razy w celu réwnomiernego roziozenia zywicy wokat
preta. Sprawdzié czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem preta.

o
O ik
9. Dokreci¢ element mocowany stosujgc wiasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli

parametréw instalacyjnych.

KOTWY CHEMICZNE

SPECJALNE OPAKOWANIA ITH
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KOTWY CHEMICZNE
A= AR <5 sorMAT - = ECHIVIONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

ITH 400 EPOX ZYWICA EPOKSYDOWA

——————
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MORE CALCULATION POWER FOR PROFESSIONALS.
APROBATA ITB PROGRAM KALKULACYJNY BROSZURA INFORMACYJNA PRO

ITH 400 EPOX jest czescig systemu kotew wklejanych firmy Sormat. To bardzo wydajna, dwusktadnikowa zywica
epoksydowa, dostarczana w plastikowej tubie o pojemnosci 400 ml. Zastosowanie tej zywicy umozliwia bardzo
efektywne, chemicznie odporne zamocowanie o najwyzszych wytrzymatosciach na obcigzenia. Jest idealna do wklejania
pretow zbrojeniowych w betonie jak réwniez pretow gwintowanych, moze by¢ stosowana w otworach wywierconych
technikg diamentowg. Charakteryzuje sie bardzo dtugim czasem wigzania co pozwala na uzycie w otworach o duzej
srednicy i gtebokosci, gdzie wymagana jest mozliwosc¢ korekty pofozenia wklejonego preta. Moze by¢ stosowana pod
wodg i w wilgotnych otworach, posiada specjalny atest WRAS pozwalajgcy na stosowanie zywicy w instalacjach i ujeciach
wody pitnej. Jedng z gtéwnych zalet uzycia kotew chemicznych jest mozliwos¢ dokonywania zamocowan blisko krawedzi
betonu jak réwniez redukcja odlegfosci pomiedzy mocowaniami. Jest to mozliwe gdyz kotwienie przy pomocy zywic
iniekcyjnych nie wywotuje jakichkolwiek naprezehn w betonie. Zywica epoksydowa wystepuje réwniez w wersji opakowania
0 pojemnaosci 600 ml.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA (PRE

LLI

Srednica preta | Srednica otworu Min. gtebokos¢ Nominalna gtebokoé¢ | Srednica otworu | Moment dokrecajacy Dopuszczalne obcigzenia w kN * %

M do otworu osadzenia w mocowanym tinst w betonie B20/25 f_)

(mm) h1 hnom elemencie o

(mm) (mm) df Wyrywajace Scinajace E

(mm) LLI

8 10 80 80 9 n 73 58 I

10 12 90 90 11 22 13,0 89 U

12 14 110 110 13 38 17,7 13,2 g

16 18 125 125 17 95 27,8 239 —

20 24 170 170 22 170 355 382 O

24 28 210 210 26 260 46,0 54,7 XY
30 35 280 280 33 480 824 69,3

* Zastosowano wspdiczynnik bezpieczenstwa 1,25. Podane wartosci moga byé stosowane wytgcznie po dokonaniu instalacii zgodnie z zaleceniami a w szczegdnosci po prawidiowym
oczyszczeniu otworu przed iniekcjg zywicy.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA (PR

Srednica preta zbrojeniowego Srednica otworu Nominalna gtebokos¢ osadzenia Dopuszczalne obcigzenia w kN *
@ do hnom w betonie B20/25
(mm) (mm)
8 12 80 76
10 14 100 10,6
12 16 120 139
14 18 160 20,1
16 22 180 241
20 28 200 30,0
25 32 250 40,6
32 40 300 533
40 50 400 76,8

* Zastosowano wspélczynnik bezpieczenstwa 1,50. Podane wartosci moga byé stosowane wytgcznie po dokonaniu instalacii zgodnie z zaleceniami a w szczegdnosci po prawidiowym
oczyszczeniu otworu przed iniekcjg zywicy.
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CZAS WIAZANIA | UTWARDZANIA*

Temperatura podtoza (°C) 35 25 15 5

Czas wigzania (min) 20 40 60 180

Czas utwardzania (min) 180 240 300 960

Min. czas do obcigzenia (min) 180 240 300 960

* Powyzsze obliczenia dokonano dla rozmiaru M12. Catkowite utwardzenie nastepuje po 24 godzinach
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1. Wywiercié otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technikg
diamentowa muszg by¢ chropowate.

2. Dokfadnie oczysci¢ otwdr z pytu za pomocg pompki i szczotki. Nie zaleca sig czyszczenia atworu
przy pomocy wody, poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas utwardzania.

jbﬁ 3. Umiesci¢ tube w narzedziu aplikujgcym , otworzy¢, dokreci¢ mieszadfo, wstrzyknaé zywice
do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci.

4. Umiescic¢ pret w otworze i obrdcic kilka razy w celu réwnomiernego roziozenia zywicy wokat
preta. Sprawdzié czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem preta.

o
5. Dokreci¢ element mocowany stosujac wiasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli

parametréw instalacyjnych.

KOTWY CHEMICZNE

SPECJALNE OPAKOWANIA ITH
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KOTWY CHEMICZNE
A= AR <5 sorMAT - = ECHIVIONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970 ’
TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

ITH 380 WINTER ZYWICA WERSJA ZIMOWA BEZ STYRENU

—

| TrRUSTFIX

MORE CALCULATION POWER FOR PROFESSIONALS.
APROBATA ITB PROGRAM KALKULACYJINY BROSZURA INFORMACYJNA

ITH 380 WINTER jest czescig systemu kotew wklejanych firmy Sormat. To szybko utwardzalna, bardzo wydajna,
dwuskfadnikowa zywica oparta na nienasyconym epoksyakrylacie, dostarczana w plastikowej tubie o pojemnosci 380
ml. Wytwarzana przy uzyciu szybko reagujgcej zywicy umozliwiajgcej stosowanie w ekstremalnych warunkach, nawet
przy temperaturze -18°C. Nizsza niz u innych zywic lepkos¢ umozliwia wyciskanie i mieszanie w niskich temperaturach.
Jest idealna do wklejania pretdéw gwintowanych w betonie. Dzigki niewielkiej kurczliwosci moze by¢ uzywana do wklejania
pretow zbrojeniowych. Jedng z gféwnych zalet uzycia kotew chemicznych jest mozliwos¢ dokonywania zamocowan blisko
krawedzi betonu jak réwniez redukcja odlegfosci pomigdzy mocowaniami. Jest to mozliwe gdyz kotwienie przy pomocy
zywic iniekeyjnych nie wywotuje jakichkolwiek naprezen w betonie. Zywica zimowa wystepuje réwniez w wersjach opakowan
o pojemnosci 150 i 300 ml.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA (PRE

Srednica preta | Srednica otworu Min. gtebokos¢ Nominalna gteboko$¢ | Srednica otworu | Moment dokrecajacy Dopuszczalne obcigzenia w kN *
M do otworu osadzenia W mocowanym tinst w betonie B20/25
h1 hnom elemencie
(mm} (mm) (mm) df Wyrywajace Scinajace
(mm)

8 10 80 80 9 i 58 58
10 12 90 90 M 22 9,0 89
12 14 110 110 13 38 14,1 132
16 18 125 125 17 95 20,7 239
20 24 170 170 22 170 294 38,2
24 28 210 210 26 260 349 54,7
30 35 280 280 33 480 576 69,3

* Zastosowano wspolczynnik bezpieczernstwa 1,25. Podane wartosci moga by¢ stosowane wytgcznie po dokonaniu instalacii zgodnie z zaleceniami a w szczegdlnosci po prawidiowym
oczyszczeniu otworu przed iniekcjg zywicy.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA'(PR

Srednica preta zbrojeniowego Srednica otworu Nominalna gtebokos¢ osadzenia Dopuszczalne obcigzenia w kN *
%) do hnom w betonie B20/25
(mm) (mm)
8 12 80 76
10 14 100 10,6
12 16 120 139
14 18 160 20,1
16 22 180 24,1
20 28 200 300
25 32 250 40,6
32 40 300 533
40 50 400 76,8

* Zastosowano wspéiczynnik bezpieczerstwa 1,50. Podane wartosci moga by¢ stosowane wytgcznie po dokonaniu instalacji zgodnie z zaleceniami a w szczegélnosci po prawidiowym

oczyszczeniu otworu przed iniekcjg Zywicy.
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CZAS WIAZANIA | UTWARDZANIA*

Temperatura podtoza (°C) 15 0 -5 -10 -18

Czas wigzania (min) 6 15 20 35 60

Czas utwardzania (min) 35 50 90 140 210

Min. czas do obcigzenia (min) 20 25 30 50 90

* Powyzsze obliczenia dokonano dla rozmiaru M12. Catkowite utwardzenie nastepuje po 24 godzinach
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1. Wywiercié otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technikg
diamentowa muszg by¢ chropowate.

2. Dokfadnie oczysci¢ otwdr z pytu za pomocg pompki i szczotki. Nie zaleca sig czyszczenia atworu
przy pomocy wody, poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas utwardzania.

%ﬁ 3. Umiesci¢ tube w narzedziu aplikujgcym , otworzy¢, dokreci¢ mieszadfo, wstrzyknaé zywice
do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci.

4. Umiescic¢ pret w otworze i obrdcic kilka razy w celu réwnomiernego roziozenia zywicy wokat
preta. Sprawdzié czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem preta.

o
5. Dokreci¢ element mocowany stosujgc wiasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli

parametréw instalacyjnych.

KOTWY CHEMICZNE

SPECJALNE OPAKOWANIA ITH
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KOTWY CHEMICZNE
e ARt Scell-itt | ECHNMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

X-PRO 380 EA  ZYWICA EPOKSYDOWO AKRYLOWA BEZ STYRENU
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European Technical Approval -
Option 8 for non-cracked concrete)

APROBATA EUROPEJSKA

X-PRO 380 EA to szybko utwardzalna, bardzo wydajna, dwusktadnikowa zywica oparta na epoxyakrylacie, dostarczana
w plastikowej tubie o pojemnosci 380 ml. Zastosowanie tej zywicy umozliwia bardzo efektywne, chemicznie odporne
zamocowanie. Jest odpowiednia do wklejania pretoéw gwintowanych i zbrojeniowych w betonie, kamieniu naturalnym.
Moze by¢ stosowana do zamocowan pod wodg i w wilgotnych otworach. Odporna na temperatury do 120°C. Jedng
z gféwnych zalet uzycia kotew chemicznych jest mozliwos¢ dokonywania zamocowan blisko krawedzi betonu jak réwniez
redukcja odlegfosci pomiedzy mocowaniami. Jest to mozliwe gdyz kotwienie przy pomocy zywic iniekcyjnych nie wywotuje
jakichkolwiek naprezen w betonie. Zywica wystepuje réwniez w wersjach opakowan o pojemnosci 150 i 280 ml.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA (PRE

* Zastosowano wspéfczynnik bezpieczenstwa 1,4. Podane wartosci mogg by¢ stosowane wylacznie po dokananiu instalacji zgodnie z zaleceniami a w szczegdlnosci po prawidiowym
oczyszczeniu otworu przed iniekcjg zywicy.

Srednica preta | Srednica otworu Min. gtebokos¢ Nominalna gtebokoé¢ | Srednica otworu | Moment dokrecajacy Dopuszczalne obcigzenia w kN * L

M do otworu osadzenia W mocowanym tinst w betonie B20/25 s

h1 hnom elemencie N

df Wyrywajgce Scinajace U

(mm) (mm) (mm) (mm) —

8 10 64 64 9 i 73 58 E

10 12 80 80 11 22 13,0 89 T

12 14 96 96 13 38 17,7 13,2 (_'J
16 18 128 128 17 95 27,8 239
20 22 160 160 22 170 355 382

O

Y

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA'(PR

Srednica preta zbrojeniowego Srednica otworu Nominalna gtebokos¢ osadzenia Dopuszczalne obcigzenia w kN *
%) do hnom w betonie B20/25
(mm) (mm)
8 12 80 76
10 14 100 106
12 16 120 139
14 18 160 20,1
16 22 180 24,1
20 28 200 30,0
25 32 250 40,6
32 40 300 533
40 50 400 76,8

* Zastosowano wspéiczynnik bezpieczenstwa 1,50. Podane warto$ci moga byé stosowane wytgcznie po dokonaniu instalacii zgodnie z zaleceniami a w szczegdlnosci po prawidiowym
oczyszczeniu otworu przed iniekcjg zywicy.
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CZAS WIAZANIA | UTWARDZANIA*

Temperatura podtoza (°C) 35 30 20 5
Czas wigzania (min) 2 4 10 20
Czas utwardzania (min) 25 30 35 80
Min. czas do obcigzenia (min) 20 20 25 50

* Powyzsze obliczenia dokonano dla rozmiaru M12. Catkowite utwardzenie nastepuje po 24 godzinach
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1. Wywiercié¢ otwdr zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technika
diamentowa muszg by¢ chropowate.

2. Dokfadnie oczy$ci¢ otwor z pytu za pomocg pompki i szczotki. Nie zaleca sie czyszczenia otworu
przy pomocy wody, poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas utwardzania.

j[@ﬁ 3. Umiesci¢ tube w narzedziu aplikujgcym , otworzy¢, dokreci¢ mieszadfo, wstrzyknaé zywice
do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci.

—> gy IR
Q’P 4. Umiescic pret w otworze i obrdci¢ kilka razy w celu réwnomiernego rozfozenia zywicy wokat

preta. Sprawdzi¢ czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem preta.

5. Dokreci¢ element mocowany stosujgc wiasciwy moment dokrecajgcy wskazany w tabeli
parametréw instalacyjnych.

KOTWY CHEMICZNE
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KOTWY CHEMICZNE
ZYWICA INIEKCYJNA W TUBIE [ TECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MIT-SE 400 ZYWICA EPOKSYDOWQO AKRYLOWA BEZ STYRENU

—

European Technical Approval -
ion 7 for non-cracked concrete|

APROBATA EUROPEJSKA ATEST OGNIOWY PROGRAM KALKULACYJNY

MIT-SE 400 to szybko utwardzalna, bardzo wydajna, dwuskfadnikowa zywica oparta na epoxyakrylacie, dostarczana
w plastikowej tubie o pojemnosci 400 ml. Posiada aprobate europejskg opcja 7. Zastosowanie tej zywicy umozliwia
bardzo efektywne, chemicznie odporne zamocowanie. Jest odpowiednia do wklejania pretdéw gwintowanych
i zbrojeniowych w betonie, kamieniu naturalnym. Moze by¢ stosowana do zamocowanh pod wodg i w wilgotnych
otworach. Odporna na temperatury do 120°C. Jedng z gtéwnych zalet uzycia kotew chemicznych jest mozliwosé
dokonywania zamocowan blisko krawedzi betonu jak rowniez redukcja odlegtosci pomiedzy mocowaniami. Jest to mozliwe
gdyz kotwienie przy pomocy zywic iniekcyjnych nie wywotuje jakichkolwiek naprezen w betonie. Zywica wystepuje réwniez
w wersjach opakowan o pojemnosci 150, 300 i 825 ml.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA (PR

Srednica | Srednica | Nominalna gtebokos¢ Srednica otworu w Moment dokrecajacy Dopuszczalne obcigzenia w kN * Dopuszczalne obcigzenia
preta otworu osadzenia mocowanym elemencie tinst w betonie B20/25 w kN*

M do hnom df w cegle dziurawce **
(mm) (mm) (mm) Wyrywajace Scinajace

8 10 96 9 6 3 99 54 038

10 12 80 1 17 13 99 8,6 08

12 14 144 13 33 24 198 12,5 08

16 18 192 17 75 43 314 233 08

20 22 240 22 120 380 364

24 26 288 26 198 56,2 56,2

* Podane wartosci s no$nosciami obliczeniowymi, zastosowano czesciowy wspdiczynnik bezpieczernstwa yF= 1,4. Podane wartosci mogg by¢ stosowane wylacznie po dokonaniu
instalacji zgodnie z zaleceniami a w szczegdlnosci po prawidfowym oczyszczeniu otworu przed iniekcjg Zywicy.

** Mocowanie przy uzyciu perforowanych tulei plastikowych

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA'(PR

Srednica preta zbrojeniowego Srednica otworu Nominalna gtebokos¢ osadzenia Dopuszczalne obcigzenia w kN *
%) do hnom w betonie B20/25
(mm) (mm)
8 12 80 79
10 14 100 124
12 16 120 198
14 18 160 285
16 22 180 335
20 28 200 37,2
25 35 240 594
28 38 300 787

* Podane wartosci sg no$nosciami obliczeniowymi, zastosowano czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa yF= 1,4. Podane warto$ci mogg by¢ stosowane wytacznie po dokananiu
instalacji zgodnie z zaleceniami a w szczegdlnosci po prawidiowym oczyszczeniu otworu przed iniekcja zywicy.
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KOTWY CHEMICZNE




CZAS WIAZANIA | UTWARDZANIA*

Temperatura podtoza (°C) 35 25 15 5
Czas wigzania (min) 2 4 7 18
Czas utwardzania (min) 23 32 50 90

* Powyzsze obliczenia dokonano dla rozmiaru M12. Catkowite utwardzenie nastepuje po 24 godzinach
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1. Wywiercié otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technikg
diamentowa muszg by¢ chropowate.

2. Dokfadnie oczysci¢ otwdr z pytu za pomocg pompki i szczotki. Nie zaleca sig czyszczenia atworu
przy pomocy wody, poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas utwardzania.

jbﬁ 3. Umiesci¢ tube w narzedziu aplikujgcym , otworzy¢, dokreci¢ mieszadfo, wstrzyknaé zywice
do otworu i wypetni¢ do 2/3 objetosci.

4. Umiescic¢ pret w otworze i obrdcic kilka razy w celu réwnomiernego rozitozenia zywicy wokat
preta. Sprawdzié czas wigzania i utwardzania przed obcigzeniem preta.

o
9. Dokreci¢ element mocowany stosujgc wiasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli

parametréw instalacyjnych.

KOTWY CHEMICZNE

SPECJALNE OPAKOWANIA MIT-SE
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KOTWY CHEMICZNE
ZYWICE AKCESORIA O TECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE
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MIT-S PRET GWINTOWANY STAL KL. 5,8
MIT-SR PRET GWINTOWANY STAL NIERDZEWNA A4-70/316

] (AN R

European Technical Approval -
Option 8 for non-cracked concrete|

APROBATA EUROPEJSKA PROGRAM KALKULACYJNY

Pret gwintowany MIT-S jest przeznaczony do kotwienia z uzyciem zywic. Wykonany jest ze stali galwanicznie ocynkow-
anej klasy 5,8. Na jego powierzchni znajdujg sie specjalne oznaczenia pozwalajgce zastosowac prawidiowg gtebokosé
osadzenia. Dostepny jest réwniez w wersji ze stali nierdzewnej A4 jako MIT-Sr.

PARAMETRY INST, NE, DANE TECHNICZNE | OPAKOWANIA

Symbol Symbol Srednica Srednica Diugos¢ Gtlebokos¢ Dtugos¢ Gtebokos¢ Diugos¢ Opakowania
ocynk galwaniczny| stal nierdzewna gwintu otworu catkowita osadzenia robocza 1 osadzenia robocza 2
A4 1=8d 2=12d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
MIT-S 8/110 MIT-Sr 8/110 8 10 110 64 38 96 6 10
MIT-S 8/130 MIT-Sr 8/130 8 10 130 64 58 96 26 10 LLI
MIT-S 8/150 MIT-Sr 8/150 8 10 150 64 78 96 46 10 Z
MIT-S 8/170 MIT-Sr 8/170 8 10 170 64 98 96 66 10 B
MIT-S 10/110 MIT-Sr 10/110 10 12 110 80 20 10 5
MIT-S 10/130 MIT-Sr 10/130 10 12 130 80 40 10 LLI
MIT-S 10/150 MIT-Sr 10/150 10 12 150 80 60 120 20 10 T
MIT-S 10/170 MIT-Sr 10/170 10 12 170 80 80 120 40 10 (—)
MIT-S 12/130 MIT-Sr12/130 12 14 130 96 21 144 10 g
MIT-S 12/170 MIT-Sr 12/170 12 14 170 96 61 144 13 10 =
MIT-S 12/210 MIT-Sr 12/210 12 14 210 96 101 144 53 10 (@)
MIT-S 12/260 MIT-Sr 12/260 12 14 260 96 151 144 103 10 Y
MIT-S 16/180 MIT-Sr 16/180 16 18 180 128 36 10
MIT-S 16/220 MIT-Sr 16/220 16 18 220 128 76 192 12 10
MIT-S 16/260 MIT-Sr 16/260 16 18 260 128 116 192 52 10
MIT-S 16/330 MIT-Sr 16/330 16 18 330 128 186 192 122 10
MIT-S 20/270 MIT-Sr 20/270 20 22 270 160 91 240 1 5
MIT-S 20/300 MIT-Sr 20/300 20 22 300 160 121 240 41 5
MIT-S 24/320 MIT-Sr 24/320 24 26 320 192 105 288 9 5
MIT-S 24/360 MIT-Sr 24/360 24 26 360 192 145 288 49 5
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ZYWICE AKCESORIA s %ﬂgﬁm&l

[8)Y) TULEJA PLASTIKOWA - PERFOROWANA
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IOV-M TULEJA STALOWA - PERFOROWANA

Tuleje 1OV i IOV-M stosuje sie podczas wklejania pretdw w materiatach otworowych.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OPAKOWANIA

Srednica tulei Srednica otworu Dtugos¢ catkowita Rozmiar preta Opakowania
(mm) (mm) (mm)

10V 12/50 12 14 50 6-8 50
IOV 15/85 15 16 85 10-12 20
IOV 15/135 15 16 135 10-12 20
IOV 20/85 20 22 85 16 20
IOV-M 11/1000 11 12 1000 6-8 50
|OV-M 15/1000 15 16 1000 10-12 50
IOV-M 20/1000 20 22 1000 16 25

LLI
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E ZYWICE AKCESORIA SORMAT

5

g ISH TULEJA STALOWA Z GWINTEM WEWNETRZNYM

|_

(@)

Y

Tuleje ISH posiadajg wewnetrzny ,gwint zenski”. Po wklejeniu za pomocg zywic umozliwiajg montaz elementow przy uzyciu
réznego rodzaju srub.

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OPAKOWANIA

Srednica otworu Diugos¢ catkowita Rozmiar gwintu wewnetrznego Opakowania

(mm) (mm)

ISH M6/48 10 12 48 6 10
ISH M8/80 14 16 80 8 10
ISHM10/80 16 20 80 10 10
ISHM12/80 18 20 80 12 10
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ZYWICE AKCESORIA @

0CZYSZCZAJACE SZCZOTKI DRUCIANE

ZYWICE AKCESORIA

} witd
Srednica otworu Dtugos¢ catkowita
(mm) (mm)
MBP 10/300 10 300
MBP 12/300 12 300
MBP 15/300 15 300
MBP 20/300 20 300

MBP 25/300 25 300
MBP 30/300 30 300

ZYWICE AKCESORIA [ SORMAT

MIESZADLO STATYCZNE DO ITH
MIT-MI MIESZADLO STATYCZNE DO MIT
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ZYWICE AKCESORIA SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

IPUM POMPKA OCZYSZCZAJACA

e )
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ZYWICE AKCESORIA
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ZYWICE AKCESORIA [a4VIN)

IPU 150/300
IPU 380

IPU 400

IPU 380 A

IPU 380/825 PI

<,

DOZOWNIK DO ZYWIC ITH O POJEMNOSCI 150 | 300 ML

DOZOWNIK DO ZYWIC ITH O POJEMNOSCI 380 ML

DOZOWNIK DO ZYWIC ITH O POJEMNOSCI 400 ML

AKUMULATOROWY DOZOWNIK DO ZYWIC O POJEMNOSCI 380 ML

PNEUMATYCZNY DOZOWNIK DO ZYWIC O POJEMNOSCI 380 | 825 ML
E

/

*

ZYWICE AKCESORIA @?

MIT-PP 150/300
MIT-PP 400
MIT-MAK 400
MIT-PP 400/825

DOZOWNIK DO ZYWIC MIT O POJEMNOSCI 150 | 300 ML
DOZOWNIK DO ZYWIC MIT O POJEMNQOSCI 400 ML
AKUMULATOROWY DOZOWNIK DO ZYWIC O POJEMNOSCI 400 ML
PNEUMATYCZNY DOZOWNIK DO ZYWIC O POJEMNQOSCI 380 | 825 ML
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KOTWY CHEMICZNE

EIENEE TECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MVA ZYWICA EPOKSYDOWO AKRYLOWA W FIOLCE
MVA-L ZYWICA EPOKSYDOWO AKRYLOWA W FIOLCE PRZEDLUZONEJ
MVA-S PRET GWINTOWANY DO FIOLEK MVA
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European Technical Approval -
Option 8 for non-cracked concrete|

APROBATA EUROPEJSKA PROGRAM KALKULACYJNY

MVA to kotwy chemiczne ktére stosuje sie w potgczeniu z pretami gwintowanymi MVA-S. Tak jak inne kotwy chemiczne
MVA nie powoduje naprezen w podfozu w ktérym jest instalowana, co pozwala na montaz blisko krawedzi. System
kotwienia MVA posiada europejskg aprobate ETA opcja 8. Mocowanie przy pomocy MVA charakteryzuje sie zdolnoscig
przenoszenia najwigkszych obcigzen, rowniez dynamicznych. Umieszczenie wszystkich sktadnikéw w szklanej fiolce
praktycznie eliminuje ryzyko popetnienia btedu podczas montazu i daje 100% gwarancje wypetnienia wywierconego
otworu. Moze by¢ stosowana pod wodg i w bardzo szerokim zakresie temperatur od -40°C do +80°C. MVA-L jest wersjg
w diuzszej fiolce co pozwala na wiekszg gtebokos¢ osadzenia a co za tym idzie zwiekszenie odpornosci na obcigzenia.
Pret gwintowany MVA-S posiada specjalnie uformowany szpic zapewniajgcy prawidtowe wymieszanie sktadnikéw podczas
instalacji. Dostepny jest rowniez w wersji ze stali nierdzewnej A4 jako MVA-Sr.

L
: Z
PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA N
O
Symbol Srednica otworu | Diugos¢ catkowita | Gtebokosé otworu | Gtebokos¢ osadzenia Dopuszczalne obcigzenia Opakowania E
(mm) (mm) (mm) (mm) wyrywajace w kN* opk /opk. zbiorcze
w betonie B20/25 L
I
o
MVA 8 10 80 80 80 8 10/500 g
MVA 10 12 80 90 90 12 10/500
MVA 12 14 95 110 110 16 10/200 lC_)
MVA 14 16 95 120 120 18 10/200 ¥
MVA 16 18 95 125 125 20 10/200
MVA 20 25 135 140 140 30 6/60
MVA 20 L 25 175 170 170 30 6/60
MVA 24 28 210 210 210 38 6/60
MVA 30 35 265 280 280 60 6/60

* Wartosci obcigzen uwzgledniajg czesciowe wspdlczynniki bezpieczernstwa dotyczace wytrzymatosci okreslonych w aprobatach, jak réwniez czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa
dotyczacy dziatania yF=1.4

PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE | OBCIAZENIA

Srednica otworu | Dhugosé catkowita | Gtebokos¢ otworu | Gtebokosé osadzenia Dopuszczalne obcigzenia Opakowania

(mm) (mm) (mm) (mm) wyrywajace w kN* opk /opk. zbiorcze
w betonie B20/25

MVA-L 8 10 115 120 120 7.2 10/500
MVA-L 10 12 115 135 135 116 10/500
MVA-L 12 14 125 165 165 16,8 10/200
MVA-L 16 18 125 190 190 31,2 10/200
MVA-L 20 25 245 255 255 48,8 6/60
MVA-L 24 28 275 315 315 704 6/60

* Zastosowano wspdlczynnik bezpieczenstwa 2,5
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PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

Srednica gwintu Diugos¢ catkowita Dtugosc robocza Rozmiar klucza Opakowania

M (mm) (mm)

ZYWICA W FIOLCE MVA

MVA-S 8/110 8 110 15 10 10
MVA-S 8/150 8 150 55 10 10
MVA-S 10/130 10 130 20 17 10
MVA-S 10/170 10 170 65 17 10
MVA-S 12/160 12 160 30 19 10
MVA-S 12/220 12 220 90 19 10
MVA-S 12/260 12 260 130 19 10
MVA-S 12/300 12 300 170 19 10
MVA-S 14/170 14 170 40 22 10
MVA-S 16/190 16 190 40 24 10
MVA-S 16/230 16 230 80 24 10
MVA-S 16/260 16 260 110 24 10
MVA-S 16/300 16 300 150 24 10
MVA-S 20/230 20 230 40 30 6

MVA-S 20/260 20 260 70 30 6

MVA-S 24/300 24 300 65 36 6

MVA-S 30/380 30 380 70 46 1

CZAS WIAZANIA | UTWARDZANIA*

Temperatura podtoza (°C) -5 5 20 30
Czas utwardzania (min) 300 60 20 10

* Instalacja w wilgotnym otworze podwaja czas utwardzania.

1. Wywierci¢ otwor zgodnie z parametrami instalacyjnymi. Otwory wiercone technikg
diamentowa muszg by¢ chropowate.
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2. Dokfadnie oczysci¢ otwdr z pytu za pomocg pompki i szczotki. Nie zaleca sig czyszczenia atworu
przy pomocy wody, poniewaz instalacja w mokrym otworze podwaja czas utwardzania.

. Umiesci¢ fiolke w otworze zgodnie z kierunkiem wskazywanym przez strzatke, wczesniej upew-
niajac sie ze ptyn wewnatrz fiolki porusza sig.

. Wkrecié pret gwintowany do otworu za pomocg wkretarki. Sprawdzi¢ czas wigzania
i utwardzania przed obcigzeniem preta.

5. Dokreci¢ element mocowany stosujgc wiasciwy moment dokrecajacy wskazany w tabeli
parametréw instalacyjnych.
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1.3. ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE

MN - KOLEK ROZPOROWY

ML - KOLEK ROZPOROWY PRZEDtUZONY
NAT, NAT L - KOtEK ROZPOROWY

MQ - KOtEK UNIWERSALNY

MU - KOtEK UNIWERSALNY

TU, OLA - KOLEK UNIWERSALNY

MNA-S, MNA-Z - KOLEK SZYBKIEGO MONTAZU
MQL-SS, MQL-ST - KOLEK RAMOWY
MB-S, MB-SS - KOLEK RAMOWY

MBR-S, MBR-SS - KOLEK RAMOWY
MBRK-STB, MB-SK - KOLEK RAMOWY
TUP, TUPP - KOLEK RAMOWY

MJP, MFJ - KOTWA DO PLYT GIPSOWYCH
KBT - KOtLEK DO GAZOBETONU
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
N nd o= oo :ed -z :ECHNMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MN POLIAMID PA 6

Nylonowy kofek rozporowy MN jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6, materiatu ktérego cechy powodujg
iz idealnie nadaje sie do produkcji kotkéw rozporowych. Te cechy to miedzy innymi odpornos¢ na wahania temperatury
od -40 do +100° C, odpornos¢ na wilgo¢, doskonata stabilnos¢ w warunkach obcigzen dynamicznych, zwiekszona
ogniotrwatosé. Specjalna budowa zapobiega przedwczesnemu rozparciu, rotacji w otworze oraz zapewnia catkowite
rozparcie w otworze. Moze by¢ stosowany w wiekszosci rodzajéw podtoza z wkretami do drewna oraz z wkretami
z gwintem metrycznym.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

Srednica Diugos¢ Rozmiar wkreta Rozmiar wkreta Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w kN * Opakowania
kotka/wiertta zgwintem do drewna |z gwintem metrycznym opk./ opk. zbiorcze
(mm) (mm) (mm) Beton B20/25 Cegta Gazobeton

MN 4 4 20 22-30 0,25 0,20 0,02 100 / 3600
MN 5 5 25 26-40 M3 035 0,30 0,04 100/ 3600
MN 6 6 30 35-50 M4 0,60 0,50 0,06 100/ 3600
MN 7 7 35 45-50 M4 0,70 0,65 0,07 100/ 3600
MN 8 8 40 45-60 M5 0,85 0,80 0,09 100 / 3600
MN 10 10 50 60-80 M6 1,40 1,00 0,20 50 /1800
MN 12 12 60 80-100 M8 1,80 1,40 0,40 25/900
MN 14 14 70 100-12,0 M10 3,00 1,50 0,50 20/720
MN 15 15 75 100-120 M10 3,10 1,60 0,60 10/ 360
MN 16 16 80 120-14,0 M12 3,50 0,60 10/360
MN 20 20 90 14,0-16,0 M14 520 1,00 5/180

*Qsiggalne z max $rednica wkreta do drewna. Wspéiczynnik bezpieczenstwa 5.

DOSTEPNE WARIANTY OPAKOWAN

MN MAXI - BOX MN REGAL MN MINI BOX
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NYLONOWY KOtEK ROZPOROWY MN
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
NYLONOWY KOt EK ROZPOROWY - PRZEDEUZONY @ ZTECHMVMIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

ML POLIAMID PA 6

NYLONOWY KOtEK ROZPORCOWY ML

Nylonowy kotek rozporowy ML jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6. Posiada wszystkie cechy kotka MN,
charakteryzuje sie jednak zwiekszong dtugoscig strefy rozpierania co czyni go idealnym do zastosowania w materiatach
otworowych takich jak np. cegta dziurawka.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

Srednica Dtugosc Rozmiar wkreta Rozmiar wkreta Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w kN * Opakowania
kotka / wiertta zgwintem do drewna |z gwintem metrycznym opk./ opk. zbiorcze
(mm) (mm) (mm) Cegta dziurawka Gazobeton
ML 6 6 60 35-50 M4 0,60 0,50 100 / 2400
ML8 8 80 50-60 M5 1,30 0,80 100 /1200
ML 10 10 90 7 M6 1,80 1,10 100/ 900
ML 10 10 120 7 M6 1,80 1,10 100 / 600
ML 14 14 90 10 M10 2,80 1,80 100/ 600
ML 14 14 120 10 M10 2,80 1,80 50 /450

* Bez wiercenia udarowego w cegle dziurawce i gazobetonie/ Wspélczynnik bezpieczeristwa 5 / Osiggalne z max $rednicg wkreta do drewna.

DOSTEPNE WARIANTY OPAKOWAN
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ML MAXI - BOX ML REGAL ML MINI BOX
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE

NYLONOWY KOt EK ROZPOROWY sorMAT 2 ECHIVIONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970 .
TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

NAT  POLIAMID PA 6

Nylonowy kotek rozporowy NAT jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6, materiatu ktérego cechy powodujg
iz idealnie nadaje sig¢ do produkcji kotkéw rozporowych . Te cechy to migdzy innymi odpornos¢ na wahania temperatury
od -40 do +100° C, odpornos¢ na wilgo¢, doskonata stabilnos¢ w warunkach obcigzen dynamicznych, zwiekszona
ogniotrwatosé. Specjalna budowa zapobiega przedwczesnemu rozparciu, rotacji w otworze oraz zapewnia catkowite
rozparcie w otworze. Moze by¢ stosowany w wiekszosci rodzajow podtoza z wkretami do drewna.

NYLONOWY KOtEK ROZPOROWY NAT NAT L

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE
Srednica Diugosc Rozmiar wkreta Opakowania
kotka / wiertta z gwintem do drewna wyrywajace w kN* opk./ opk. zbiorcze

(mm) (mm) (mm)
NAT 5 5 25 25-40 06 0,5 100/ 5000
NAT 6 6 30 35-50 09 08 100/ 3000
NAT 8 8 40 45-6,0 14 12 100/ 2000
NAT 10 10 50 6,0-80 24 1,7 50/1000
NAT 12 12 60 80-100 33 2,1 25/500

* Dane dotycza max.rozmiaru wkreta,uwzgledniono wspétczynnik bezpieczedstwa > 3.

NYLONOWY KOt.EK ROZPOROWY - PRZEDtUZONY SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970
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Nylonowy kotfek rozporowy NAT L jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6. Posiada wszystkie cechy kotka NAT,
charakteryzuje sie jednak zwiekszong dtugoscig strefy rozpierania co czyni go idealnym do zastosowania w materiatach
otworowych takich jak np. cegfa dziurawka.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

Srednica kotka / Dtugos¢ Rozmiar wkreta Dopuszczalne obciazenia wyrywajace w kN* Opakowania

wiertta z gwintem do drewna

opk./ opk. zbiorcze

(mm) (mm) (mm) Gazobeton

NAT L8 8 65 45-60 14 1,2 09 50/ 1000
NATL 10 10 80 6,0-8,0 24 1,7 1,2 25/500

* Dane dotycza max.rozmiaru wkreta,uwzgledniono wspdtczynnik bezpieczerstwa > 3.
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
NN d e dn=yuvd -z ZTECHNMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MQ POLIAMID PA 6

NYLONOWY KOtEK UNIWERSALNY MQ

Nylonowy kotek uniwersalny MQ jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6, materiatu ktérego cechy powodujg
iz idealnie nadaje sie do produkcji kotkdw rozporowych. Te cechy to miedzy innymi odpornos¢ na wahania temperatury
od -40 do +100° C, odpornos¢ na wilgo¢, doskonafa stabilnos¢ w warunkach obcigzen dynamicznych, zwigkszona
ogniotrwatos$é. Specjalna budowa pozwala na uzyskanie doskonatych wytrzymatosci na obcigzenia a dzieki 4 strefom
rozparcia kotek moze by¢ stosowany w praktycznie kazdym z rodzajow podtoza.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

Srednica Diugos¢ | Rozmiar wkreta | Rozmiar Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w kN * Opakowania
kotka / z gwintem do wkreta opk. / opk. zbiorcze
v(vri:;t]t)a (mm) d(r;vr\;r;a nfgcx:zts;nm Beton B20/ 25 Gazobeton | Piaskowiec | Dziurawka

MQ5 5 25 26-40 M3 045 045 0,12 045 0,15 100/ 3600

MQé 6 30 35-50 M4 1,10 0,90 0,12 0,70 0,20 100/ 3600

MQ8 8 40 45-60 M5 1,20 1,00 0,19 1,00 0,40 100/ 3600

MQ 10 10 50 60-80 M6 1,90 1,10 0,30 1,80 045 50/1800

MQ 12 12 60 80-100 M8 2,70 1,50 0,40 2,10 0,50 25/900

MQ 14 14 70 100-120 M10 3,00 1,80 0,55 2,30 0,60 20/720

*0Osiggalne z max $rednicg wkreta do drewna. Wspéiczynnik bezpieczedstwa 5.
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MQ MAXI - BOX MQ REGAL MQ MINI BOX
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
N nd e uwd 2 =ECHNMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MU POLIAMID PA 6

NYLONOWY KOtEK UNIWERSALNY MU

Nylonowy kofek uniwersalny MU jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6. Posiada wszystkie cechy kotka MQ,
jednakze dzieki swojej budowie jest idealny do zastosowania w razie koniecznosci montazu w tzw. pustej przestrzeni.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE
Srednica Diugosé Rozmiar wkreta Rozmiar wkreta Opakowania
kotka / z gwintem do zgwintem opk. / opk.

wiertta (mm) drewna metrycznym zbiorcze

(mm) (mm) Beton B20/25 Gazobeton | Plyta gipsowa |Plyta wirow.
MU 6 6 35 30-40 M4 0,60 045 0,30 0,15 0,40 100/ 3600
MU 6 6 45 30-40 M4 0,60 045 0,30 0,15 0,40 100/ 3600
MU 8 8 50 45-60 M6 1,10 0,90 0,50 0,18 045 50/1800
MU 10 10 60 6,0-80 M8 1,80 1,20 0,50 0,20 0,60 25/900
MU 12 12 70 80-100 M10 3,00 1,80 1,20 20/720
MU 14 14 75 100-12,0 M12 4,00 2,20 1,30 10/360

*Osiagalne z max $rednicg wkreta do drewna. Wspdtczynnik bezpieczenstwa 5.

DOSTEPNE WARIANTY OPAKOWAN
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KOtEK UNIWERSALNY OLA TU
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
KOLEK UNIWERSALNY sorMAT Z ECHNVIONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970 TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

OLA TERMOPLASTYCZNY ELASTOMER

Kotek OLA jako jedyny nadaje sie do mocowan w podfozu o réznej grubosci. Unikalna konstrukcja kotka OLA umozliwia
solidne zamocowanie we wszystkich podfozach warstwowych o grubosci powyzej 12 mm. OLA nadaje sie réwniez
do litych materiatéw. Specjalny mechanizm zamykajgcy w kotkach OLA zabezpiecza przed przekreceniem wkreta.
Termoplastyczny elastomer jest surowcem posiadajgcym wysoka tolerancje na odksztafcenia i nie reaguje na wilgoc.
Kotki OLA sg dostarczane wraz z wkretem 4 X 60.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTA NE, DANE TECHNICZNE
Srednica kotka/wiertta Rozmiar wkreta z gwintem do Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w kN* Opakowania
(mm) drewna w plycie gipsowej opk. / opk. zbiorcze
(mm)

1 Warstwowa 2 Warstwowa

OLA 10 4,0X60 0,25/0,40 0,35/0,55 50/1000

* Zawiera wspéiczynnik bezpieczeristwa 3.

KOLEK UNIWERSALNY SORMAT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970

TU POLIETYLEN

Kotek uniwersalny TU jest wykonany z szarego polietylenu i przeznaczony do lekkich zamocowan. Moze by¢ stoso-
wany do prawie kazdego rodzaju podtoza z materiatéw litych i otworowych. W materiatach litych zachowuje sie jak
standardowy kotek, natomiast w materiatach otworowych tworzy wezet w wolnej przestrzeni podczas wkrecania
wkreta. Kotek TU stosuje sie z wkretami do drewna.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNI

Srednica kotka/wiertta Diugos¢ | Rozmiar wkreta z gwintem Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w kN * Opakowania
do drewna opk./ opk. zbiorcze
(mm) (mm) (mm)

Ptyta wiérowa

TU6 6 30 30-45 0,25 0,20 0,20 0,25 150/3000
TU8 8 50 35-60 0,80 0,80 0,25 0,30 100/2000
TU 10 10 60 6,0-80 0,50 0,60 0,25 0,80 50/1000

*Qsiggalne z max $rednica wkreta do drewna. Wspéiczynnik bezpieczenstwa 5.
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE

W e i zeel o vl 2 2 ECHIVIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MNA-S POLIAMID PA 6 Z KOENIERZEM STOZKOWYM
MNA-Z POLIAMID PA 6 Z KOLNIERZEM CYLINDRYCZNYM
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Nylonowy kotek szybkiego montazu MNA jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6, materiatu ktérego cechy powodujg
iz idealnie nadaje sie do produkcji kotkdw rozporowych. Te cechy to miedzy innymi odpornos¢ na wahania temperatury
od -40 do +100° C, odpornos¢ na wilgo¢, doskonata stabilnos¢ w warunkach obcigzeh dynamicznych, zwiekszona
ogniotrwatos¢. Specjalna budowa zapobiega przedwczesnemu rozparciu oraz zapewnia catkowite rozparcie w otworze.
Dodatkowo wzmocniony teb gwozdzia zapobiega deformacji podczas whijania. MNA wystepuje z dwoma rodzajami kofnierza.

LLI
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ROZMIARY, PARAMETRY IN NE, DANE TECHNICZNE 9
Srednica Diugos¢ Srednica Diugos¢ Rodzaj Opakowania E
kotka / wiertta| catkowita kotnierza uzytkowa gniazda w kN* opk. / opk. zbiorcze ¥
(mm) (mm) (mm) (mm) Y
Beton B20/25 Piaskowiec E
MNA-S 5/25 MNA-Z 5/25 5 25 7 2 PZ2 0,25 0,20 0,15 100/2400 <
MNA-S 5/30 MNA-Z 5/30 5 30 7 5 PZ2 025 0,20 0,15 100/2400 =
MNA-S 5/40 MNA-Z 5/40 5 40 7 15 PZ2 025 0,20 0,15 100/2400 <[
MNA-S 5/50 MNA-Z 5/50 5 50 7 25 PZ2 0,25 0,20 0,15 100/2400 ;
MNA-S 6/35 MNA-Z 6/35 6 35 9 5 PZ2 0,30 0,25 0,20 100/1800 D
MNA-S 6/40 MNA-Z 6/40 6 40 9 10 PZ2 0,30 0,25 0,20 100/1800 8
MNA-S 6/50 MNA-Z 6/50 6 50 9 20 PZ2 0,30 0,25 0,20 100/1800 E
MNA-S 6/60 MNA-Z 6/60 6 60 9 30 PZ2 030 0,25 0,20 100/1200 <E
MNA-S 6/70 MNA-Z 6/70 6 70 9 40 PZ2 0,30 0,25 0,20 100/1200 N
MNA-S 6/80 MNA-Z 6/80 6 80 9 50 PZ2 030 0,25 0,20 100/1200
MNA-S 8/50 MNA-Z 8/50 8 50 12 10 PZ 3 040 0,30 0,25 100/900
MNA-S 8/60 MNA-Z 8/60 8 60 12 20 Pz3 0,40 0,30 0,25 100/900
MNA-S 8/80 MNA-Z 8/80 8 80 12 40 PZ3 0,40 0,30 0,25 100/600
MNA-S 8/100 MNA-Z 8/100 8 100 12 60 PZ3 0,40 0,30 0,25 100/600
MNA-S 8/120 MNA-Z 8/120 8 120 12 80 PZ3 040 0,30 0,25 100/600
MNA-S 8/140 MNA-Z 8/140 8 140 12 100 PZ3 040 0,30 0,25 100/600
MNA-S 10/80 10 80 13 30 PZ3 0,50 0,40 0,30 50/600
MNA-S 10/100 10 100 13 50 PZ3 0,50 0,40 0,30 50/450
MNA-S 10/120 10 120 13 70 PZ3 0,50 0,40 0,30 50/450
MNA-S 10/140 10 140 13 90 PZ 3 0,50 0,40 0,30 50/300
MNA-S 10/160 10 160 13 110 PZ3 0,50 0,40 0,30 50/300

* Wspéiczynnik bezpieczenistwa 5.
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NYLONOWY UNIWERSALNY KOtEK RAMOWY MQL
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
NYLONOWY UNIWERSALNY KOtEK RAMOWY NErTS ?ECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MQL-SS  POLIAMID PA 6 - WKRET tEB SZESCIOKATNY
MQL-ST  POLIAMID PA 6 - WKRET tEB STOZKOWY

European Technical Approval -
Option 7 for non-cracked concrote

APROBATA EUROPEJSKA
W PRZYGOTOWANIU

Nylonowy kofek ramowy MQL jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6, materiatu ktérego cechy powodujg iz idealnie
nadaje sie do produkciji kotkdw rozporowych. Te cechy to miedzy innymi odpornosé na wahania temperatury od -40 do +100° C,
odpornosc na wilgo¢, doskonata stabilnos¢ w warunkach obcigzen dynamicznych, zwigkszona ogniotrwatose. Dzigki 4 strefom
rozpierania posiada najwyzszg wsrod kotkéw ramowych wytrzymatosé na obcigzenia. Moze by¢ stosowany zaréwno w betonie
jak i w materiatach otworowych. Specjalna konstrukcja kotka zapobiega przedwczesnemu rozwarciu i rotacji w otworze.
To wszystko powoduje iz kotki MQL sg idealne dla zastosowan podczas montazu elementéw fasadowych oraz konstrukciji
stropowych. MQL wyposazone sg we wkrety z tzw. ,bezpiecznym gwintem” produkcji Mungo.

ROZMIARY, PARAMETRY INST, YJNE, DANE TECHNICZNE

Symbol Symbol S i $¢ $¢ $¢ i j i Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w kN Opakowania
wkret teb wkret teb i i i i opk. / opk.

szesciokatny stozkowy zbiorcze
Beton B 20/25 1) | Dziurawka 2) |Lekki beton 2)| Gazobeton 2)

MQL-SS 10/80  MQL-ST 10/80 10 80 10 70 7 T40 13 20 12 04 0,5 100/600
MQL-SS 10/100  MQL-ST 10/100 10 100 30 70 7 T40 13 20 12 04 0,5 50/450
MQL-SS10/120  MQL-ST 10/120 10 120 50 70 7 T40 13 20 1.2 04 0,5 50/300
MQL-SS 10/140  MQL-ST 10/140 10 140 70 70 7 T40 13 20 1.2 04 0,5 50/300
MQL-SS 10/160  MQL-ST 10/160 10 160 90 70 7 T40 13 2,0 1.2 04 0,5 50/300
MQL-SS 10/180  MQL-ST 10/180 10 180 110 70 7 T40 13 20 1,2 04 0,5 50/300
MQL-SS 10/200  MQL-ST 10/200 10 200 130 70 7 T40 13 2,0 1,2 04 0,5 50/300

Podane wartosci obowiazujg tylko w wypadku uzycia oryginalnych wkretéw Mungo.
1) Wspétczynnik bezpieczeristwa 3
2) Wspéiczynnik bezpieczeristwa 3,5

INSTALACJA
%‘3 1. Wywierci¢ otwdr zgodnie z parametrami instalacyjnymi.

— A\

- 2. Przepuscic kotek przez mocowany element.
]
1]
ey

3. Dokreci¢ srube lub wkret przy pomocy wkretarki lub narzedzia recznego.
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
NYLONOWY KOtEK RAMOWY O TECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MB-SS POLIAMID PA 6 - WKRET tEB SZESCIOKATNY
MB-S POLIAMID PA 6 - WKRET tEB STOZKOWY
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APROBATA ITB ATEST OGNIOWY

Nylonowy kotek ramowy MB jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6, materiatu ktérego cechy powodujg
iz idealnie nadaje sie do produkcji kotkéw rozporowych. Te cechy to miedzy innymi odpornos¢ na wahania temperatury
od -40 do +100° C, odpornos¢ na wilgo¢, doskonata stabilnos¢ w warunkach obcigzen dynamicznych, zwigekszona
ogniotrwatos¢. Kotki ramowe MB posiadajg przedtuzong strefe rozpierania oraz specjalng budowe zapobiegajgca
przedwczesnej rotacji podczas wkrecania wkreta co powoduje ze sg przeznaczone do zamocowan w materiatach
miekkich i otworowych. Posiadajg atest ogniowy F 90. Mogg by¢ wyposazone we wkrety wykonane ze stali nierdzewnej
A4. MB wyposazone sg we wkrety z tzw. ,bezpiecznym gwintem” produkcji Mungo.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE
Symbol Symbol Rozmiar Opakowania
wkret teb wkret teb i klucza w kN * opk. / opk. zbiorcze

stozkow: szesciokatn
y atny Dziurawka |Lekki betoanazobeton

MB-S 8/ 80 8 80 10 70 6 PZ3 04 0,15 100/ 900
MB-S 8/100 8 100 30 70 6 PZ3 04 0,15 100/ 600
MB-S 8/120 8 120 50 70 6 PZ3 04 0,15 100/ 600
MB-S 8/140 8 140 70 70 6 PZ3 04 0,15 100/ 600
MB-S10/80  MB-SS 10/80 10 80 10 70 7 PZ3 13 08 0,25 03 100/ 600
MB-S10/100  MB-SS 10/100 10 100 30 70 7 PZ3 13 08 0,25 03 50/450
MB-510/120  MB-S510/120 10 120 50 70 7 PZ3 13 08 0,25 03 50/300
MB-S10/140  MB-SS 10/140 10 140 70 70 7 PZ3 13 08 0,25 03 50/300
MB-S10/160  MB-SS 10/160 10 160 90 70 7 PZ3 13 08 0,25 03 50/300
MB-S10/200 MB-SS 10/200 10 200 130 70 7 PZ3 13 08 0,25 03 50/300
MB-SS 10/240 10 240 170 70 7 13 08 0,25 03 25/-
MB-SS 10/280 10 280 210 70 7 13 08 0,25 03 25/~
MB-SS 10/300 10 300 230 70 7 13 08 0,25 03 25/-

Podane wartosci obowigzuja tylko w wypadku uzycia oryginalnych wkretéw Mungo. Wspétczynnik bezpieczeristwa 5 Wazne: wiercenie bezudarowe w cegle dziurawce i gazobetonie!

NISTVA\ WA\ SN /A
K‘ {
%‘a 1. Wywierci¢ otwdr zgodnie z parametrami instalacyjnymi.

\ \\ \\\j\\. \\
— NN

\ \

2. Przepusci¢ kotek przez mocowany element.

3. Dokrecié srube lub wkret przy pomocy wkretarki lub narzedzia recznego.
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NYLONOWY KOtEK RAMOWY MBR
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
NYLONOWY KOtEK RAMOWY IR TECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MBR-SS  POLIAMID PA 6 - WKRET £EB SZESCIOKATNY
MBR-S POLIAMID PA 6 - WKRET tEB STOZKOWY

1 1
o 8

T

APROBATA ITB ATEST OGNIOWY

Nylonowy kotek ramowy MBR jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6, materiatu ktérego cechy powodujg
iz idealnie nadaje sie do produkcji kotkéw rozporowych . Te cechy to miedzy innymi odpornosé na wahania temperatury od -40
do +100° C, odpornosc¢ na wilgo¢, doskonata stabilnosé w warunkach obcigzen dynamicznych, zwiekszona ogniotrwafose.
Kotki ramowe MBR posiadajg standardowg strefe rozpierania co powoduje ze sg przeznaczone do zamocowan w materiatach
twardych takich jak beton, cegfa petna. Posiadajg atest ogniowy F 90. Moga by¢ wyposazone we wkrety wykonane ze stali
nierdzewnej A4. MBR wyposazone sg we wkrety z tzw. ,bezpiecznym gwintem” produkcji Mungo

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE
Symbol Symbol Srednica Dtugos¢ | Dlugosé | Gtebokos¢ | Rozmiar | Rodzaj |[Rozmiar| Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace Opakowania
wkret teb wkret teb kotka / wiertta| catkowita | robocza | osadzenia | wkreta |gniazda| klucza w kN * opk. / opk. zbiorcze

stozkowy szesciokatny (mm)

Beton B20 / 25| Piaskowiec | Cegta petna

MBR-S 8/60 8 60 10 50 6 PZ3 0,5 04 04 100/ 1200
MBR-S 8/80 8 80 30 50 6 PZ3 0,5 04 04 100/ 900
MBR-S 8/100 8 100 50 50 6 PZ3 0,5 04 04 100/ 600
MBR-S 8/120 8 120 70 50 6 PZ3 0,5 04 04 100/ 600
MBR-S 8/140 8 140 90 50 6 PZ3 0,5 04 04 100/ 600
MBR-S10/60  MBR-SS 10/60 10 60 10 50 7 PZ3 13 08 06 06 100/ 600
MBR-S10/80  MBR-SS 10/80 10 80 30 50 7 PZ3 13 08 06 06 100/ 600
MBR-S 10/100  MBR-SS 10/100 10 100 50 50 7 PZ3 13 08 06 06 50/450
MBR-S 10/120  MBR-SS 10/120 10 120 70 50 7 PZ3 13 08 06 06 50/ 300
MBR-S 10/140  MBR-5510/140 10 140 90 50 7 PZ3 13 08 06 06 50/300
MBR-S 10/160  MBR-5S 10/160 10 160 110 50 7 PZ3 13 08 06 06 50/300
MBR-S 10/200  MBR-SS 10/200 10 200 150 50 7 PZ3 13 08 06 06 50/300
MBR-SS 10/240 10 240 190 50 7 13 08 06 06 25/~

Podane warto$ci obowigzujg tylko w wypadku uzycia oryginalnych wkretéw Mungo. Wspétczynnik bezpieczeristwa 5 Wazne: wiercenie bezudarowe w cegle dziurawce i gazobetonie!

INSTALACJA
%@ 1. Wywierci¢ otwdr zgodnie z parametrami
instalacyjnymi.

< 2. Oczyscic otwor przy pomocy pompki

é i szczotki.

w 3. Przepusci¢ kotek przez mocowany element.

4. Dokreci¢ $rube lub wkret przy pomocy

wkretarki lub narzedzia recznego.
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
NYLONOWY KOLEK RAMOWY — WERSJE SPECJALNE @ ZECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MBRK-STB POLIAMID PA 6 - WKRET tEB SZESCIOKATNY Z KOtNIERZEM
MB-5SK POLIAMID PA 8 — WKRET tEB STOZKOWY Z KOtKIEM WEWNETRZNYM

ITHE B L

APROBATA ITB ATEST OGNIOWY

Nylonowy kotek ramowy MBRK-STB jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6, materiatu ktorego cechy powodujg
iz idealnie nadaje sie do produkcji kotkéw rozporowych. Te cechy to miedzy innymi odpornos¢ na wahania temperatury
od -40 do +100° C, odpornos¢ na wilgo¢, doskonata stabilnos¢ w warunkach obcigzen dynamicznych, zwiekszona
ogniotrwatos¢. Posiada te same wtasciwosci co kotki MBR ale dodatkowo zaréwno kotek jak i wkret wyposazone sg
w kofnierz oporowy, a wkret posiada gniazdo T40. MBRK-STB wyposazone sg we wkrety z tzw. ,bezpiecznym gwintem”
produkcji Mungo. MB-SK posiada te same wtasciwosci co kotki MB ale dodatkowo wkret posiada otwér w ktorym
umieszczony jest kotek MN 5. MB-SK wyposazone sg we wkrety z tzw ,bezpiecznym gwintem” produkcji Mungo.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE
Srednica Diugos¢ | Dtugosc | Gtebokos¢ | Rozmiar | Rodzaj | Rozmiar Opakowania
kotka / wiertta | catkowita | robocza | osadzenia | wkreta | gniazda| klucza opk. / opk.

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Beton B20/25 Piaskowiec Cegta petna zbiorcze
MBRK-STB 10/60 10 60 10 50 7 T40 13 08 06 06 100/ 600
MBRK-STB 10/80 10 80 30 50 7 T40 13 08 06 06 50/ 450
MBRK-STB 10/100 10 100 50 50 7 T40 13 08 06 06 50/300

* Podane wartosci obowiazujg tylko w wypadku uzycia oryginalnych wkretéw Mungo. Wspéiczynnik bezpieczeristwa 5. Wazne: wiercenie bezudarowe w cegle dziurawce i gazobetonie!

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

Srednica Diugosc Diugos¢ Gtebokos¢ | Rozmiar wkreta Rodzaj Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace Opakowania
kotka / wiertta catkowita robocza osadzenia gniazda w kN * opk. / opk. zbiorcze

i) i) i) i) i) Dziurawka | Lekki beton | Gazobeton
MB-SK 10/80 10 80 10 70 7 T40 08 0,25 03 100/600
MB-SK 10/100 10 100 30 70 7 T40 08 0,25 03 50/450
MB-SK 10/120 10 120 50 70 7 T40 08 0,25 03 50/300
MB-SK 10/140 10 140 70 70 7 T40 08 025 03 50/300
MB-SK 10/160 10 160 90 70 7 T40 08 025 03 50/300
MB-SK 10/200 10 200 130 70 7 T40 08 0,25 03 50/300
MB-SK 10/240 10 240 170 70 7 T40 08 0,25 03 50/300

* Podane wartosci obowigzuja tylko w wypadku uzycia oryginalnych wkretéw Mungo. Wspétczynnik bezpieczenstwa 5 Wazne: wiercenie bezudarowe w cegle dziurawce i gazobetonie!

INSTALACJA
K : \\\ \Q\\\\\Q\
AN
% 1. Wywiercié¢ otwor zgodnie z parametrami ! 4. Dokreci¢ $rube lub wkret przy pomocy
instalacyjnymi. wkretarki lub narzedzia recznego.
< 2. Oczysci¢ otwdr przy pomacy pompki

2 i szczatki.
W \\\ \

— N\
w 3. Przepusci¢ kotek przez mocowany element.
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NYLONOWY KOtEK RAMOWY MBRK-STB, MB-SK
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NYLONOWY KOtEK RAMOWY TUP 4
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE

ZECHMIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

NYLONOWY KOtEK RAMOWY @Eﬂ]

TUP 4 HEX POLIAMID PA 6 — WKRET tEB SZESCIOKATNY
TUP 4 PZ POLIAMID PA 6 — WKRET tEB STOZKOWY
TUPP 16 POLIAMID PA 6 — WKRET tEB SZESCIOKATNY Z KOtNIERZEM

T e e — %

= ) <R =

Nylonowy kotek ramowy TUP 4 jest wykonany z wysokiej jakosci poliamidu PA 6, materiatu ktérego cechy powodujg
iz idealnie nadaje sie do produkcji kotkdw rozporowych. Te cechy to miedzy innymi odpornos¢ na wahania temperatury
od -40 do +100° C, odpornos¢ na wilgo¢, doskonata stabilnos¢ w warunkach obcigzen dynamicznych, zwiekszona
ogniotrwatos¢. Kotki ramowe TUP 4 posiadajg przedtuzong strefe rozpierania oraz specjalng budowe zapobiegajgca
przedwczesnej rotacji podczas wkrecania wkreta co powoduje ze sg przeznaczone do zamocowan w materiatach
miekkich i otworowych. Mogg by¢ wyposazone we wkrety wykonane ze stali nierdzewnej A4. TUP 4 wyposazone
sg we wkrety z tzw. ,bezpiecznym gwintem” produkcji Friulsider. Wersja TUPP to kotek o $rednicy 16mm, wyposazony
w specjalny wkret z kotnierzem. Jest przeznaczony do ciezkich zamocowan.

ROZMIARY, PARAMETRY INST,

JNE, DANE TECHNICZNE

Gtlebokos¢
osadzenia
(mm)

Rozmiar
klucza

Rozmiar
wkreta
(mm)

Dopuszczalne obcigzenia
wyrywajace w kN *

Opakowania
opk. / opk. zbiorcze

Srednica Dtugos¢
kotka/wiertta| catkowita
(mm) (mm)

Diugosc
robocza
(mm)

Rodzaj
gniazda

Symbol
wkret teb
stozkowy

Symbol
wkret teb
szesciokatny

Beton B20/25 | Dziurawka

TUP4 - PZ 8/80 TUP4 - HEX 8/80 8 80 10 70 55 PZ3 10 1.2 0,25 100/1000
TUP4-PZ8/100  TUP4-HEX 8/100 8 100 30 70 55 PZ3 10 1.2 0,25 50/500
TUP4-PZ8/120  TUP4-HEX 8/120 8 120 50 70 55 PZ3 10 1.2 0,25 50/500
TUP4-PZ10/85  TUP4-HEX 10/85 10 85 15 70 7 Pz4 13 13 0,35 100/1000
TUP4-PZ 10/100  TUP4 - HEX 10/100 10 100 30 70 7 Pz4 13 13 0,35 50/500
TUP4-PZ10/115  TUP4-HEX 10/115 10 115 45 70 7 Pz4 13 13 0,35 50/500
TUP4-PZ10/135  TUP4-HEX 10/135 10 135 65 70 7 pz4 13 13 0,35 50/500
TUP4-PZ 10/160  TUP4 - HEX 10/160 10 160 90 70 7 Pz4 13 13 0,35 50/500
TUP4 -PZ 10/200  TUP4 - HEX 10/200 10 200 130 70 7 Pz4 13 13 0,35 50/500
TUP4 - HEX 12/135 12 135 65 70 7 17 13 0,35 25/250
TUP4 - HEX 12/160 12 160 90 70 7 17 13 0,35 25/250
TUP4 - HEX 12/200 12 200 130 70 7 17 13 0,35 25/250
TUP4 - HEX 12/240 12 240 170 70 7 17 13 0,35 25/250

Podane wartosci obowiazuja tylko w wypadku uzycia oryginalnych wkretéw Friulsider. Wspélczynnik bezpieczeristwa 6 Wazne: wiercenie bezudarowe w cegle dziurawce i gazobetonie!

ROZMIARY, PARAMETRY INS NE, DANE TECHNICZNE

Srednica Diugosé Diugos¢ | Glebokosc Rozmiar | Rozmiar Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w kN * Opakowania
kotka / wiertta catkowita robocza osadzenia wkreta klucza opk. /opk.zbiorcze
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Beton B20/25 | Cegta petna
TUPP 16/140 16 140 45 95 12 19 18 1,7 25
TUPP 16/160 16 160 65 95 12 19 18 1.7 25
TUPP 16/200 16 200 105 95 12 19 18 1.7 25
TUPP 16/240 16 240 145 95 12 19 18 1,7 25

Podane wartosci obowiazujg tylko w wypadku uzycia oryginalnych wkretdw Friulsider. Wspéiczynnik bezpieczeristwa 6 Wazne: wiercenie bezudarowe w cegle dziurawce i gazobetonie!
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE

SN e e el 2 ZECHNONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

MJP OCYNK GALWANICZNY
MJPM Z ZEWNETRZNYM GWINTEM METRYCZNYM

Stalowa kotwa MJP jest przeznaczona do lekkich zamocowan w pojedynczej lub podwdjnej ptycie gipsowej. Posiada
specjalny gwint ktoéry z tatwoscig wkreca sie w miekkie i twarde rodzaje ptyt. Specjalny zamek umozliwia demontaz
wkreta bez naruszenia kotwy w ptycie. Kotwy MJP 32 i 39 dostarczane sg z w wkretem w komplecie. MJPm to wersja
z gwintem zewngtrznym do mocowania np. uchwytéw do rur lub przewodadw.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

Dtugos¢ Rozmiar Rozmiar Rozmiar wkreta Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w N * Opakowania
(mm) gwintu wkreta zgwintem opk. / opk. zbiorcze
do drewna metrycznym Phvta qi
(mm) Y'aGIPSOWa | ) ki beton | Plytafibrowa | Plyta wirowa
12,5mm
MJP 25 25 M4 100 100 150 450 100 / 2400
MJP 325 32 40-45 M4 100 100 150 450 100/ 2400
MJP 39S 39 40-45 M4 100 100 150 450 100 /1800
MJPm 39 M6 39 M6 40-45 M4 100 100 150 450 100/ 2400
MJPm 39 M8 39 M8 40-45 M4 100 100 150 450 100 / 2400

* Wspéiczynnik bezpieczenstwa 3

MFJ POLIAMID

e

Nylonowy kotek MFJ stuzy do lekkich zamocowan w pojedynczej lub podwdjnej ptycie gipsowej. Wykonany jest z poliamidu
wzmocnionego widknami szklanymi i jest elektrycznie izolowany. Kotek MFJ 32 dostarczany jest z wkretem w komplecie.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

Dtugos¢ Rozmiar wkreta do drewna | Rozmiar wkreta z gwintem | Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w N* Opakowania
(mm) metrycznym Plyta gipsowa 12,5 mm opk. / opk. zbiorcze
MFJ 25 25 M4 100 100/ 3600
MFJ32S 32 40-45 M4 100 100/ 2400

* Wspéiczynnik bezpieczenstwa 3

DOSTEPNE WARIANTY OPAKOWAN

MFJ MAXI - BOX MJP DYSPENZER
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KOTWA DO PtYT GIPSOWYCH MJR. MFJ
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ZAMOCOWANIA LEKKIE | SPECJALNE
A= e e e eYervie=aeNtl <5 SORMAT = ECHIVIONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970 ,
TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

KBT POLIAMID PA 6
KBTM STOP CYNKU Zn AL, Cuy
KBT OSADZAK  NARZEDZIE INSTALACYJNE

Kotek nylonowy KBT jest przeznaczony do zamocowan w gazobetonie. Specjalny gwint pozwala na doskonate zamocowanie
charakteryzujgce sie duzg wytrzymatoscig na obcigzenia. Wkretami odpowiednimi do uzycia z KBT sg zaréwno wkrety
do drewna jak i sruby maszynowe. Wykonany z poliamidu PA B, dzieki czemu posiada wszystkie cechy tego idealnego
dla produkcji kotkéw materiatu, miedzy innymi szeroki zakres temperatur zastosowania od -40° do + 80° C.
Kotek KBTM jest specjalng wersjg wykonang ze stopu cynku stosowang w sytuacji zaostrzonych wymogow
przeciwpozarowych.

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE

KOLEK NYLONOWY DO GAZOBETONU KBT, KBTM

Dtugos¢ catkowita Srednica Minimalna Rozmiar Dopuszczalne obcigzenia wyrywajace w Opakowania
L otworu gtebokos¢ otworu kN* gazobeton kg/m? opk /opk. zbiorcze
do
(mm) (mm)
KBT 4 50 10 60 4,0-45 M4 0,22 03 04 25/ 500
KBT 6 50 10 60 50-6,0 M6 0.2 03 04 25/500
KBT 8 60 12 70 7,0-8,0 M8 04 06 07 25/300
KBT 10 70 14 80 9,0-100 M10 06 09 1,0 25/300

* Dane dotyczg max. $rednicy wkreta. Zawiera wspétczynnik bezpieczerstwa 3

ROZMIARY, PARAMETRY INSTALACYJNE, DANE TECHNICZNE
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Dtugos¢ catkowita Srednica otworu Minimalna gtebokos¢ Rozmiar $ruby Dopuszczalne obcigzenia Opakowania
L do otworu wyrywajace w kN* opk. / opk. zbiorcze
(mm) ()] h1
(mm) Lekki beton
KBTM 6 50 10 60 M6 09 25/250
KBTM 8 60 12 70 M8 1.2 25/250
KBTM 10 70 14 80 M10 2,0 25/250

* Zawiera wspéiczynnik bezpieczerstwa 3

54



ZTECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

TECHNIKA WIERCEN

21. WIERTLA DO BETONU
SDS + - WIERTLO UDAROWE
JET TRAC - WIERTLO UDAROWE
JET TRAC X — WIERTLO UDAROWE
SDS MAX — WIERTLO UDAROWE
TM, SUPERCUT - WIERTt.0 UDAROWE
TX - WIERTLO UDAROWE

2.2. WIERTLA DO METALU
HSS - WIERTLO DO METALU
HSS-CO - WIERTLO DO METALU KOBALTOWE
HSS-L - WIERTLO DO METALU DtUGIE
HSS-SL - WIERTLO DO METALU SUPER DLUGIE
HSS-D - WIERTLO DO METALU DWUSTRONNE

2.3. WIERTLA DO DREWNA
WD - WIERTLO DO DREWNA
WD-S - WIERTLO SPIRALNE DO DREWNA

2.4. DLUTA
DLUTA SDS+
DLUTA SDS MAX

s

TECHNIKA WIERCEN



2.1. WIERTLA DO BETONU

SDS + - WIERTLO UDAROWE

JET TRAC - WIERTLO UDAROWE

JET TRAC X - WIERTLO UDAROWE
SDS MAX - WIERTtO UDAROWE

TM, SUPERCUT - WIERT+O UDAROWE
TX - WIERTLO UDAROWE




WIERTLA DO BETONU
WIERTEO UDAROWE SORMAT TECHMONT

TRUSTED FIXINGS SINCE 1970 .
TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

SDS + WIERTLO Z UCHWYTEM SDS +
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Wiertta SDS + sg przeznaczone do wiercenia udarowego. Wykonane sg z najwyzszej jakosci hartowanej stali ktéra
charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na scieranie i wysokie temperatury. Optymalny ksztatt czesci spiralnej pozwala
na efektywne usuwanie pytu podczas wiercenia. Glowica z ptytkg tnaca jest wykonana z brgzu lutowniczego.

ROZMIARY | PARAMETRY

Srednica Je i §¢ llo$¢ w opakowaniu
(mm)
SDS 4X110 4 110 50 1
SDS 4X160 4 160 100 1
SDS 5X110 4 110 50 1
SDS 5X160 5 160 100 1
SDS 5X210 5 210 150 1
SDS 5,5X110 55 110 50 1
SDS 5,5X160 55 160 100 1
SDS 6X110 6 110 50 1
SDS 6X160 6 160 100 1 D
SDS 6X210 6 210 150 1 z
SDS 6X260 6 260 200 1 E
SDS 6X310 6 310 250 1 LLI
SDS 6,5X110 6,5 110 50 1 m
SDS 6,5X160 6,5 160 100 1 D
SDS 7X110 7 110 50 1 Q
SDS 7X160 7 160 100 1 j
SDS 8X110 8 110 50 1 E
SDS 8X160 8 160 100 1 L
SDS 8X210 8 210 150 1 =y
SDS 8X260 8 260 200 1 ;
SDS 8X310 8 310 250 1
SDS 8X410 8 410 350 1
SDS 9X160 9 160 100 1
SDS 9X210 9 210 150 1
SDS 10X130 10 130 70 1
SDS 10X160 10 160 100 1
SDS 10X210 10 210 150 1
SDS 10X260 10 260 200 1
SDS 10X310 10 310 250 1
SDS 10X460 10 460 400 1
SDS 10X610 10 610 550 1
SDS 11X160 11 160 100 1
SDS 11X310 11 310 250 1
SDS 12X160 12 160 100 1
SDS 12X210 12 210 150 1
SDS 12X260 12 260 200 1
SDS 12X310 12 310 250 1
SDS 12X460 12 460 400 1
SDS 12X610 12 610 550 1
SDS 13X160 13 160 100 1
SDS 14X160 14 160 100 1




ROZMIARY | PARAMETRY
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Srednica Dtugos¢ catkowita Diugosc robocza llo$¢ w opakowaniu
(mm) (mm) (mm)
SDS 14X210 14 210 150 1
SDS 14X260 14 260 200 1
SDS 14X310 14 310 250 1
SDS 14X460 14 460 400 1
SDS 14X610 14 610 550 1
SDS 15X160 15 160 100 1
SDS 15X210 15 210 150 1
SDS 15X260 15 260 200 1
SDS 15X310 15 310 250 1
SDS 15X460 15 460 400 1
SDS 15X610 15 610 550 1
SDS 16X160 16 160 100 1
SDS 16X210 16 210 150 1
SDS 16X260 16 260 200 1
SDS 16X310 16 310 250 1
SDS 16X460 16 460 400 1
SDS 16X610 16 610 550 1
SDS 16X800 16 800 750 1
SDS 17X210 17 210 150 1
SDS 18X200 18 200 140 1
SDS 18X300 18 300 240 1
D) SDS 18X450 18 450 390 1
zZ SDS 18X600 18 600 540 1
E SDS 18X800 18 800 750 1
L SDS 19X200 19 200 150 1
m SDS 20X200 20 200 150 1
D SDS 20X300 20 300 250 1
0 SDS 20X450 20 450 400 1
i SDS 20X600 20 600 550 1
= SDS 20X800 20 800 750 1
E SDS 22X250 22 250 200 1
E SDS 22X450 22 450 400 1
SDS 22X600 22 600 550 1
SDS 22X800 22 800 750 1
SDS 24X250 24 250 200 1
SDS 24X450 24 450 400 1
SDS 25X250 25 250 200 1
SDS 25X450 25 450 400 1
SDS 25X600 25 600 550 1
SDS 26X250 26 250 200 1
SDS 26X450 26 450 400 1
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WIERTLA DO BETONU
wiERTEO UDAROWE [NER TECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE
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JET TRAC TURBO  WIERTLO Z UCHWYTEM SDS +

Wiertta JET TRAC TURBO sg przeznaczone do wiercenia udarowego. Wykonane sg z najwyzszej jakosci hartowanej stali.
Poprzeczna krawedz tnaca i zmieniajgcy sie kat nachylenia sprzyjajg duzej predkosci wiercenia. Optymalny ksztaft czesci
spiralnej pozwala na efektywne usuwanie pytu podczas wiercenia. Kat jej pochylenia maksymalizuje wykorzystanie energii.

ROZMIARY | PARAMETRY

Symbol Srednica Dtugos¢ catkowita Dtugos¢ robocza llo$¢ w opakowaniu
(mm) (mm) (mm)
JETTRAC 4X110 4 110 50 1
JETTRAC 5X110 5 110 50 1
JETTRAC 5X160 5 160 100 1
JETTRAC 5X210 5 210 150 1
JETTRAC 5X310 5 310 230 1
JETTRAC 5,5X160 55 160 100 1 D
JETTRAC 6X110 6 110 50 1 %
JETTRAC 6X160 6 160 100 1 —
JETTRAC 6X210 6 210 150 1 %
JETTRAC 6X260 6 260 200 1
JETTRAC 6X310 6 310 250 1 8
JETTRAC 6,5X160 6,5 160 100 1
JETTRAC 6,5X210 6,5 210 150 1 j
JETTRAC 6,5X260 6,5 260 200 1 E
JETTRAC 6,5X310 6,5 310 250 1 E
JETTRAC 7X160 7 160 100 1 ;
JETTRAC 7X210 7 210 150 1
JETTRAC 8X110 8 110 50 1
JETTRAC 8X160 8 160 100 1
JETTRAC 8X210 8 210 150 1
JETTRAC 8X260 8 260 200 1
JETTRAC 8X310 8 310 250 1
JET TRAC 8X460 8 460 400 1
JET TRAC 9X160 9 160 100 1
JETTRAC 9X210 9 210 150 1
JETTRAC 9X260 9 260 200 1
JETTRAC 9X310 9 310 250 1
JETTRAC 9X410 9 410 350 1
JETTRAC 10X110 10 110 50 1
JETTRAC 10X160 10 160 100 1
JETTRAC 10X210 10 210 150 1
JETTRAC 10X260 10 260 200 1
JETTRAC 10X310 10 310 250 1
JETTRAC 10X360 10 360 300 1
JETTRAC 10X450 10 450 400 1
JET TRAC 10X600 10 600 550 1
JETTRAC 11X160 1 160 100 1
JETTRAC 11X210 1 210 150 1
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'_l__l Srednica Dtugos¢ catkowita Dtugos¢ robocza llos¢ w opakowaniu
- (mm) () (mm)
(@)
"|_J JETTRAC 12X160 12 160 100 1
5 JETTRAC 12X210 12 210 150 1
; JETTRAC 12X260 12 260 200 1
JETTRAC 12X310 12 310 250 1
JETTRAC 12X450 12 450 400 1
JETTRAC 12X600 12 600 550 1
JET TRAC 12X1000 12 1000 950 1
JETTRAC 13X160 13 160 100 1
JETTRAC 14X160 14 160 100 1
JETTRAC 14X210 14 210 150 1
JETTRAC 14X260 14 260 200 1
JETTRAC 14X310 14 310 250 1
JETTRAC 14X450 14 450 400 1
JET TRAC 14X600 14 600 550 1
JETTRAC 14X1000 14 1000 950 1
JETTRAC 15X160 15 160 100 1
JETTRAC 15X260 15 260 200 1
JETTRAC 16X160 16 160 100 1
JETTRAC 16X210 16 210 150 1
JETTRAC 16X260 16 260 200 1
JETTRAC 16X310 16 310 250 1
JETTRAC 16X450 16 450 400 1
JET TRAC 16X600 16 600 550 1
D JETTRAC 16X1000 16 1000 950 1
Z JETTRAC 18X200 18 200 150 1
O JETTRAC 18X250 18 250 200 1
E JETTRAC 18X300 18 300 250 1
m JETTRAC 18X450 18 450 400 1
D JETTRAC 18X600 18 600 550 1
Q JETTRAC 18X1000 18 1000 950 1
i JETTRAC 20X200 20 200 150 1
— JETTRAC 20X300 20 300 250 1
o JETTRAC 20X450 20 450 400 1
L—LI JET TRAC 20X600 20 600 550 1
; JET TRAC 20X1000 20 1000 950 1
JETTRAC 22X250 22 250 200 1
JETTRAC 22X450 22 450 400 1
JET TRAC 22X600 22 600 550 1
JETTRAC 22X1000 22 1000 950 1
JETTRAC 24X250 24 250 200 1
JETTRAC 24X450 24 450 400 1
JETTRAC 25X250 25 250 200 1
JET TRAC 25X450 25 450 400 1
JETTRAC 26X450 26 450 400 1

Wiertta JET TRAC TURBO moga by¢ dostarczane w réznych rodzajach opakowan.

JET TRAC MULTIPAC JET TRAC QUADRO BOX
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WIERTLA DO BETONU
WIERTLO UDAROWE TECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE
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JET TRAC X WYSOKOWEGLOWE WIERTLO Z UCHWYTEM SDS +

Wiertta JET TRAC X to nowos¢ w technice wiercenia od firmy Mungo. Sg to wiertfa z uchwytem SDS+ posiadajgce
specjalng gtowice wiercacg wyposazong w 4 ostrza co pozwala na wyjgtkowo precyzyjne wykonywanie otwordw nawet
w najtwardszych materiatach. Ponadto gfowica wykonana ze specjalnej wysokoweglowej stali znaczaco wydtuza przydatnosc
wiertta. JET TRAC X pozwala réwniez na bezpieczne wiercenie w betonie zbrojonym, dzieki innowacyjnej technologii fgczenia
glowicy z czescig spiralng nie peka ona w kontakcie z pretami zbrojeniowymi. Optymalny ksztaft czesci spiralnej (spirala
4 kanatowa) pozwala na efektywne usuwanie pytu podczas wiercenia. Kat jej pochylenia maksymalizuje wykorzystanie energii.

ROZMIARY | PARAMETRY

Srednica Dtugos¢ catkowita Dtugos¢ robocza llos¢ w opakowaniu
(mm) (mm) (mm)
JETTRAC X 5X112 5 112 50 1
JETTRAC X 5X162 5 162 100 1
JETTRAC X 5X212 5 212 150 1
JETTRAC X 5,5X112 5 112 50 1
JETTRAC X 5,5X162 5 162 100 1
JETTRAC X 6X112 6 112 50 1
JETTRAC X 6X162 6 162 100 1 -
JETTRAC X 6X212 6 212 150 1 %
JETTRAC X 6X262 6 262 200 1 -
JETTRAC X 6,5X164 6 164 100 1 %
JETTRAC X 6,5X214 6 214 150 1
JETTRAC X 6,5X264 6 264 200 1 8
JETTRAC X 6,5X314 6 314 250 1
JETTRAC X 8X114 8 114 50 1 j
JETTRAC X 8X164 8 164 100 1 E
JETTRAC X 8X214 8 214 150 1 E
JETTRAC X 8X264 8 264 200 1 ;
JETTRAC X 8X314 8 314 250 1
JETTRAC X 8X464 8 464 400 1
JETTRAC X 10X164 10 164 100 1
JETTRAC X 10X214 10 214 150 1
JETTRAC X 10X264 10 264 200 1
JETTRAC X 10X314 10 314 250 1
JETTRAC X 10X464 10 464 400 1
JETTRAC X 12X167 12 167 110 1
JETTRAC X 12X207 12 207 150 1
JETTRAC X 12X267 12 267 210 1
JETTRAC X 12X307 12 307 250 1
JETTRAC X 12X457 12 457 400 1

Wiertta JET TRAC X moga by¢ dostarczane w réznych rodzajach opakowan.
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TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

WIERTLO UDAROWE [

SDS MAX  WIERTLO Z UCHWYTEM SDS MAX

Wiertta SDS MAX sg przeznaczone do wiercenia udarowego. Wykonane sg z najwyzszej jakosci hartowanej stali, ktora
charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na scieranie i wysokie temperatury. Gfowica wiertta posiada 4 krawedzie tnace
co pozwala na doskonafe wykorzystanie mocy maszyny wiercacej oraz niezwykig precyzje wierconych otworéw. Optymalny
ksztatt czesci spiralnej pozwala na efektywne usuwanie pytu podczas wiercenia. Gtowica wiertta SDS MAX firmy CD JUWEL
jest specjalnie wzmocniona na wypadek kontaktu wiertta ze zbrojeniem, dzieki czemu nie ulega zniszczeniu w takiej sytuaciji.
Wiertta dostarczane sg w specjalnych plastikowych tubach.

ROZMIARY | PARAMETRY

Srednica Dtugos¢ catkowita Dtugos¢ robocza llos¢ w opakowaniu
(mm) (mm) (mm)
SDS MAX 12X340 12 340 200 1
SDS MAX 12X540 12 540 400 1
SDS MAX 12X690 12 690 550 1
SDS MAX 14X340 14 340 200 1
SDS MAX 14X540 14 540 400 1
SDS MAX 15X340 15 340 200 1
SDS MAX 15X540 15 540 400 1
SDS MAX 16X340 16 340 200 1
SDS MAX 16X540 16 540 400 1
SDS MAX 18X340 18 340 200 1
SDS MAX 18X540 18 540 400 1
SDS MAX 20X320 20 320 200 1
SDS MAX 20X520 20 520 400 1
SDS MAX 20X920 20 920 800 1
SDS MAX 22X320 22 320 200 1
SDS MAX 22X520 22 520 400 1
SDS MAX 22X920 22 920 800 1
SDS MAX 24X320 24 320 200 1
SDS MAX 24X520 24 520 400 1
SDS MAX 25X320 25 329 200 1
SDS MAX 25X520 25 520 400 1
SDS MAX 25X920 25 920 800 1
SDS MAX 28X370 28 370 250 1
SDS MAX 28X570 28 570 450 1
SDS MAX 28X670 28 670 550 1
SDS MAX 30X370 30 370 250 1
SDS MAX 30X570 30 570 450 1
SDS MAX 32X370 32 370 250 1
SDS MAX 32X570 32 570 450 1
SDS MAX 32X920 32 920 800 1
SDS MAX 35X370 35 370 250 1
SDS MAX 35X570 35 570 450 1
SDS MAX 35X670 35 670 550 1
SDS MAX 38X370 38 370 250 1
SDS MAX 38X570 38 570 450 1
SDS MAX 40X370 40 370 250 1
SDS MAX 40X570 40 570 450 1
SDS MAX 40X920 40 920 800 1
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WIERTLA DO BETONU
WESIUICOVAINEREER @ v = ECHINIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

™ WIERTLO MURARSKIE UCHWYT CYLINDRYCZNY

Wiertta TM to standardowe wiertto murarskie przeznaczone do wiercenia z udarem lub bez we wszelkiego rodzaju
materiatach takich jak beton, kamien, cegta. Doskonatej jakosci, solidne wiertfo dla profesjonalnych uzytkownikéw
z niemieckiej firmy CD JUWEL. Wykonane jest ze stali szybkotngcej, ptytka widiowa o kacie natarcia 130° posiada
uchwyt cylindryczny. Wiertta TM sg pakowane w specjalne plastikowe etui po 1 szt.

ROZMIARY | PARAMETRY

Srednica Diugos¢ catkowita Dtugos¢ robocza llos¢ w opakowaniu
(mm) (mm) (mm)
TM 4X75 4 75 40 1
TM 5X85 5 85 50 1
TM 6X100 6 100 60 1
TM 6X150 6 150 90 1
TM 8X120 8 120 80 1
TM 8X200 8 200 140 1
TM 10X120 10 120 80 1
TM 10X200 10 200 140 1
TM 12X150 12 150 90 1
TM 12X200 12 200 140 1
TM 14X150 14 150 90 1

WIERTEO UDAROWE DIN 8039 . CD JUWEL

SUPERCUT WIERTLO DIAMENTOWE UCHWYT CYLINDRYCZNY

Wiertta SUPERCUT to specjalne wiertto przeznaczone do wiercenia w ekstremalnie twardych materiatach ceramicznych,
takich jak gres, wyroby kamieniarskie. Ptytka widiowa powleczona diamentowo-tytanowg powtoka gwarantuje odpornosc
na najwyzsze temperatury. Specjalnie uformowana czes¢ spiralna z tatwoscig usuwa zwierciny. Wiertta SUPERCUT
pakowane sg w specjalne plastikowe etui po 1 szt.

Symbol Srednica Dhugos¢ catkowita Dhtugos¢ robocza llos¢ w opakowaniu
(mm) (mm) (mm)
SUPERCUT 4X75 4 75 40 1
SUPERCUT 5X85 5 85 50 1
SUPERCUT 6X100 6 100 60 1
SUPERCUT 8X120 8 120 80 1
SUPERCUT 10X120 10 120 80 1
SUPERCUT 12X150 12 150 90 1
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Wiertto TX to specjalne wiertto murarskie przeznaczone do wiercenia z udarem lub bez we wszelkiego rodzaju materiatach
takich jak beton, kamien, cegfa. Doskonatej jakosci, solidne wiertto dla profesjonalnych uzytkownikéw z niemieckiej
firmy CD JUWEL. Wykonane jest ze stali szybkotnacej, a ptytka widiowa posiada specjalng powtoke wysokoweglowa,
hartowang w temperaturze 1100°C. Posiada uchwyt cylindryczny,kat natarcia ostrza wynosi 130°. Wiertfa TX sg pakowane
w specjalne plastikowe etui po 1 szt.

ROZMIARY | PARAMETRY

Srednica Diugosc¢ catkowita Diugos¢ robocza llos¢ w opakowaniu
(mm) (mm) (mm)
TX 3X70 3 70 30 1
TX 4X75 4 75 40 1
TX 5X85 5 85 50 1
- TX 5X150 5 150 20 1
= TX 6X100 6 100 60 1
() TX 6X150 6 150 LN 1
E TX 7X100 7 100 60 1
m TX 8X120 8 120 80 1
@) TX 8X200 8 200 140 1
O TX 9X120 9 120 80 1
i TX 10X120 10 120 80 1
= TX 10X200 10 200 140 1
o TX 12X150 12 150 90 1
E TX 12X200 12 200 140 1
; TX 13X150 13 150 %0 1
TX 14X150 14 150 %20 1
TX 15X160 15 160 100 1
TX 16X160 16 160 100 1
TX 18X160 18 160 100 1
TX 20X160 20 160 100 1
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2.2. WIERTLA DO METALU

HSS - WIERTLO DO METALU

HSS-CO - WIERTLO DO METALU KOBALTOWE
HSS-L - WIERTLO DO METALU DtUGIE

HSS-SL - WIERTLO DO METALU SUPER DtUGIE
HSS-D - WIERTL0 DO METALU DWUSTRONNE




WIERTLA DO METALU
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Professionell bis in die Spitze

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

HSS  WIERTLO TYP N KROTKIE
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Wiertta HSS to standardowe wiertta do wiercenia w réznego rodzaju metalach. Doskonatej jakosci, solidne wiertfo
dla profesjonalnych uzytkownikéw z niemieckiej firmy CD JUWEL. Kompletna gama rozmiaréw od 0,5 mm do 20 mm
zapewnia dobor wiertta w kazdej sytuacji. Wiertta powyzej srednicy 13 mm posiadajg uchwyt zredukowany do 12,5 mm
co pozwala na uzycie tych wiertet w recznych wiertarkach. Wykonane jest ze stali szybkotnacej, posiada uchwyt
cylindryczny, jest ,prawoskretne”. Kgt natarcia ostrza wynosi 118°, wiercenie w metalach takich jak stal, staliwo, stal
stopowa do 800 N/ mm2, zeliwo, zeliwo kowalne. Wiertta HSS sg pakowane w specjalne plastikowe etui po 10 lub 5 sztuk.

ROZMIARY, PARAMETRY | OPAKOWANIA

Dtugos¢ | Diugosc llos¢ w
catkowita | robocza |opakowaniu

(mm) (mm) szt
HSS 0,5 22 6 10
HSS 0,6 24 7 10
HSS 0,7 28 9 10
HSS 0,8 30 10 10
HSS 0,9 32 11 10
HSS 1,0 34 12 10
HSS 1,1 36 14 10
HSS 1,2 HSS 1,3 38 16 10
HSS 1,4 38 18 10
HSS 1,5 40 18 10
HSS 1,6 HSS 1,7 43 20 10
HSS 1,8 HSS 1,9 46 22 10
HSS 2,0 HSS 2,1 49 24 10
HSS 2,2 HSS 2,3 53 27 10
HSS 2,4 HSS 2,5 HSS 2,6 57 30 10
HSS 2,7 HSS 2,8 HSS 2,9 HSS 3,0 61 33 10
HSS 31 HSS 3,2 65 36 10
HSS 3.3 65 39 10
HSS 3,4 HSS 3,5 HSS 3,6 HSS 3,7 70 39 10
HSS 3,8 HSS 3,9 HSS 4,0 HSS 4,1 HSS 4,2 75 43 10
HSS 4,3 HSS 4,4 HSS 4,5 HSS 4,6 HSS 4,7 80 47 10
HSS 4,8 HSS 4,9 HSS 5,0 HSS 5,1 HSS 5,2 HSS 5.3 86 52 10
HSS 5,4 HSS 5,5 HSS 5,6 HSS 5,7 HSS 5,8 HSS 5,9 HSS 6,0 93 57 10
HSS 6,1 HSS 6,2 HSS 6,3 HSS 6,4 HSS 6,5 HSS 6,6 HSS 6,7 101 63 10
HSS 6,8 HSS 6,9 HSS 7,0 HSS 7,1 HSS 7,2 HSS 7,3 HSS 7,4 HSS 7,5 109 69 10
HSS 7,6 HSS 7,7 HSS 7,8 HSS 7,9 HSS 8,0 HSS 8,1 HSS 8,2 HSS 8,3 HSS 84 HSS 8,5 117 75 10
HSS 8,6 HSS 8,7 HSS 8,8 HSS 8,9 HSS 9,0 HSS 9,1 HSS 9,2 HSS 9,3 HSS 9,4 HSS 9,5 125 81 10
HSS 9,6 HSS 9,7 HSS 9,8 HSS 9,9 133 87 10
HSS 10,0 HSS 10,2 HSS 10,5 133 87 5
HSS 11,0 HSS 11,5 142 94 5
HSS 12,0 HSS 12,5 151 101 5
HSS 13,5 HSS 14,0 160 108 5
HSS 14,5 HSS 15,0 169 114 5
HSS 15,5 HSS 16,0 178 120 5
HSS 16,5 HSS 17,0 184 125 5
HSS 17,5 HSS 18,0 191 130 5
HSS 18,5 HSS 19,0 198 135 5
HSS 19,5 HSS 20,0 205 140 5
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WIERTLA DO METALU
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Wiertta HSS-CO to specjalne wiertta przeznaczone do wiercenia w réznego rodzaju twardych metalach. Wykonane sg
ze stali szybkotnacej z 8 % domieszkg kobaltu i molibdenowg powtokg co pozwala na wiercenie bez ryzyka , przegrzania”
wiertfa. Posiada uchwyt cylindryczny, jest ,prawoskretne”. Kat natarcia ostrza wynosi 135° wiercenie w metalach
takich jak stal, stal nierdzewna, stal stopowa do 800 N/ mm?, stal narzedziowa. Dzieki swej odpornosci na temperatury
stuzy réwniez do wiercenia w aluminium. Wiertta HSS -CO sg pakowane w specjalne plastikowe etui po 10 lub 5 sztuk.
Kompletna gama rozmiaréw od 1,0 mm do 16 mm zapewnia dobdr wiertta w kazdej sytuacii.

ROZMIARY, PARAMETRY | OPAKOWANIA

Dtugos¢ | Dtugos¢

catkowita
(mm) (mm)
HSS-CO 1,0 34 12 10
HSS-CO 1,1 36 14 10
HSS-CO 1,2 HSS-CO 1,3 38 16 10
HSS-CO 1,4 38 18 10
| HSS-CO 1,5 40 18 10
— HSS-CO 1,6 HSS-CO 1,7 43 20 10
|<—E HSS-CO 1,8 46 22 10
L HSS-CO 2,0 HSS-CO 2,1 49 24 10
E HSS-CO 2,2 53 27 10
O HSS-CO24  HSS-CO25  HSS-CO26 57 30 10
- HSS-CO 2,7 HSS-C028  HSS-CO29 HSS-CO3,0 61 33 10
i HSS-CO 3,1 HSS-CO 3,2 65 36 10
= HSS-CO 3,3 65 39 10
E HSS-CO34  HSS-CO35  HSS-CO36 HSS-CO3,7 70 39 10
E HSS-CO 3,8 HSS-CO 3,9 HSS-CO4,0 HSS-CO4,1 HSS-CO 4,22 75 43 10
HSS-CO 4,3 HSS-CO44  HSS-CO45 HSS-CO46 HSS-CO47 80 47 10
HSS-CO 4,8 HSS-CO49  HSS-CO50 HSS-CO51 HSS-CO52 HSS-CO53 86 52 10
HSS-CO 54 HSS -CO5,5 HSS-CO56  HSS-CO57 HSS-CO58 HSS-CO59 HSS-CO6,0 93 57 10
HSS-CO 6,1 HSS-CO 6,2 HSS-CO 6,3 HSS-CO64 HSS-CO65 HSS-CO66 HSS-CO6,7 101 63 10
HSS-CO 6,8 HSS-CO 6,9 HSS-CO7,0 HSS-CO7,1 HSS-CO72 HSS-CO73 HSS-CO74 HSS-CO75 109 69 10
HSS-CO 7,6 HSS-CO77  HSS-CO78 HSS-CO79 HSS-CO80 HSS-CO81 HSS-CO82 HSS-CO83 HSS-CO84 HSS-CO85 17 75 10
HSS-CO 8,6 HSS-CO 8,7 HSS-CO 88 HSS-CO89 125 81 10
HSS-CO 9,6 HSS-CO 9,7 HSS-CO 9,8 HSS-CO99 133 87 10
HSS-CO 100  HSS-CO102  HSS-CO 105 133 87 5
HSS-CO 11,0  HSS-CO 11,5 142 94 5
HSS-CO 120  HSS-CO125  HSS-CO 13,0 151 101 5
HSS-CO 13,5  HSS-CO 14,0 160 108 5
HSS-CO 14,5  HSS-CO 15,0 169 114 5
HSS-CO 155  HSS-CO 16,0 178 120 5
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Wiertta HSS-L to specjalnie przedfuzone, szlifowane wiertto przeznaczone do wiercenia gtebokich otworéw w réznego
rodzaju metalach. Doskonatej jakosci, solidne wiertfo dla profesjonalnych uzytkownikéw z niemieckiej firmy CD JUWEL.
Kompletna gama rozmiaréw od 1,0 mm do 13 mm zapewnia dobér wiertta w kazdej sytuacji. Wykonane jest ze stali
szybkotnacej, posiada uchwyt cylindryczny, jest ,prawoskretne”. Kat natarcia ostrza wynosi 118°, wiercenie w meta-
lach takich jak stal, staliwo, stal stopowa do 900 N/ mm?2, zeliwo, zeliwo kowalne, grafit, brgz, mosigdz. Wiertta HSS-L
sg pakowane w specjalne plastikowe etui po 10 lub 5 sztuk.

ROZMIARY, PARAMETRY | OPAKOWANIA

Dtugos¢ catkowita | Dtugos¢ robocza llos¢ w
(mm) (mm) opakowaniu
szt

HSS-L 10 36 33 10
HSS-L 1,5 70 45 10
HSS-L20  HSS-L21 85 56 10 3
HSSL22  HSSL23 %0 59 10 z[l
HSS-L24  HSSL25  HSSL26 95 62 10 E
HSS-L27  HSSL28  HSSL29  HSSL30 100 66 10 S
HSS-L31  HSSL32  HSS-L33 106 69 10
HSS-L34  HSSL35  HSSL36  HSSL37 112 73 10 8
HSS-L38  HSSL39  HSSL40  HSS-L41  HSS-L42 119 78 10
HSS-L 4,5 126 82 10 i
HSS-L48  HSSL50  HSSL52 132 87 10 E
HSS-L55  HSSL58  HSS-L60 139 91 10 LL
HSS-L62  HSS-L65 148 97 10 ;
HSS-L68  HSSL70  HSSL72  HSSL75 156 102 10
HSS-L78  HSSL80  HSSL82  HSSL8S5 165 109 10
HSS-L90  HSS-L95 175 115 10
HSS-L 98 184 121 10
HSS-L100  HSS-L102  HSS-L105 184 121 5
HSS-L11,0  HSS-L115 195 128 5
HSS-L120  HSS-L125  HSS-L130 205 134 5
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Wiertta HSS-SL to maksymalnie przedfuzone, szlifowane wiertto przeznaczone do wiercenia bardzo gtebokich otworéw
w réznego rodzaju metalach. Doskonatej jakosci, solidne wiertto dla profesjonalnych uzytkownikéw z niemieckiej firmy
CD JUWEL. Kompletna gama rozmiardw od 2,0 mm do 13 mm oraz trzy rézne diugosci dla kazdej srednicy zapewniajg
doboér wiertta w kazde] sytuacji. Wykonane jest ze stali szybkotngcej, posiada uchwyt cylindryczny, jest ,prawoskregtne”.
Kat natarcia ostrza wynosi 118°, wiercenie w metalach takich jak stal, staliwo, stal stopowa do 900 N/ mm2, Zeliwo,
zeliwo kowalne, grafit, brgz, mosigdz. Szybkos¢ i rodzaj wiercenia musi uwzglednia¢ zachowanie stabilnosci wiertta.
W niektérych przypadkach wiertto musi by¢ chtodzone. Wiertta HSS-SL sg pakowane w specjalne plastikowe etui po 1 szt.

ROZMIARY | PARAMETRY

Diugos¢ catkowita | Dlugosé robocza llos¢ w
(mm) (mm) opakowaniu/
opk
HSS-SL 2,0 125 85 10
HSS-SL 2,5 140 95 10
3 HSS-SL 3,0 150 100 10
<L HSS-SL 3,5 165 15 10
E HSS-SL 4,0 175 120 10
> HSS-SL 4,5 185 125 10
@) HSS-SL 5,0 195 135 10
() HSS-SL 5,5 205 140 10
i HSS-SL 6,0 205 140 10
= HSS-SL 6,5 215 150 10
oC HSS-SL 7,0 225 155 10
E HSS-SL 7,5 225 155 10
; HSS-SL 8,0 240 165 10
HSS-SL 8,5 240 165 10
HSS-SL 9,0 250 175 10
HSS-SL 9,5 250 175 10
HSS-SL 10,0 265 185 5
HSS-SL 10,5 265 185 5
HSS-SL 11,0 280 195 5
HSS-SL 11,5 280 195 5
HSS-SL 12,0 295 205 5
HSS-SL 12,5 295 205 5
HSS-SL 13,0 295 205 5
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Dtugosc catkowita | Dtugosc robocza llos¢ %
(mm) Q) w opakowaniu/ .~
opk m]
HSS-SL 3,0 190 130 10 E
HSS-SL 3,5 210 145 10 %
HSS-SL 4,0 220 150 10 g
HSS-SL 4,5 235 160 10 =
HSS-SL 5,0 245 170 10 E
HSS-SL'5,5 260 180 10 E
HSS-SL 6,0 260 180 10
HSS-SL 6,5 275 190 10
HSS-SL 7,0 290 200 10
HSS-SL 7,5 290 200 10
HSS-SL 8,0 305 210 10
HSS-SL 8,5 305 210 10
HSS-SL 9,0 320 220 10
HSS-SL 9,5 320 220 10
HSS-SL 10,0 340 235 5
HSS-SL 10,5 340 235 5
HSS-SL 11,0 365 250 5
HSS-SL 11,5 365 195 5
HSS-SL 12,0 375 260 5
HSS-SL 12,5 375 260 5
HSS-SL 13,0 375 260 5
-
<
ROZMIARY | PARAMETRY %
Dhugosc catkowita | Diugosé robocza llos¢ A D
(mm) (mm) w opakowaniu/
opk Q
HSS-SL 3,5 265 180 10 j
HSS-SL 4,0 280 190 10 —
HSS-SL 4,5 295 200 10 E
HSS-SL 5,0 315 210 10 =
HSS-SL 5,5 330 225 10 ;
HSS-SL 6,0 330 225 10
HSS-SL 6,5 350 235 10
HSS-SL 7,0 370 250 10
HSS-SL 7,5 370 250 10
HSS-SL 8,0 390 265 10
HSS-SL 8,5 390 265 10
HSS-SL 9,0 410 280 10
HSS-SL 9,5 410 280 10
HSS-SL 10,0 430 295 5
HSS-SL 10,5 430 295 5
HSS-SL 11,0 455 310 5
HSS-SL 11,5 455 310 5
HSS-SL 12,0 480 330 5
HSS-SL 12,5 480 330 5
HSS-SL 13,0 480 330 5
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Wiertta HSS-D to specjalne wiertta przeznaczone do wiercenia w cienkich elementach metalowych. Szczegdlnie przydatne
w wykonywaniu otwordw pod nity, blachowkrety itp. Krdtka czes¢ robocza stabilizuje wiercenie i zapobiega przypadkowemu
ztamaniu wiertfa, gtéwnej bolaczki podczas wiercenia np. w blachach. Wykonane sa ze stali szybkotnacej, sg ,prawoskrgtne”.
Kat natarcia ostrza wynosi 118°. Wiertta HSS-D sg pakowane w specjalne plastikowe etui po 10 sztuk.

ROZMIARY | PARAMETRY

Diugos¢ Diugosc llo$¢ w opakowaniu
catkowita robocza 4
(mm) (mm)
HSS-D 3,00 47 12 10
HSS-D 3,10 50 12 10
HSS-D 3,20 51 12 10
HSS-D 3,25 51 12 10
3 HSS-D 3,30 51 12 10
Z:I HSS-D 3,50 53 15 10
E HSS-D 4,00 60 15 10
2 HSS-D 4,10 60 16 10
HSS-D 4,20 60 16 10
8 HSS-D 4,50 60 19 10
HSS-D 4,80 63 19 10
i HSS-D 5,00 63 20 10
E HSS-D 5,10 63 20 10
LU H3S-D 5,20 63 20 10
=
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WD  WIERTLO DO DREWNA UCHWYT CYLINDRYCZNY

Wiertta WD to standardowe wiertfo do drewna przeznaczone do wiercenia z uzyciem wiertarek stacjonarnych lub recznych.
Wykonane jest ze specjalnego stopu stali z domieszkg molibdenu co gwarantuje wyjgtkowo dfugg przydatnose¢. Gtowica
to punkt centryczny oraz dwie krawegdzie tngce. Posiada uchwyt cylindryczny. Stuzy do wiercenia w twardym i migkkim drewnie,
ptytach wiérowych, materiatach drewnopochodnych. Wiertta WD sg pakowane w specjalne plastikowe etui po 1 szt.

ROZMIARY | PARAMETRY

Symbol Diugos¢ catkowita Dtugosc robocza llo$¢ w opakowaniu
(mm) (mm) /opk
WD 3/60 60 30 1
WD 4/70 70 40 1
WD 5/85 85 45 1
WD 6/90 90 50 1 <E
WD 7/105 105 60 1 e
WD 8/110 110 65 1 ;
WD 9/115 115 70 1 %
WD 10/120 120 75 1 D
WD 11/130 130 80 1 D
WD 12/140 140 85 1 Q
WD 13/150 150 95 1
WD 14/150 150 95 1 i
WD 15/160 160 100 1 E
WD 16/160 160 105 1 E
WD 18/180 180 120 1 ;
WD 20/200 200 130 1
WD 22/210 210 140 1
WD 24/215 215 140 1
WD 26/215 215 140 1
WD 28/220 220 150 1
WD 30/220 220 150 1




WIERTLA DO DREWNA
WIERTLO SPIRALNE LEwiS” [N JeXuech TECHMIONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE

WD-S WIERTLO SPIRALNE DO DREWNA UCHWYT SZESCIOKATNY
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Wiertta WD-S to specjalne spiralne wiertto do drewna przeznaczone do bardzo precyzyjnego wiercenia w twardym
i miekkim drewnie. Gfowica to gwintowany punkt centryczny oraz krawedz tngca. Posiada uchwyt szesciokatny. Wyjgtkowo
szeroka gama rozmiarow oraz trzy rozne dtugosci dla kazdej srednicy gwarantujg prawidtowy dobor wiertta. Wiertta WD-S
sg pakowane w specjalne plastikowe etui po 1 szt.

ROZMIARY | PARAMETRY SERIA 200 MM

Dtugos¢ catkowita Dhugos¢ robocza llos¢ w opakowaniu
(mm) (mm)
% WD-S 4/200 200 100 1
; WD-S 5/200 200 100 1
LLI WD-S 6/200 200 100 1
% WD-S 7/200 200 100 1
WD-S 8/200 200 100 1
8 WD-S 9/200 200 100 1
WD-S 10/200 200 100 1
i WD-S 11/200 200 110 1
E WD-S 12/200 200 110 1
LLI WD-S 13/200 200 110 1
E WD-S 14/200 200 110 1
WD-S 15/200 200 110 1
WD-S 16/200 200 110 1
WD-S 17/200 200 110 1
WD-S 18/200 200 110 1
WD-S 20/200 200 110 1
WD-S 22/200 200 110 1
WD-S 24/200 200 110 1
WD-S 26/200 200 110 1
WD-S 28/200 200 110 1
WD-S 30/200 200 110 1
WD-S 32/200 200 110 1
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ROZMIARY | PARAMETRY SERIA 450 MM
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Diugos¢ catkowita Dtugosc robocza llo$¢ w opakowaniu
(mm) (mm)
WD-S 8/450 450 360 1
WD-S 9/450 450 360 1
WD-S 107450 450 360 1
WD-S 11/450 450 360 1
WD-S 12/450 450 360 1
WD-S 13/450 450 360 1
WD-S 14/450 450 360 1
WD-S 15/450 450 360 1
WD-S 16/450 450 360 1
WD-S 17/450 450 360 1
WD-S 18/450 450 360 1
WD-S 20/450 450 360 1
WD-S 22/450 450 360 1
WD-S 24/450 450 360 1
WD-S 26/450 450 360 1
WD-S 28/450 450 360 1
WD-S 30/450 450 360 1
WD-S 32/450 450 360 1
ROZMIARY | PARAMETRY SERIA 600 MM <
Diugos¢ catkowita Dtugosc robocza llos¢ w opakowaniu §
(mm) (mm) 1T
WD-S 8/600 600 360 1 s
WD-S 9/600 600 360 1 D
WD-S 10/600 600 360 1 D
WD-S 11/600 600 360 1 Q
WD-S 12/600 600 360 1 j
WD-S 13/600 600 360 1 =
WD-S 14/600 600 360 1 E
WD-S 15/600 600 360 1 g
WD-S 16/600 600 360 1
WD-S 17/600 600 360 1
WD-S 18/600 600 360 1
WD-S 20/600 600 360 1
WD-S 22/600 600 360 1
WD-S 24/600 600 360 1
WD-S 26/600 600 360 1
WD-S 28/600 600 360 1
WD-S 30/600 600 360 1
WD-S 32/600 600 360 1
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2.4. DLUTA

DtLUTA SDS+
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DLUTA

@-m TECHMONT

Dt.£OP20/250 PRZECINAK WASKI
Dt.t ORP40/250 PRZECINAK SZEROKI
Dt.SZPIC.250 SZPICAK
Dt.Zt.22/250 Zt OBAK

B

Dtuta SDS+ sg wykonane ze specjalnie utwardzanej stali wysokoweglowej. W procesie produkcyjnymich powierzchnia zostata
poddana , piaskowaniu” co powoduje iz dfuta CD JUWEL charakteryzujg sie doskonaty jakoscig i dtugg przydatnoscig. Rozne
rodzaje dfut umozliwiajg wykonywanie réznorakich prac, poczgwszy od kruszenia elementéw betonowych do wykonywania
szczelin np. pod instalacje. Dfuta dostarczane sg w specjalnym plastikowym etui i pakowane sg po 1 szt.
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ROZMIARY | PARAMETRY

Diugos¢ catkowita Rozmiar ostrza llos¢ w opakowaniu
(mm) (mm)
Dt. tOP. SDS+ 20/250 250 20 1
Dt. tOP SDS+ 40/250 250 40 1
Dt. SZPIC SDS+ 250 250 1
Dt. Zt. SDS+ 22/250 250 22 1

77



DLUTA Z UCHWYTEM SDS MAX [ Jeiuls TECHMONT

TECHNIKI MOCOWAN W BUDOWNICTWIE
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Dt.tOR25 PRZECINAK WASKI
Dt.LOR50,75,115 PRZECINAK SZEROKI
Dt.SZPIC. SZPICAK

Dt.Zt. Zt OBAK

Dt. KAN. INSTALACJE

Dt. SZCZEL. GROSZKOWANIE
Dt.FUG. FUGI

Dtuta SDS MAX sag wykonane ze specjalnie utwardzanej stali wysokoweglowej. W procesie produkcyjnym ich powierzchnia
zostata poddana , piaskowaniu” co powoduje iz dtuta CD JUWEL charakteryzujg sie doskonaty jakoscigidfugg przydatnoscia.
Rdzne rodzaje dtut umozliwiajg wykonywanie réznorakich prac, poczawszy od kruszenia elementéw betonowych do
wykonywania szczelin np. pod instalacje. Dtuta dostarczane sg w specjalnym plastikowym etui i pakowane sg po 1 szt.

ROZMIARY | PARAMETRY

Dtugos¢ catkowita Rozmiar ostrza | llo$¢ w opakowaniu
(mm) (mm)
Dt. tOP. MAX 25/280 280 25 1
Dt. tOP. MAX 25/400 400 25 1
Dt. tOP. MAX 25/600 600 25 1
Dt. tOP. MAX 50/400 400 50 1
Dt. tOP. MAX 75/300 300 75 1
Dt. tOP. MAX 115/350 350 115 1
Dt. ZtO. MAX 26/300 300 26 1
Dt. SZPIC MAX 280 280 1
Dt. SZPIC MAX 400 400 1
Dt. SZPIC MAX 600 600 1
Dt. KAN. MAX 32/300 300 32 1
Dt. SZCZEL. MAX 32/300 300 32 1
Dt. FUG. MAX 10/300 300 10 1
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